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Código
Code

A B D1 D L4 H2 D2 D3 H H1 L L1 L2 L3 M M1 N N1
Carrera
Stroke

R0337-08-0001 10 10 6 22 7.5 11.5 4 14 35.5 10 25 12.5 1.8 15 M5 M6 M3 M4 2.5
R0337-08-0002 15 15 8 30 10.5 15.5 5 19 51 16 45 15.4 1.2 20 M6 M8 M4 M5 4.6
R0337-08-0003 20 20 10 35 13 15.5 5 24 63 23 55.5 17.9 2.6 25 M8 M10 M5 M6 7.1
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Correderas y patines
Sliding plates, Ejection plates

R0337
Corredera cilíndrica - CC 
Cylindrical slide unit - CC

Materialesi:
1: 1.2312, Nitrurado
2: 1.2312, Nitrurado
3: 1.2343, Templado, 52-54 HRC 
4: C53, Templado, 61-64 HRC

Descripción::
Materials:
1: 1.2312, Nitrided
2: 1.2312, Nitrided
3: 1.2343, Hardened, 52-54 HRC
4: C53, Hardened, 61-64 HRC

Description:
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Código
Code D H L B H1 H2 H3 H4 H5 L1 L2 L3 S M M1 D1

R0754-08-0001 25 61.5 36 11 26.5 34.5 18 16.5 2.5 24.2 13.9 10.8 3.4 M6 M3 3
R0754-08-0002 40 60.5 56.5 22 20 40 28 12 8 37 20 8 6.4 M8 M5 4
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Correderas y patines
Sliding plates, Ejection plates

R0754
Corredera para movimientos incrustados en el molde 
Slide unit for inner undercuts

Descripción:

Material: 1.2343, 52 HRC Material: 1.2343, 52 HRC

Description:
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Código
Code D B L H B1 L1 L2 H1 M M1

R0334-08 10 24 38 24 13 27 22 22 M4 M5
R0334-08 12 24 38 24 13 27 22 22 M4 M5
R0334-08 16 35 60 45 22 47 37 41 M6 M8
R0334-08 20 35 60 45 22 47 37 41 M6 M8
R0334-08 24 35 60 45 22 47 37 41 M6 M8
R0334-08 28 45 75 55 31 61 48 50 M6 M8
R0334-08 30 45 75 55 31 61 48 50 M6 M8
R0334-08 32 45 75 55 31 61 48 50 M6 M8
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R0334
Casquillo inclinado - BI 
Angled guide bush - BI

Ejemplo de pedido: R0334-08-0001
Material: 1.2312, Bruñido

Descrición:
Example of purchasing order: R0334-08-0001 
Material: 1.2312, Burnished

Description:

Correderas y patines
Sliding plates, Ejection plates
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Código
Code D M

R0335-08 10 M5
R0335-08 12 M5
R0335-08 16 M8
R0335-08 20 M8
R0335-08 24 M8
R0335-08 28 M12
R0335-08 30 M12
R0335-08 32 M12

L

75 90 95 105 110 115 130 135 140 160 165 170 190 195 200 220 225 250 270
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0007 0008 0009
0010 0011 0012 0013

0014 0015 0016
0017 0018 0019
0020 0021 0022 0023
0024 0025 0026 0027
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R0335 Pillar - CI
Columna - CI

Ejemplo de pedido: R0335-08-0001 
Material: 16 Cr Ni 4, 62-64 HRC

Descripción:
Example of purchasing order: R0335-08-0001 
Material: 16 Cr Ni 4, 62-64 HRC

Description:

Correderas y patines
Sliding plates, Ejection plates
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Código
Code

B L H B1 L1 L2 H1 H2 H3 H4 R R1
Carrera
Stroke

R0757-08-0001 30 70 62 28 76 40 46 30 20 11.8 0.6 0.5 12.4
R0757-08-0002 50 80 90 48 85 50 65 40 30 19.8 1.5 1.6 18.9
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Correderas y patines
Sliding plates, Ejection plates

R0757
Corredera compacta 
Compact slide unit

Descripción:
Componentes y Materiales
1 - Corredera: 1.2343 Templado 46-48 HRC
2 - Cuña: 1.2311 Nitrurado
3 - Base de deslizamiento: 1.2343 Templado 52-54 HRC 
 con revestimiento DLC
4 - Pasador roscado
Aplicación: Corredera Compacta para la realización de un 
movimiento de moldeo.

Parts and Materials:
1 - Slide: 1.2343 Hardened  46-48 HRC
2 - Contrast: 1.2311 Nitrided
3 - Sliding base: 1.2343 Hardened  52-54 HRC, with DLC coating
4 - Threaded dowel pin
Application: compact sliding group for the realization of a moulding move-
ment.

Description:
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Código
Code

Tipo
Type B H L B1 B2 B3 B4 H2 H1 L1 L2 L3 L4 L5 L6 D M M1 R

R0755-08-0001
A

50 28 75 38 18 - 20 11 20 60 65 50 26 20 10 8 M6 M5 5
R0755-08-0002 55 28 75 43 23 - 25 11 20 60 65 50 26 20 10 10 M6 M5 5
R0755-08-0003

B

60 28 75 48 28 14 30 11 20 60 70 57 36 30 5 12 M6 M5 6
R0755-08-0004 70 28 75 58 38 22 40 11 20 60 70 57 36 30 5 12 M6 M5 6
R0755-08-0005 80 28 75 68 48 32 50 11 20 60 70 57 36 30 5 12 M6 M5 6
R0755-08-0006 90 28 75 78 58 42 60 11 20 60 70 57 36 30 5 12 M6 M5 6
R0755-08-0007 60 28 90 48 28 14 30 11 20 70 70 57 36 30 5 12 M6 M5 6
R0755-08-0008 70 28 90 58 38 22 40 11 20 70 70 57 36 30 5 12 M6 M5 6
R0755-08-0009 80 28 90 68 48 32 50 11 20 70 70 57 36 30 5 12 M6 M5 6
R0755-08-0010 76 42 100 62 38 18 40 11 20 76 82.5 65 36.5 30 17.5 12 M8 M6 6
R0755-08-0011 86 42 100 72 48 28 50 11 20 76 82.5 65 36.5 30 17.5 12 M8 M6 6
R0755-08-0012 96 42 100 82 58 38 60 11 20 76 82.5 65 36.5 30 17.5 12 M8 M6 8

B
2

L2
TIPO A TIPO B

L3
L4

L5

D

L
L1

L2

B
2

B
3

L6

R
R

H
2

B
H

H
1

B
1

B
4

1
x4

5
°

M
M

M
1

1
5 22

4

3

3

4
4

Verificare sempre aggiornamenti su www.ranco.biz - Please visit www.ranco.biz for updated information

Correderas y patines
Sliding plates, Ejection plates

R0755
Kit construcción corredera 
Slide construction kit

Componentes y Materiales:
1 - Corredera: 1.2343/44 Templado y Nitrurado 52-54 HRC
2 - Base corredera: 1.2379 Templado 58-60 HRC
3 - Placas de deslizamiento: 1.2379 Templado 58-60 HRC
4 - Cuña con alojamiento guía: 1.2738
5 - Plaqueta de regulación: 1.2379 Templado 60-62 HRC

Descripción:
Parts and Materials:
1 - Slide: 1.2343/44 Hardened and Nitrided  52-54 HRC
2 - Slide casing: 1.2379 Hardened  58-60 HRC
3 - Guide strip: 1.2379 Hardened  58-60 HRC
4 - Locking heel double sided: 1.2738
5 - Wear plate: 1.2379 Hardened  60-62 HRC

Description:
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Código
Code B1 L1 H D B B3 L D1 H1 B2 L2

Carrera
Stroke

R0770-08-0001 50 25 25 20 21 8 124 30 10 35 107 15
R0770-08-0002 65 35 37 30 31 11 182 40 13 50 157 20

Código
Code M

R0770-08-0001 M6
R0770-08-0002 M8

Código
Code M1

R0770-08-0001 M8
R0770-08-0002 M10
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R0770
Sistema de arrastre para machos deslizantes con placas laterales opuestas, interno 
Drag system for sliding cores with opposite side plates, inside type

Correderas y patines
Sliding plates, Ejection plates

Componentes y Materiales:
1 - Perno: 1.2162 Cementado con revestimiento DLC 
2 - Guía:: 1.2162 Cementado
3 - Cabeza Perno: 1.2085
Nota: roscar el perno después de dejarlo a medida acabada

Descripción:
Parts and Materials:
1 - Pin: 1.2162 Cementing with DLC coating
2 - Guide: 1.2162 Cementing
3 - Pin head: 1.2085
Note: thread the pin when the piece is compleltely finished.

Description:

R0162 - Tornillo cabeza cilíndrica R0164 - Tornillo cabeza avellanadaR0162 - Cylindrical head screw R0164 - Countersunk head screw
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CARRERA MÁX..
MAX. STROKE

Molde cerrado 
Closed mould

Molde abierto 
Open mould
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R0770
Sistema de arrastre para machos deslizantes con placas laterales opuestas, interno 
Drag system for sliding cores with opposite side plates, inside type

Correderas y patines
Sliding plates, Ejection plates
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Código
Code B L2 B3 L H B1 B4 B2 L1 H1

Carrera máx.
Max. stroke

R0771-08-0001 58 20 25 150 15 40 21.5 22 20 15 15
R0771-08-0002 74 25 35 200 20 40 21.5 22 25 20 18

Código
Code M

R0771-08-0001 M6
R0771-08-0002 M6

Código
Code D

R0771-08-0001 6
R0771-08-0002 6
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R0771
Sistema de arrastre para machos deslizantes con placas laterales opuestas, externo 
Drag system for sliding cores with opposite side plates, outside type

Correderas y patines
Sliding plates, Ejection plates

Componentes y Materiales:
1 - Perno: 1.2162 Cementado 
2 - Guía izquierda: 1.2343 52-54 HRC con revestimiento DLC 
3 - Guía derecha: 1.2343 52-54 HRC con revestimiento DLC

Descripción:
Parts and Materials:
1 - Stem: 1.2162 Cementing
2 - Left guide: 1.2343,  52-54 HRC with DLC coating
3 - Right guide: 1.2343,  52-54 HRC with DLC coating

Description:

R0157 - Pasador cilíndrico R0157 - Dowel pinR0162 - Tornillo cabeza cilíndrica R0162 - Cylindrical head screw
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CARRERA MÁX.
MAX. STROKE

Molde cerrado 
Closed mould

Molde abierto 
Open mould
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R0771
Sistema de arrastre para machos deslizantes con placas laterales opuestas, externo 
Drag system for sliding cores with opposite side plates, outside type

Correderas y patines
Sliding plates, Ejection plates
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Código
Code

Carrera
Stroke

D L K M L3 D1 L1 L2

R0774-08-0001 20 18 53 9 M6 20 30 35 18
R0774-08-0002 30 18 63 9 M6 20 30 45 18
R0774-08-0003 40 18 73 9 M6 20 30 55 18
R0774-08-0004 50 18 83 9 M6 20 30 65 18
R0774-08-0005 60 18 93 9 M6 20 30 75 18
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R0774
Dispositivo automático de pistón para arrastre de correderas 
Automatic piston device for slide units pulling

Correderas y patines
Sliding plates, Ejection plates

Componentes y Materiales:
1 - Camisa pistón: 1.2085
2 - Pistón de aire: POM
3 - Alojamiento dispositivo
4 - O-Ring: 20 x 2.5
5 - Seeger DIN472: R0171-01-0023

Descripción:
Parts and Materials:
1- Piston liner: 1.2085
2 - Air piston: POM
3 - Device seat
4 - O-Ring: 20 x 2.5
5 - Seeger DIN472: R0171-01-0023

Description:
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Código
Code

Long. Total
Total length

Paso taladros
Holes pitch 

Cuña de cierre 
Contrast wedge

Asientos para cuña
Seat for wedge

B1 H1 H B M B2 H2 D

R0355-08-0001 500 ± 1 25 20 12 34 34 M10 20 12 10.5
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D M
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H
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25°
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Material: Acero templado  ≈55 HRC Material: Hardened steel,  ≈55 HRC

Correderas y patines
Sliding plates, Ejection plates

R0355
Cuña de cierre - CX 
Contrast wedge - CX

Descripción:

Esta es la solución más económica y racional en el caso de que no se 
requiera realizar la cuña de cierre para carros móviles a partir de la 
parte maciza del portamoldes. La cuña de cierre tipo CX es un listón 
estándar con una longitud de 500 mm ya pre-taladrado, templado (55 
HRC) y rectificado.
La cuña de cierre se puede cortar con una tronzadora normal para 
expulsores y, gracias al taladrado escalonado, es posible utilizar hasta 
la parte más pequeña.

Ejemplos de aplicación

This is the most economical and rational solution if it is not required to make 
the contrast wedge for sliding unit from the solid part of the mould base. The 
contrast wedge type CX consists of a 500mm long standard listel already 
pre-drilled, through-hardened (55 HRC) and grinded. 

The contrast wedge can be cut with a standard ejector pins cutting machine 
and thanks to the step drilling it is possible to use even the smallest part of it.

Description:

Application examples
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Código
Code

Long. total
Total length

Paso taladros
Holes pitch 

Cuña de cierre 
Contrast wedge

Asientos para cuña
Seat for wedge

B1 H1 H B M B2 H2 D

R0620-08-0001 500 ± 1 25 14 10 24 24 M8 14 10 8.5

B2

D M
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Correderas y patines
Sliding plates, Ejection plates

R0620
Cuña de cierre - CZ 
Contrast wedge - CZ

Esta es la solución más económica y racional en el caso de que no se 
requiera realizar la cuña de cierre para carros móviles a partir de la 
parte maciza del portamoldes. La cuña de cierre tipo CX es un listón 
estándar con una longitud de 500 mm ya pre-taladrado, templado (55 
HRC) y rectificado.
La cuña de cierre se puede cortar con una tronzadora normal para 
expulsores y, gracias al taladrado escalonado, es posible utilizar hasta 
la parte más pequeña.

Ejemplos de aplicación

Descripción:

This is the most economical and rational solution if it is not required to make 
the contrast wedge for sliding unit from the solid part of the mould base. The 
contrast wedge type CZ consists of a 500mm long standard listel already 
pre-drilled, through-hardened (55 HRC) and grinded.

The contrast wedge can be cut with a standard ejector pins cutting machine 
and thanks to the step drilling it is possible to use even the smallest part of it.

Application examples

Description:

Material: Acero templado,  ≈55 HRC Material: Hardened steel,  ≈55 HRC
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Código
Code

Long. Total
Total length

Paso taladros
Holes pitch 

Tornillos
Screw 
R0162

Guía
Guide

Asientos para guía
Seat for guide

M B1 H1 H B B2 H2

R0356-08-0001 500 ± 1 25 M6 14 14 24 19 14 2
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1
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Correderas y patines
Sliding plates, Ejection plates

R0356
Guía en “L” - GLX 
“L” Guide - GLX

Esta guía GLX en “L” se utiliza en el lateral de los carros con 
movimiento longitudinal. Resuelve simultáneamente tanto la 
necesidad de retención del carro móvil sobre el molde como su 
deslizamiento sobre la pared.
La guía en "L" tipo GLX no requiere de pasadores en su asiento y, 
además, la precisa ejecución del perfil en "L" permite que sea 
intercambiable en el tiempo. La guía está templada (55 HRC) y 
rectificada.
La guía GLX tipo “L” se puede cortar con una tronzadora normal para 
expulsores y, gracias al taladrado escalonado, es posible utilizar hasta 
la pieza más pequeña.

Ejemplos de aplicación

Descripción:

This GLX type “L” guide is used on the side of slide units with longitudinal 
movement. It simultaneously solves both the slide unit retaining need on the 
mould and its sliding on the wall.

The “L” guide type GLX does not need a pins removal in its seat and, 
moreover, the precise execution of the “L” profile allows its interchangeability 
over time. The guide is through-hardened (55 HRC) and grinded.

The “L” guide type GLX can be cut with a standard ejector pins cutting 
machine and thanks to the step drilling it is possible to use even the smallest 
part of it.

Application examples

Description:

Material: Acero templado  ≈55 HRC Material: Hardened steel,  ≈55 HRC
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Código
Code

Long. total
Total length

Paso taladros
Holes pitch 

Tornillos
Screw 
R0162

Guía
Guide

Asiento para guía
Seat for guide

M B1 H1 H B B2 H2

R0621-08-0001 500 ± 1 25 M6 14 9 19 19 14 2
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Correderas y patines
Sliding plates, Ejection plates

R0621
Guía en “L” - GLZ 
“L” Guide - GLZ

Esta guía en “L” tipo GLZ se utiliza en el lateral de los carros con 
movimiento longitudinal. Resuelve simultáneamente tanto la 
necesidad de retención del carro móvil sobre el molde como su 
deslizamiento sobre la pared.
La guía en "L" tipo GLZ no requiere de pasadores en su asiento y, 
además, la precisa ejecución del perfil en "L" permite que sea 
intercambiable en el tiempo. La guía está templada (55 HRC) y 
rectificada.
La guía en “L” tipo GLZ se puede cortar con una tronzadora normal 
para expulsores y, gracias al taladrado escalonado, es posible utilizar 
hasta la pieza más pequeña.

Ejemplos de aplicación

Descripción:

This GLZ type “L” guide is used on the side of slide units with longitudinal 
movement. It simultaneously solves both the slide unit retaining need on the 
mould and its sliding on the wall.

The “L” guide type GLZ does not need a pins removal in its seat and, 
moreover, the precise execution of the “L” profile allows its interchangeability 
over time. The guide is through-hardened (55 HRC) and grinded.

The “L” guide type GLZ can be cut with a standard ejector pins cutting 
machine and thanks to the step drilling it is possible to use even the smallest 
part of it.

Application examples

Description:

Material: Acero templdo  ≈55 HRC Material: Hardened steel,  ≈55 HRC



2322

Código
Code

Long. total
Total length

Paso
taladros

Holes 
pitch

Tornillos
Screw 
R0162

Fresa ranura
Slot cutter 

TCEI UNI 7339 A

Guía
Guide

Asiento para guía
Seat for guide

M K B1 H1 H B B2 H2

R0357-08-0001 500 ± 1 25 M6 28 x 12 14 10 24 24 14 2

R0357-08-0002 500 ± 1 25 M6 28 x 12 14 14 24 24 14 2

H

B

H
2

B2 M
K

   0
+ 0.020

B1  0
- 0.020

H
1   

0
+

 0
.0

2
0

  0
- 0.060

  0 - 0
.0

2
0

   
0

+
 0

.0
4

0

Verificare sempre aggiornamenti su www.ranco.biz - Please visit www.ranco.biz for updated information

Correderas y patines
Sliding plates, Ejection plates

R0357
Guía en “T” - GTX 
“T” Guide - GTX

Esta guía en “T” tipo GTX se utiliza en la construcción de carros 
móviles cuando el saliente de la superficie plana del molde 
(característico en las guías “L”) puede impedir la caída de las piezas 
moldeadas.
El montaje también se proporciona junto con el plano guía PGX
y PGZ. Los nuevos tamaños (no intercambiables con el modelo 
anterior) también permiten el acoplamiento con las guías GLX y GLZ. 
La guía está templada (55 HRC) y rectificada.
La guía en “T” tipo GTX se puede cortar con una tronzadora normal 
para expulsores y, gracias al taladrado escalonado, es posible 
aprovechar hasta la pieza más pequeña.

Ejemplos de aplicación

Descripción:

This GTX type “T” guide is used in mobile slide units construction, when 
the protrusion of the mould’s flat surface (characteristic of “L” guides) can 
prevent the fall of the moulded parts.

Assembly in conjunction with the PGX and PGZ guide plane is also provided.
The new sizes (not interchangeable with the old model), also allow coupling 
with the GLX and GLZ guides. The guide is through-hardened (55 HRC) and 
grinded.

The GTX type “T” guide can be cut with a standard ejector pins cutting 
machine and thanks to the step drilling it is possible to use even the smallest 
part of it.

Application examples

Description:

Material: Acero templado  ≈55 HRC Material: Hardened steel,  ≈55 HRC



2322

Código
Code

Long. total
Total length

Paso
taladros

Holes 
pitch

Tornillos
Screw 
R0162

Fresa ranura
Slot cutter 

TCEI UNI 7339 A

Guía
Guide

Asiento para guía
Seat for guide

M K B1 H1 H B B2 H2

R0622-08-0001 500 ± 1 25 M6 19 x 9 14 9 19 24 14 2

H

B

H
2

B2 M
K

   0
+ 0.020

B1  0
- 0.020

H
1   

0
+

 0
.0

2
0

  0
- 0.060

  0 - 0
.0

2
0

   
0

+
 0

.0
4

0

Verificare sempre aggiornamenti su www.ranco.biz - Please visit www.ranco.biz for updated information

Correderas y patines
Sliding plates, Ejection plates

R0622
Guía en "T" - GTZ 
“T” Guide - GTZ

Esta guía en “T” tipo GTZ se utiliza en la construcción de carros 
móviles cuando el saliente de la superficie plana del molde 
(característico en las guías “L”) puede impedir la caída de las piezas 
moldeadas.
El montaje también se proporciona junto con el plano guía PGX
y PGZ. Los nuevos tamaños (no intercambiables con el modelo 
anterior) también permiten el acoplamiento con las guías GLX y GLZ. 
La guía está templada (55 HRC) y rectificada.
La guía en “T” tipo GTZ se puede cortar con una tronzadora normal 
para expulsores y, gracias al taladrado escalonado, es posible 
aprovechar hasta la pieza más pequeña.

This GTZ type “T” guide is used in mobile slide units construction, when 
the protrusion of the mould’s flat surface (characteristic of “L” guides) can 
prevent the fall of the moulded parts.

Assembly in conjunction with the PGX and PGZ guide plane is also provided.
The new sizes (not interchangeable with the old model), also allow coupling 
with the GLX and GLZ guides. The guide is through-hardened (55 HRC) and 
grinded.

The GTZ type “T” guide can be cut with a standard ejector pins cutting 
machine and thanks to the step drilling it is possible to use even the smallest 
part of it.

Ejemplos de aplicación

Descripción:

Application examples

Description:

Material: Acero templado  ≈55 HRC Material: Hardened steel,  ≈55 HRC



2524

Código
Code

Long. total.
Total length

Paso taladros
Holes pitch 

Tipo de tornillos de cabeza 
rebajada VTCEI DIN 7984

Type of screw 
lowered head VTCEI DIN 7984

Plano
Plane

M B H B1

R0358-08-0001 500 ± 1 25 M6 x 16 - R0163-01-0043 22 9 10

B1

HB

M

   0
+ 0.050

  0
- 0.020

  0 - 0
.0

1
5

Verificare sempre aggiornamenti su www.ranco.biz - Please visit www.ranco.biz for updated information

Correderas y patines
Sliding plates, Ejection plates

R0358
Plano para guía - PGX 
Flat guides - PGX

Este plano para guía tipo PGX se utiliza en las más variadas 
soluciones técnicas de deslizamiento y con las guías GTX o GTZ “T” 
si se quiere evitar el deslizamiento directo sobre el molde. Núcleo 
templado (55 HRC) y rectificado.
El plano para guía tipo PGX se puede cortar con una tronzadora 
normal para expulsores y, gracias al taladrado escalonado, es posible 
utilizar hasta la pieza más pequeña.

Ejemplos de aplicación

Descripción:

This PGX typle plane guide is used in the most varied technical sliding 
solutions, as well as with the “T” guides type GTX or GTZ if you want to avoid 
direct sliding on the mould. The plane is through-hardened (55 HRC) and 
grinded.

The PGX type plane guide can be cut with a standard ejector pins cutting 
machine and thanks to the step drilling it is possible to use even the smallest 
part of it.

Application examples

Description:

Material: Acero templado  ≈55 HRC Material: Hardened steel,  ≈55 HRC



2524

Código
Code

Long. total
Total length

Paso taladrosi
Holes pitch 

Tipo de tornillos cabeza 
rebajada VTCEI DIN 7984

Type of screw 
lowered head VTCEI DIN 7984

Plano
Plane

M B H B1

R0623-08-0001 500 ± 1 25 M5 x 12 - R0163-01-0028 17 6 7.5

B1

HB

M

   0
+ 0.050

  0
- 0.020

  0 - 0
.0

1
5

Verificare sempre aggiornamenti su www.ranco.biz - Please visit www.ranco.biz for updated information

Correderas y patines
Sliding plates, Ejection plates

R0623
Plano para guía - PGZ 
Flat guides - PGZ

Esta placa guía tipo PGZ se utiliza en las más variadas soluciones 
técnicas de deslizamiento y con las guías GTX o GTZ “T” si se quiere 
evitar el deslizamiento directo sobre el molde. Núcleo templado (55 
HRC) y rectificado.
La mesa guía tipo PGZ se puede cortar con una tronzadora normal 
para expulsores y, gracias al taladrado escalonado, es posible utilizar 
hasta la pieza más pequeña.

Ejemplos de aplicación

Descripción:

This PGZ typle plane guide is used in the most varied technical sliding 
solutions, as well as with the “T” guides type GTX or GTZ if you want to avoid 
direct sliding on the mould. The plane is through-hardened (55 HRC) and 
grinded.

The PGZ type plane guide can be cut with a standard ejector pins cutting 
machine and thanks to the step drilling it is possible to use even the smallest 
part of it.

Application examples

Description:

Material: Acero templado  ≈55 HRC Material: Hardened steel,  ≈55 HRC



CORREDERAS STANDARD

SISTEMA MODULAR DE CORREDERAS POR 
GUÍAS CILÍNDRICAS

1) SISTEMA MODULAR CAPAZ DE CUBRIR CUALQUIER MEDIDA DE 20 A 220mm

DE ANCHURA;

2) VOLUMEN REDUCIDO RESPECTO AL SISTEMA CLÁSICO DEBIDO A LA AUSENCIA DE
GUÍAS LATERALES;

3) DISPONIBILIDAD DE GUÍAS PROLONGADAS SIN LÍMITE DE CARRERA;

4) POSIBILIDAD DE APLICAR DIRECTAMENTE A LAS GUÍAS CILÍNDRICAS UN RETENEDOR
ESPECIAL REDONDO PARA EL BLOQUEO DE LA CORREDERA;

5) POSIBILIDAD DE APLICAR UN CILINDRO HIDRÁULICO DIRECTAMENTE A LAS GUÍAS
CILÍNDRICAS EVITANDO LABORIOSAS ESTRUCTURAS DE SOPORTE;

6) POSICIONADOR DE BOLA PARA FINAL DE CARRERA YA INCORPORADO EN LOS
PLATOS  DE DESLIZAMIENTO DE LA SERIE 12.

N.B.: REVESTIMIENTO AUTOLUBRICANTE BAJO DEMANDA EN LOS MODELOS
DE GUÍAS CILÍNDRICAS Y PLATOS DE DESLIZAMIENTO.

CARACTERÍSTICAS

http://www.sebastianfustel.es/movies/STSlide.html


Mat.: Acero al carbono    Dureza:430 HV05
Nitrurado profundidad 0,3mm. 
Revestimiento autolubricante a demanda.

PLATO  DE  DESLIZAM IENTO 
SERIE 12

COD.: PS12..

COD. A B C D F H L M N N1 P K

PS1220 60 20 9,5 40 5,5 12 4 13 3,5 3,5 13 2Kg

PS1240 60 40 9,5 40 5,5 24 4 13 3,5 3,5 13 5Kg

PS1220
PS1240

GC1220
GC1240

CI1220
CI1240
CI1260

ØF
(ALOJAMIENTO TORNILLO M5)

POSICIONADOR DE BOLA
2x2x

N1

N

P

D

M

ØL H7

H

B
-0

,0
6

-0
,0

3

A ±0,1

C
+0

,0
2

  0

K
C

AR
G

A 
 M

AX



Mat.: Acero al carbono    Dureza:430 HV05
Nitrurado profundidad 0,3mm. 
Revestimiento autolubricante a demanda.

COD.: PS12..

N N1

M

D

A ±0,1

PE G H

Ø
L 

H
7

F
4x

B
-0

,0
6

-0
,0

3
PO

SIC
IO

N
AD

O
R

 D
E BO

LA
(2x)

C
+0,02
  0

K
CARGA MAX

CI1280
CI12100
CI12120
PC1280
PC12100
PC12120

PS1260
PS1280
PS12100

GC1260
GC12100 RT12CR12

COD. A B C D E F G H L M N N1 P K

PS1260 60 60 9,5 48 48 M5 30 47 4 14 12 16,5 17 5Kg

PS1280 60 80 9,5 48 68 M5 30 52 4 14 12 16,5 17 5Kg

PS12100 60 100 9,5 48 80 M5 30 60 4 14 12 16,5 17 5Kg

PLATO  DE  DESLIZAMIENTO 
SERIE 12



Mat.: Acero al carbono    Dureza:430 HV05 
Nitrurado profundidad 0,3mm.
Revestimiento autolubricante a demanda.

COD.: PS20..

N N1

D

A ±0,1

PE G

Ø
L 

H
7

F
4x

B
-0

,0
6

-0
,0

3

C
+0,02
  0

COD. A B C D E F G L N N1 P

PS20100 100 100 11,5 80 82 M8 48 8 23,5 27 27

PS20120 100 120 11,5 80 90 M8 48 8 23,5 27 27

PS20140 100 140 11,5 80 100 M8 48 8 23,5 27 27

PS20160 100 160 11,5 80 110 M8 48 8 23,5 27 27

PC20120
PC20140
PC20160
PC20180

PS20100
PS20120
PS20140
PS20160

GC20100
GC20160 RT20CR20

PLATO  DE  DESLIZAMIENTO 
SERIE 20



Carga max 20 Kg.
Mat.: Acero al carbono    Dureza:430 HV05 
Nitrurado profundidad 0,3mm.
Revestimiento autolubricante a demanda.

PLATO  DE  DESLIZAMIENTO CON 
RETENEDOR  DE  RODILLO  SERIE 20 

COD.: PSR20..

R
ET

EN
ED

O
R

Ø
6

B
-0

,0
6

-0
,0

3

E P

N1N

G

D

22

10
,5

1

14
Ø

14

A ±0,1

F
4x

C
+0,02
  0

Ø
L 

H
7

PC20120
PC20140
PC20160
PC20180

GC20100
GC20160

PSR20100
PSR20120
PSR20140
PSR20160

COD. A B C D E F G L N N1 P

PSR20100 100 100 11,5 80 82 M8 48 8 23,5 27 27

PSR20120 100 120 11,5 80 90 M8 48 8 23,5 27 27

PSR20140 100 140 11,5 80 100 M8 48 8 23,5 27 27

PSR20160 100 160 11,5 80 110 M8 48 8 23,5 27 27



Mat.: Acero al carbono    Dureza:430 HV05 
Nitrurado profundidad 0,3mm.
Revestimiento autolubricante a demanda.

N N1

D

A ±0,1

PE G

Ø
L 

H
7

F
4x

B
-0

,0
6

-0
,0

3

C
+0,02
  0

COD.: PS30..

COD. A B C D E F G L N N1 P

PS30160 150 160 14,5 120 120 M10 64 10 45 49 34

PS30180 150 180 14,5 120 120 M10 64 10 45 49 34

PS30200 150 200 14,5 120 140 M10 64 10 45 49 34

PC30180
PC30200
PC30220

PS30160
PS30180
PS30200

GC30150
GC30250 RT30CR30

PLATO  DE  DESLIZAM IENTO 
SERIE 30



Carga max 40 Kg.
Mat.: Acero al carbono    Dureza:430 HV05 
Nitrurado profundidad 0,3mm.
Revestimiento autolubricante a demanda.

COD.: PSR30..

R
ET

EN
ED

O
R

Ø
8

B
-0

,0
6

-0
,0

3

E P

N1N

G

D

35

12
,5

1,5

14

Ø
16

A ±0,1

F
4x

C
+0,02
  0

Ø
L 

H
7

COD. A B C D E F G L N N1 P

PSR30160 150 160 14,5 120 120 M10 64 10 45 49 34

PSR30180 150 180 14,5 120 120 M10 64 10 45 49 34

PSR30200 150 200 14,5 120 140 M10 64 10 45 49 34

PLATO  DE  DESLIZAM IENTO CON 
RETENEDOR  DE  RODILLO  SERIE 30 

PC30180
PC30200
PC30220

GC30150
GC30250

PSR30160
PSR30180
PSR30200



Mat.: 2311
Dureza: 1000÷1100 N/mm²  (33 HRC)

COD.: CI12..
D

Ø
H

 (S
C

AR
IC

O
)

C

G

Ø
F

B
+0,2
+0,1

A
+0

,2
+0

,1

COD. A B C D F G H

CI1220 60 20 80 6 12 50 12,5

CI1240 60 40 80 6 12 50 12,5

CI1260 60 60 80 6 12 50 12,5

PS1220
PS1240

GC1220
GC1240

CI1220
CI1240
CI1260

CORREDERA  INTEGRAL 
SERIE 12



Mat.: 2311
Dureza: 1000÷1100 N/mm²  (33 HRC)

COD.: CI12..

G

M

C

D

E
Ø

F

Ø
H

 (S
C

AR
IC

O
)

A
+0

,2
+0

,1

B
+0,2
+0,1

COD. A B C D E F G H M

CI1280 60 80 80 6 30 12 50 12,5 M5

CI12100 60 100 80 6 30 12 50 12,5 M5

CI12120 60 120 80 6 30 12 50 12,5 M5

CI1280
CI12100
CI12120

PS1260
PS1280
PS12100

GC1260
GC12100 RT12CR12

CORREDERA  INTEGRAL 
SERIE 12



Mat.: 2311
Dureza: 1000÷1100 N/mm²  (33 HRC)

COD.: PC12..

G

D

Ø
F

B
+0,2
+0,1

A
+0

,0
5

+0

COD. A B D F G

PC1240 18 40 6 12 48

PC1260 18 60 6 12 48

PS1220
PS1240

GC1220
GC1240

PC1240
PC1260

PORTA CORREDERA 
SERIE 12



Mat.: 2311
Dureza: 1000÷1100 N/mm²  (33 HRC)

COD.: PC12..

G

M

D
E

Ø
F

B
+0,2
+0,1

A
+0

,0
5

+0

COD. A B D E F G M

PC1280 18 80 6 30 12 48 M5

PC12100 18 100 6 30 12 48 M5

PC12120 18 120 6 30 12 48 M5

PC1280
PC12100
PC12120

PS1260
PS1280
PS12100

GC1260
GC12100 RT12CR12

PORTA CORREDERA 
SERIE 12



COD.: PC20..

G

M

D

E

Ø
F

B
+0,2
+0,1

A
+0

,0
5

+0

Mat.: 2311
Dureza: 1000÷1100 N/mm²  (33 HRC)

COD. A B D E F G M

PC20120 28 120 10 48 20 78 M8

PC20140 28 140 10 48 20 78 M8

PC20160 28 160 10 48 20 78 M8

PC20180 28 180 10 48 20 78 M8

PC20120
PC20140
PC20160
PC20180

PS20100
PS20120
PS20140
PS20160

GC20100
GC20160 RT20CR20

PORTA CORREDERA 
SERIE 20



G

M

D

E

Ø
F

B
+0,2
+0,1

A
+0

,0
5

+0

Mat.: 2311
Dureza: 1000÷1100 N/mm²  (33 HRC)

COD. A B D E F G M

PC30180 48 180 15 64 30 118 M10

PC30200 48 200 15 64 30 118 M10

PC30220 48 220 15 64 30 118 M10

PC30180
PC30200
PC30220

PS30160
PS30180
PS30200

GC30150
GC30250 RT30CR30

COD.: PC30..

PORTA CORREDERA 
SERIE 30



Mat.: 7225.      Dureza:670 HV05 
Nitrurado profundidad 0,3mm. 
Revestimiento autolubricante a demanda.

GU ÍAS  CIL ÍNDRICAS 
SERIE 12

COD.: GC1220

Ø
A

L

ALOJAMIENTO TORNILLO M5

COD. A L

GC1220 12 20

Mat.: 7225.      Dureza:670 HV05 
Nitrurado profundidad 0,3mm. 
Revestimiento autolubricante a demanda.

COD.: GC1240

ALOJAMIENTO TORNILLO M5

M
5

L

Ø
A

COD. A L

GC1240 12 40



GU ÍAS  CIL ÍNDRICAS 
SERIE 12-20-30

L

BØ
A

COD.: GC..

Mat.: 7225.      Dureza:670 HV05 
Nitrurado profundidad 0,3mm.
Revestimiento autolubricante a demanda.         
Bajo pedido si suministran longitudes especiales.

COD. A B L

GC1260 12 M5 60

GC20100 20 M8 100

GC30150 30 M10 150

L

Ø
A

COD. A L

GC12100 12 100

GC20160 20 160

GC30250 30 250

COD.: GC..

Mat.: 7225.      Dureza:670 HV05 
Nitrurado profundidad 0,3mm.
Revestimiento autolubricante a demanda.         
Bajo pedido si suministran longitudes especiales.



RETENEDOR  REDONDO 
SERIE 12-20-30

Ø
C

Ø
A

D

B

E

F

COD.: RT..

Mat.: 7225
Dureza: 800 N/mm²  (21,7 HRC) 
Nitrurado profundidad 0,1mm.

COD. A B C D E F LOAD

RT12 44 13 12 1,5 30 M5 10 Kg

RT20 74 18 20 2 48 M8 20 Kg

RT30 98 20 30 2,5 64 M10 40 Kg



ESPIGA DE  RETENCIÓN 
SERIE 12-20-30

COD.: CR..

Ø
B

Ø
A

C

L

Mat.: 7225
Dureza: 670 HV05    
Nitrurado profundidad 0,3mm.

COD. A B C L

CR12 11 5,5 19 25

CR20 17 8,5 32 42

CR30 24 10,5 49,5 62,5



Mat.: 1191
Dureza: 750 N/mm²  (220 HB) 
Nitrurado profundidad 0,1mm.

PLACA  BLOCA CORREDERA 
SERIE 12-20-30

COD.: PBC

E

F

GØC

D

ØH

B

A

COD. A B C D E F G H

PBC12 45 10 12 1,5 30 12 M8 5,5

PBC20 75 15 20 2 48 20 M10 8,5

PBC30 100 20 30 2,5 64 30 M12 10,5

PBC12
PBC20
PBC30

ALOJAMIENTO PARA 
TORNILLO DE BLOQUEO



BRIDA  DE SOPORTE  
CILINDRO SERIE 20-30

E

F
D

B

ØC ØG

A

H

COD. A B C D E F G H

FS20 120 30 20 5 48 80 20 M10

FS30 150 40 30 6 64 90 20 M12

Mat.: 1191
Dureza: 750 N/mm²  (220 HB) 
Nitrurado profundidad 0,1mm.

COD.: FS..

FS20
FS30



1. En caso de necesidad es posible modificar la
ranura de la placa de deslizamiento PS.. (1).

N.B.: en este caso es importante utilizar el
pasador de posicionamiento para mantener la

geometría del modelo y garantizar su correcto

funcionamiento.

2. Las guías prolongadas y la espiga pueden ser

facilmente acortadas según necesidad (2).

El porta corredera PC.. actua de soporte 

para la aplicación de la parte moldeante donde no 

sea posible la corredera integral o sea necesario 

un material distinto a los propuestos.

NOTAS TÉCNICAS 

1
2

PASADOR
POSICIONAMIENTO



1) En la corredera con una sola guía la fijación será
como se indica en figura.

3) La placa bloca corredera PBC12 puede ser
usada también para la fijación de correderas de
una sola columna (ver fig.). N.B.: para tal uso es
necesario aplicar momentaneamente la guía
cilíndrica prolongada GC1240.

NOTAS TÉCNICAS

2) Considerando la conformación de esta
corredera se aconseja su uso para una carrera
máxima de 18mm.

PBC12

TORNILLO DE
BLOQUEO

GC1240



NOTAS TÉCNICAS

A1

D

B

D

B

A

C

0.8 0.8

COD. A A1 B C D

12 12,08 +0,02
  0 12,04 +0,02

  0 12 +0,04
+0,02 30 5,5 ±0,1

20 20,10 +0,05
  0 20 +0,04

+0,02 48 8,5 ±0,1

30 30,15 +0,05
  0 30 +0,04

+0,02 64 10,5 ±0,1

2.45



SEBASTIAN FUSTEL, LDA. 

Zona Industrial da Moita 

2445-624 MOITA MGR Leiria 

- Marinha Grande - Portugal

Tel/Fax: +351 244 542684

sfportugal@sebastianfustel.es 

SEBASTIAN FUSTEL, S.L. 

Pol. Ind. L’Alfaç - C/ Sevilla, P-10 

03440  IBI - Alicante - España   

Tel: +34 965 550 141     

Fax: +34 965 550 195     

info@sebastianfustel.com 

SEBASTIAN FUSTEL AMERICA, S.A. de C.V. 

Avda. Santa Crocce, 201     

Fracc. Ind. Santa Crocce     

37439 LEON - Guanajuato - México    

Tel/Fax: +52 01 (477) 7784660     

sfamerica@sebastianfustel.es 

Grupo SF 

Pol. Ind. L’Alfaç - C/ Sevilla, P-10 03440  IBI - Alicante - España  Tel: +34 965 550 141  Fax: +34 965 550 195 

Mail: info@sebastianfustel.com  - www.sebastianfustel.com 
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