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El grupo SF redne profesionalidad,
experiencia, medios técnicos y
compromiso humano para
responder a sus necesidades.
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INSERTO PARA

SALIDA DE GASES
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PASTILLA EN ALUMINIO

28

DE APLICACION TRAS EL
FISJADO DEFINITIVO.
TALADRABLE EN CASO DE
DESMONTAJE PARA

MANTENIMIENTO.

l - I
CANAL PARA PASO DEL GAS HOnn
CON FUNCION DE RIFERENCIA

mn
]
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IN CASO DE MONTAJE Y | N
DESMONTAJE PARA MANTENIMIENTO 8 —
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HEXAGONO PARA FIJACION
CH4
M8
coD.:1ISG-20

ELEMENTOS DESMONTABLES

PASADOR DE ENSAMBLAJE

: \

i

CARATERISTICAS

1) INOXIDABLE;
2) POSIBILIDAD DE MONTAJE Y DESMONTAJE FRONTAL;
3) FACIL MANTENIMIENTO (por ser totalmente desmontable);

4) POSIBILIDAD DE MODIFICAR EL DIAMETRO EXTERNO (retirando alguno de los elementos);

5) POSIBILITA DE MECANIZAR Y DAR FORMA AL INSERTO.
6) PASO DEL GAS DE 0,03 mm ENTRE CADA ELEMENTO.

(ERMANNO BALZI)




INSERTO PARA SALIDA DE GASES LAMINAR
FIJACION FRONTAL

572 PASTILLA DE ALUMINIO A APLICAR DESPUES
DE LA FIJACION DEFINITIVA.
20 0,01 PERFORABLE EN CASO DE DESMONTAJE
-0,03 PARA MANTENIMIENTO.
0,03
o) S
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HEXAGONO PARA
LA FIJACION CH3
con.: ISGL20C \_cop.. ISGL20MR
CUERPO MODULO RADIADO R2, 5mm

COMPUESTO DE 2 ELEMENTOS

cop.: ISGL20M
MODULO STANDARD

PASADOR DE ENSAMBLAJE @3

1) SISTEMA MODULAR (siendo adaptable al espacio disponible);

2) FACILIDAD DE APLICACION Y DESMONTAJE FRONTAL (gracias a la conformacion del
tornillo de fijacién que a su vez actia como extractor);

3) FACILIDAD DE MANTENIMIENO (por ser totalmente desmontable) ;

4) POSIBILIDAD DE PERFILAR EL INSERTO;

5) INOXIDABLE;

6) DISPONIBILIDAD DE MODULOS FINALES CON RADIO.

(ERMANNO BALZI)




INSERTO PARA SALIDA DE GASES LAMINAR
FIJACION FRONTAL
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cop.: ISGL60MV

MODULO STANDARD
ALOJAMIENTO TORNILLO

cob.: ISGL60M
MODULO STANDARD

5,2 PASTILLA DE ALUMINIO AAPLICAR DESPUES
DE LA FIJACION DEFINITIVA.
PERFORABLE EN CASO DE DESMONTAJE
003 PARA MANTENIMIENTO.
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HEXAGONO PARA
LA FIJACION CH3 M5

cop.: ISGL60C cop.: ISGL60MR

CUERPO MODULO RADIADO R2, 5mm

COMPUESTO DE 2 ELEMENTOS

PASADOR DE ENSAMBLAJE @3

1) SISTEMA MODULAR (siendo adaptable al espacio disponible);

2) FACILIDAD DE APLICACION Y DESMONTAJE FRONTAL (gracias a la conformacion del
tornillo de fijacién que a su vez actia como extractor);

3) FACILIDAD DE MANTENIMIENO (por ser totalmente desmontable) ;

4) POSIBILIDAD DE PERFILAR EL INSERTO;

5) INOXIDABLE;

6) DISPONIBILIDAD DE MODULOS FINALES CON RADIO.

(ERMANNO BALZI)




INSERTO PARA SALIDA DE GASES LAMINAR
FIJACION POSTERIOR
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cop.: ISGL20CP
CUERPO

cop.: ISGL20M PASADOR DE ENSAMBLAJE @3 cop.: ISGL20MR
MODULO STANDARD MODULO RADIADO R2, 5mm
COMPUESTO DE 2 ELEMENTOS

1) SISTEMA MODULAR (siendo adaptable al espacio disponible);

2) APLICACION Y DESMONTAJE POSTERIOR O LATERAL;

3) FACILIDAD DE MANTENIMIENO (por ser totalmente desmontable) ;
4) POSIBILIDAD DE PERFILAR EL INSERTO;

5) INOXIDABLE;

6) DISPONIBILIDAD DE MODULOS FINALES CON RADIO.

(ERMANNO BALZI)




INSERTO PARA SALIDA DE GASES LAMINAR
FIJACION POSTERIOR
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cop.: ISGL60CP
CORPO

cob.: ISGL60MV

MODULO STANDARD
SEDE VITE

cop.: ISGL60M SPINA DI ASSEMBLAGGIO @3 cop.: ISGL60MR

MODULO STANDARD MODULI RAGGIATI R2,5mm
COMPOSTO DA 2 ELEMENTI

1) SISTEMA MODULAR (siendo adaptable al espacio disponible);

2) APLICACION Y DESMONTAJE POSTERIOR O LATERAL;

3) FACILIDAD DE MANTENIMIENO (por ser totalmente desmontable) ;
4) POSIBILIDAD DE PERFILAR EL INSERTO;

5) INOXIDABLE;

6) DISPONIBILIDAD DE MODULOS FINALES CON RADIO.

(ERMANNO BALZI)




APLICACION 1:
fijacién mediante roscado posterior

TN
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APLICACION 2:
fijacién y sistema de expulsion
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lateral
FASE DE FASE DE
FIJACION EXTRACCION

(ERMANNO BALZI)




1. Serecomienda que el radio de las esquinas del alojamiento
no supere los 2,5 mm, para evitar interferir con el pasador de
ensamblaje del inserto para salida de gases.

2. Eltornillo de fijacidén actia a su vez como extractor.

:
N
1] El inserto para salida de gases puede ser
|Q|/ mecanizado segun necesidad como se indica
en la figura.
Terminado el mecanizado se aconseja
desmontar y limpiar los componentes para

garantizar la libre circulacién de los gases.

La composicion de muchos elementos laminares hace

que las dimensiones del inserto ensamblado resulte ser la
suma de cotas de tolerancia. Para asegurar la

correcta insercion en su alojamiento se recomienda medir
empiricamente las dimensiones del inserto ensamblado y
eventualmente, si fuera necesario,

modificarlas rectificando ambas paredes del cuerpo central.

PAREDES RECTIFICABLES

La geometria del sistema modular hace que los gases sean
canalizados en un sistema de escape totalmente comunicante que
confluye en el punto de evacuacion designado. Gracias a esta
caracteristica es posible afiadir mas insertos manteniendo un Gnico
taladro de salida de gases, que puede realizarse en posiciones diversas
(ver ejemplos).

(ERMANNO BALZI)




En caso de aplicacién con cuerpo central se recomienda un numero
maximo de 10 moédulos.

La configuracion minima debe estar formada por un cuerpo y un
modulo por lado.

ndmero maximo de 30 modulos.
Asi mismo sera necesario posicionar al menos un elemento modular
en los extremos del cuerpo.

ISGL-20 ISGL-60

(ERMANNO BALZI)
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Material: Aleacién de Hierro Material: Iron Alloy

R0147-01-0024 6 25 10 5 13 606 0.03
R0147-01-0025 8 25 10 5 13 608 0.03
R0147-01-0026 10 2.5 10 5 13 608 0.03
R0147-01-0027 5] 35 10 5 18 804 0.05
R0147-01-0028 8 35 10 5 18 804 0.05
R0147-01-0029 10 35 10 5 18 804 0.05
R0147-01-0030 8 55 10 5 29 780 0.10
R0147-01-0031 10 5.5 10 5 29 780 0.10

Material: Acero INOX Material: Stainless Steel

R0147-01-0009 2 10

R0147-01-0010 3 15 10 10 25 630 0.03
R0147-01-0011 2 1.7 10 10 25 250 0.05
R0147-01-0012 3 2 10 10 25 400 0.05
R0147-01-0013 4 2 10 10 25 400 0.05
R0147-01-0014 6 2 10 3 25 400 0.05
R0147-01-0015 8 4 10 3 25 1600 0.05
R0147-01-0016 10 6 10 3 25 3600 0.05
R0147-01-0017 12 8 10 3 25 6400 0.05
R0147-01-0018 15 10 10 4 25 10000 0.05
R0147-01-0019 5 2 10 3 18 76 0.10
R0147-01-0020 6 2 10 3 19 76 0.10
R0147-01-0021 8 4 10 3 19 300 0.10
R0147-01-0022 10 6 10 3 18 690 0.10
R0147-01-0023 12 8 10 3 19 1200 0.10

SEBASTIAN FUSTEL, S.L. Tel: +34 965 550 141 info@sebastianfustel.com www.sebastianfustel.es



SALIDA DE GASES

DINAMICO
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SOLO PARA T B
SGDA-1410 GAS
SGDA-1410LV @5 min.
M10x1

N
SGD-1410 1 2 0,5 /
SGDA-1410 1 2 0,5 /
SGD-1410C 1 2 / 05
SGD-1415 15 / / /
Mat.: AISI 420B Dureza: 50+52 HRC
 E—

oM

CARACTERISTICAS

ALTA CAPACIDAD DE DESGASIFICACION;

SUPERFICIE DE EVACUACION NO EXPUESTA A LA OBSTRUCCION DE DEPOSITOS ACEITOSOS;
DRASTICA REDUCCION DE LA CONTRA-PRESION EJERCIDA POR EL AIRE;

MEJORA DE LAS CARACTERISTICAS ESTETICAS DE LA PIEZA;

POSIBILIDAD DE DESMONTAJE DESDE EL FRONTAL DEL MOLDE.
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(ERMANNO BALZI)




SALIDA DEGASES

DINAMICO
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M10x1 /L M10x1
SOLO PARA T B
SGDA-1410 GAS
SGDA-1410LV @5 min.
M10x1

SGD-1410LV 1 1,2 05 /
SGDA-1410LV 1 1,2 05 /
SGD-1410CLV 1 1,2 / 05

SGD-1415LV 15 / / /

Mat.: AISI 420B Dureza: 50+52 HRC

.

@M

CARACTERISTICAS

ALTA CAPACIDAD DE DESGASIFICACION;

SUPERFICIE DE EVACUACION NO EXPUESTA A LA OBSTRUCCION DE DEPOSITOS ACEITOSOS;
DRASTICA REDUCCION DE LA CONTRA-PRESION EJERCIDA POR EL AIRE;

MEJORA DE LAS CARACTERISTICAS ESTETICAS DE LA PIEZA;

POSIBILIDAD DE DESMONTAJE DESDE EL FRONTAL DEL MOLDE.
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NOTAS TECNICAS

DESCRIPCION DE FUNCIONAMIENTO
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Durante el proceso de inyeccién el muelle mantiene la salida en posicién “ABIERTO” permitiendo al gas fluir a través
del canal ex profeso. Cuando el frente de flujo de material alcanza la parte mévil de la salida, esta retrocede bajo el
empuje del plastico situandose en posicion “CERRADOQO” impidiendo al material plastico fugarse por el canal de

evacuacion de gas.

MECANIZADO DE FORMAS

214 214
x 10 s x 10 <
= Ll = w
| RIS s +
| Pl ] | pEN=N
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| \ | |
MODELO: SGD-1410 MODELO: SGD-1415
SGD-1410 08 04
SGD-1415 05 025

El salida de gases dinamico puede ser mecanizado segun necesidad como se indica en la imagen.

(ERMANNO BALZI)




NOTAS TECNICAS

APLICACION FRONTAL

Para el modelo SGDA-1410 es posible la fijacion 210
frontal utilizando la llave especial cod. CS-SGDA.
Esta aplicacion simplifica y agiliza las operaciones de b
manutencion de la valvula.
o
©
cob.: CS-SGDA

El modelo SGDA-1410 presenta en la parte superior PROFUNDIDAD
4 alojamientos para la llave especial necesaria para (] 0,5mm
la fijacion frontal. 10O [

[

En la pieza moldeada, junto al testigo central
quedaran los 4 salientes correspondientes a los
alojamientos de la llave especial.

(ERMANNO BALZI)




SALIDA DE GASES

DINAMICO
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cob.: SGD-605 / SGD-608

COD. A B C D E F G H M ] P
SGD-605 6 4 0,5 13 16 8 8,5 55 1,2 0,3 /
*SGD-608 6 4 0,8 13 16 8 8,5 55 / / /
SGD-607C 6 4 0,7 13 16 8 8,5 55 12 / 05
Mat.: AISI 420B  Dureza: 50+52 HRC

* De uso exclusivamente con chorro de aire (ver notas técnicas)

—]

@B

CARACTERISTICAS

ALTA CAPACIDAD DE DESGASIFICACION;

SUPERFICIE DE EVACUACION NO EXPUESTA A LA OBSTRUCCION DE DEPOSITOS ACEITOSOS;
DRASTICA REDUCCION DE LA CONTRA-PRESION EJERCIDA POR EL AIRE;

MEJORA DE LAS CARACTERISTICAS ESTETICAS DE LA PIEZA;

LN =

(ERMANNO BALZI)




NOTAS TECNICAS

EJEMPLO DE MECANIZADO

La valvula SGD-6 puede ser mecanizada en los TA

limites maximos indicados en la imagen.

@B

K MAX
Q MAX

SGD-605 6 4 0,5 0,25
SGD-608 6 4 0,5 0,25

EJEMPLO DE APLICACION

La valvula SGD-6 debe posicionarse en la placa
de figura mediante aplicacion posterior.

Tal aplicacion puede simplificarse gracias al
distanciador D-SGD vy al esparrago de bloqueo G-SGD.
La geometria del distanciador permite recoger el
gas y hacerlo confluir en el ex profeso canal

central que debera a su vez comunicarse con el Cod.:D-SGD

exterior del molde. ~ l-> = \= GAS / ;‘;

El distanciador puede ser recortado en su parte //////// Cod.G.SGD / ] [
posterior. ‘ . I
////////

El esparrago permite fijar el grupo

valvula- distanciador y la confluencia del gas por
GAS
el canal central.

(ERMANNO BALZI)




NOTAS TECNICAS

Para un correcto funcionamiento del salida de
gases dinamico cod. SGD-608 es necesario
disponer en el canal de salida una valvula 3/2
normalmente abierta que permita el escape del
gas en fase de moldeo, pero a través del mismo
sea también posible mandar un chorro de aire
que garantice el perfecto re-posicionamiento
del vastago movil presente en el salida de

gases dinamico.

Algunos materiales plasticos producen una
considerable cantidad de gas durante el proceso de
plastificacion. Los depdsitos aceitosos de estos
gases podrian acumularse y obstruir el canal de
desgasificacion. Para favorecer el escape del gas
es aconsejable realizar en el molde unos desagles

como se representan en la imagen.

(ERMANNO BALZI)




SALIDA DE GASES

DINAMICO

<
P4
OB 0 H:J @B H7 =
ol
S S < | ¢
=y © ‘
5 | < |
10 ™
o | 3 |
-05
S ‘ JA-1
P4
<
: | |
o -
-«
a | |
=) '
': 1
g 5 | |
S g Sol ® © ‘
> +
<° (m] ‘ DA g6 ‘
w - ‘
|
[D[0,02 [©)
DA H7
cobD.: SGDL-...
3G zo,1
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SGDL-605 6 4 0,5 13 16 8 8,5 55 20 105 1.2 0,3

*SGDL-608 6 4 08 13 16 8 8,5 55 20 105 / /

Mat.: AISI 420B  Dureza: 50+52 HRC
* De uso exclusivamente con chorro de aire (ver notas técnicas)

oM

CARACTERISTICAS

ALTA CAPACIDAD DE DESGASIFICACION;

SUPERFICIE DE EVACUACION NO EXPUESTA A LA OBSTRUCCION DE DEPOSITOS ACEITOSOS;
DRASTICA REDUCCION DE LA CONTRA-PRESION EJERCIDA POR EL AIRE;

MEJORA DE LAS CARACTERISTICAS ESTETICAS DE LA PIEZA;

HUELLA EN FIGURA REDUCIDO;

LONGITUD MAXIMA DISPONIBLE 105mm.

I N

(ERMANNO BALZI)




SALIDA DE GASES

DINAMICO
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COD.: SGDL-607C -
{ DG o1
]

EENOEOEEE T
8,5 55 20 105 12 / 0,5

SGDL-607C 6 4 0,7 13 16 8

Mat.: AISI 420B
Dureza: 50+52 HRC

oM

2B

CARACTERISTICAS

ALTA CAPACIDAD DE DESGASIFICACION;

SUPERFICIE DE EVACUACION NO EXPUESTA A LA OBSTRUCCION DE DEPOSITOS ACEITOSOS;
DRASTICA REDUCCION DE LA CONTRA-PRESION EJERCIDA POR EL AIRE;

MEJORA DE LAS CARACTERISTICAS ESTETICAS DE LA PIEZA,;

HUELLA EN FIGURA REDUCIDO;

LONGITUD MAXIMA DISPONIBLE 105mm.

ook 0N =
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NOTAS TECNICAS

La valvula SGDL debe ser posicionada en la placa de
figura mediante aplicacion posterior de tal modo
que el vastago sobresalga en figura en una medida
igual a la carrera “C”.

Tal aplicacién puede simplificarse gracias al
distanciador D-SGD vy al esparrago de bloqueo
G-SGD. La geometria del distanciador permite recoger
el gas y hacerlo confluir en el ex profeso canal central
que debera a su vez comunicarse con el exterior del
molde. El distanciador puede ser recortado en su parte
posterior.

El esparrago permite fijar el grupo valvula-distanciador
y la confluencia del gas por el canal central.

Cod.:D-SGD6

/S
N\

N

S S

N

Cod.:G-SGD6

%

INDICACIONES PARA LA CORRECTA UTILIZACION
DEL PARTICULAR COD.SGDL-608

Para el correcto funcionamiento del salida de gases
dinamico Cod: SGDL-608 es necesario inyectar un
chorro de aire comprimido tras la expulsion de la pieza
inyectada, este chorro tiene la tarea de asegurar la
apertura de la valvula.. Gracias al uso de una
valvula 3/2 normalmente abierta es posible utilizar
el canal de desgasificacion también para inyectar el

chorro de aire comprimido.

NN

(ERMANNO BALZI)
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DISTANCIADOR

SALIDA DE GASES DINAMICO

B:o,05

D\
®

%]

coD.:D-SGD..

ESPARRAGO PARA )
SALIDA DE GASES DINAMICO

D-SGD6

Mat.: acero al carbono. Dureza: 750 N/mm? (220 HB)
Nitrurado profundidad 0,1mm

C
s & S
coD.: G-SGD..

G-SGD6

Mat.: 7225. Dureza: 750 N/mm? (220 HB)
Nitrurado profundidad 0,1mm

(ERMANNO BALZI)




SALIDA DE GASES

DINAMICO
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SOLO PARA
SGDA-605F
SGDA-607CF

_em Jafefelsfefefafunlufvw]e
4 0,5 26 12 46 15 51 1,2 0,3 /

SGD-605F 6
SGDA-605F 6 4 05 26 12 46 15 5,1 12 05 /
*SGD-608F 6 4 038 26 12 46 15 5,1 / / /
SGD-607CF 6 4 07 26 12 46 15 5,1 12 / 05
SGDA-607CF 6 4 07 26 12 46 15 5,1 12 / 05

Mat.: AISI 420B  Dureza: 50+52 HRC
* De uso exclusivamente con chorro de aire (ver notas técnicas)

M

2B

CARACTERISTICAS
ALTA CAPACIDAD DE DESGASIFICACION;
DRASTICA REDUCCION DE LA CONTRA-PRESION EJERCIDA POR EL AIRE;
MEJORA DE LAS CARACTERISTICAS ESTETICAS DE LA PIEZA;
POSIBILIDAD DE DESMONTAJE DESDE EL FRONTAL DEL MOLDE.

D=

(ERMANNO BALZI)




NOTAS TECNICAS

APLICACION FRONTAL

Para el modelo SGDA-605F es posible la Cjacion coD.: CS-SGDAF

frontal utilizando la llave especial

cod. CS-SGDAF. ‘
Esta aplicacion simplifica y acelera la )
operacién de mantenimiento de la valvula.

& - — 1%

—
5
=
—4

< i

MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA

En caso de necesidad es posible

desmontar la valvula de salida de gases
mediante el siguiente procedimiento:

»  extraer el pasador de ensamblaje 6;

. extraer el vastago movil 2 y el muelle 7;

» destornillar el esparrago 3;

»  extraer el pasador de bloqueo 5 y el
extractor 4.

INDICACIONES PARA LA CORRECTA
UTILIZACION DEL PARTICULAR
COD.SGDL-608 / o)

Para el correcto funcionamiento del / /

Cod: SGDL-608 es necesario inyectar

un chorro de aire comprimido tras la @/}—
}_

expulsion de la pieza inyectada, este -

chorro tiene la tarea de asegurar la mp =) GAS

apertura de la valvula.. Gracias al
uso de una  valvula 3/2 / s
normalmente  abierta es posible

utilizar el canal de desgasificacion

también para inyectar el chorro de aire

comprimido.

(ERMANNO BALZI)




SALIDA DE GASES

DINAMICO EXPULSOR

D -3,05
E +0,02 L
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] LONGITUD MiNIMA DE CORTE CARRERA s
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COD.: SGDE-...
P
P
C
CARRERA
—— T m _
‘ & Q -
" % 2
COD.: SGDE-...C o S
Q
cob..SGDE-....
| coo Al c D E/F MNP U] L
SGDE-605 6 4 0,5 5 35 12 1,2 0,3 / 35 300 400
SGDE-607C 6 4 0,7 5 35 12 1,2 / 0,5 35 300 400
*SGDE-608 6 4 0,8 5 35 12 / / / 35 300 400
SGDE-805 8 4 0,5 5 35 14 1,2 0,3 / 35 300 400
SGDE-807C 8 4 0,7 5 35 14 1,2 / 0,5 35 300 400
*SGDE-808 8 4 0,8 5 35 14 / / / 35 300 400
SGDE-1005 10 4 0,5 5 35 16 1,2 0,3 / 35 300 400
SGDE-1007C 10 4 0,7 5 35 16 1,2 / 0,5 35 300 400
*SGDE-1008 10 4 0,8 5 35 16 / / / 35 300 400
SGDE-1205 12 4 0,5 7 4 18 1,2 0,3 / 35 600
SGDE-1207C 12 4 0,7 7 4 18 1,2 / 0,5 35 600
*SGDE-1208 12 4 0,8 7 4 18 / / / 35 600
SGDE-1405 14 4 0,5 7 4 22 1,2 0,3 / 35 600
SGDE-1407C 14 4 0,7 7 4 22 1,2 / 0,5 35 600
*SGDE-1408 14 4 0,8 7 4 22 / / / 35 600

Ejemplo de pedido: SGDE-605x300

Mat. valvula: AlSI 420B  Dureza: 50+52 HRC

Mat. expulsor: 1.2344 Dureza: 950 HV

* De uso exclusivamente con chorro de aire (ver notas técnicas)

(ERMANNO BALZI)




SALIDA DE GASES DINAMICO

LLAVE DE MANUTENCION

MR

cobD.: SGDE-CH
S

ENSAMBLAJE MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA
e Cortar la cafia del expulsor a la medida deseada. En caso de necesidad es posible desmontar la valvula
e Realizar enla cafia un taladro @2 para insertar el de salida de gases mediante el siguiente procedimiento:
pasador fija-cabeza. e extraer el pasador fija-cabeza y la cabeza del
* Insertar la cabeza del expulsor y fijarla expulsor;
mediante el pasador cod. SGDE-S. e destornillar el esparrago fija-pasador con la ex profesa

llave SGDE-CH, quitar el pasador y extraer la
valvula de salida de gases por el lado anterior del

expulsor.

ESPARRAGO
FIJA-PASADOR

PASADOR FIJA-CABEZA
COD. SGDE-S

) 3,5 :0,02

@2 w1

SGDE-CH
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NOTAS TECNICAS

La salida del gas del expulsor puede
realizarse a través de un canal en la
placa expulsora o mediante un canal realizado
a lo largo del cuerpo del expulsor.

Para los modelos SGDE-608/808/1008 no
es posible adoptar la solucion 2.
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/ GAS
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SOLUCION 1 SOLUCION 2
INDICACIONES PARA LA CORRECTA
UTILIZACION DEL PARTICULAR //
COD: SGDE-608/808/1008 ??
Para el correcto funcionamiento del salida de gases
dindmico Cod: SGDE-608/808/1008 es necesario |
inyectar un chorro de aire comprimido tras la | <
S =z
expulsion de la pieza inyectada, este chorro tiene la 17 M S
tarea de asegurar la apertura de la valvula. Gracias é\ ‘ \\§> k\\\
aurer 12 p | NE=N ottt
al uso de una valvula 3/2 normalmente abierta es i /] - I 4= AIRE
. . P . A= — H» | = = GAS
posible utilizar el canal de desgasificacion también
[ \

para inyectar el chorro de aire comprimido.

INDICACIONES PARA LA CORRECTA
UTILIZACION DEL PARTICULAR
COD.SGDE-608/808/1008

. Predisponer una zona de guiado del expulsor

de como minimo 30mm.

30 min.
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NOTAS TECNICAS

Algunos materiales plasticos producen una
considerable cantidad de gas durante el proceso de

plastificacion. Los depdsitos aceitosos de estos

gases podrian acumularse y obstruir el canal de
desgasificacion. Para favorecer el escape del gas

es aconsejable realizar en el molde unos desagles

como se representan en la imagen.

EJEMPLO DE MECANIZADO
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COD. B K Q
SGDE-605/805/1005 4 0,5 0,25
SGDE-608/808/1008 4 0,25 0,25
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SALIDA DE GASES

DINAMICO EXPULSOR

D -g,os L
L1 C
LONGITUD MINIMA DE CORTE CARRERA N
G
=
Q
e — ) 2
‘ % Q
COD.: SGDE-16.. SALIDA GAS
P
SOLO PARA
SGDE-1610A b

coD.: SGDE-16..

SOLO PARA MATERIALES CON ALTA VISCOSIDAD

SGDE-1610 16 10 1 7 4 22 80 2 0,5 / 100 780
SGDE-1610A 16 10 1 7 4 22 80 2 0,5 / 100 780
SGDE-1610C 16 10 1 7 4 22 80 2 / 05 100 780

SGDE-1615 16 10 1,5 7 4 22 80 / / / 100 780

Ejemplo de pedido: SGDE-1610x780
Mat. valvula: AISI 420B Dureza: 50+52 HRC
Mat. expulsor: 1.2344 Dureza: 1000/1100 HV

CARACTERISTICAS

ALTA CAPACIDAD DE DESGASIFICACION;

SUPERFICIE DE EVACUACION NO EXPUESTA A LA OBSTRUCCION DE DEPOSITOS ACEITOSOS;
DRASTICA REDUCCION DE LA CONTRA-PRESION EJERCIDA POR EL AIRE;

MEJORA DE LAS CARACTERISTICAS ESTETICAS DE LA PIEZA,;

INTERCAMBIABLE CON EXPULSORES STANDARD DIN;

LONGITUD REGULABLE.
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SALIDA DE GASES

DINAMICO EXPULSOR

D -g,os L
L1 C
LONGITUD MINIMA DE CORTE CARRERA N
G
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COD.: SGDE-16..LV SALIDA GAS
P
SOLO PARA
SGDE-1610A
P
C

CARRERA

cobD.: SGDE-16..LV

SOLO PARA MATERIALES CON BAJA VISCOSIDAD

SGDE-1610LV 16 10 1 7 4 22 80 1,2 0,5 / 100 780
SGDE-1610ALV 16 10 1 7 4 22 80 12 0,5 / 100 780
SGDE-1610CLV 16 10 1 7 4 22 80 12 / 0,5 100 780

SGDE-1615LV 16 10 15 7 4 22 80 / / / 100 780

Ejemplo de pedido: SGDE-1610x780
Mat. valvula: AISI 420B Dureza: 50+52 HRC
Mat. expulsor: 1.2344 Dureza: 1000/1100 HV

CARACTERISTICAS

ALTA CAPACIDAD DE DESGASIFICACION;

SUPERFICIE DE EVACUACION NO EXPUESTA A LA OBSTRUCCION DE DEPOSITOS ACEITOSOS;
DRASTICA REDUCCION DE LA CONTRA-PRESION EJERCIDA POR EL AIRE;

MEJORA DE LAS CARACTERISTICAS ESTETICAS DE LA PIEZA;

INTERCAMBIABLE CON EXPULSORES STANDARD DIN;

LONGITUD REGULABLE.
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NOTAS TECNICAS

ENSAMBLAJE CABEZA EXPULSOR

‘ PASADOR FIJA-CABEZA
‘ COD. SGDE-16S

'

4 +0,02

@3 w7

e Cortar la cafia del expulsor a la medida deseada.
¢ Realizar un taladro @3 en la caifa para la insercion del pasador fija-cabeza.
¢ Ensamblar la cabeza del expulsor y fijarla con el pasador cod. SGDE-16S.

POSICION CANAL DE DESGASIFICACION

+1
@16 +05

e Asegurarse que el canal de desgasificacion se encuentra en una zona descargada.

(ERMANNO BALZI)




NOTAS TECNICAS

PROCESO DE MANTENIMIENTO

Retirar el tornillo de fijacion
mediante la llave hexagonal CH 2.

Inserir un perno diametro 3-4mm en el
apropiado y empujar la valvula hacia el exterior.

Bloquear el casquillo cod. SGDE16B y desenroscar
valvula cod. SGD-14 utilizando una llave CH 4.

Realizar el mantenimiento en la valuola SGD-14...

En fase de ensamblado post mantenimiento
verificar que los simbolos de referencia en expulsor y

valvula estan alineados.

TORNILLO ESPECIAL

COD. SGDE16V

SGDE16B CH4

- o4— — —- o4

SGD-14..

(ERMANNO BALZI)




NOTAS TECNICAS

PROCESO DE MANTENIMIENTO

@10
En los modelos SGDE-1610A y SGDE-1610ALV es

posible desmontar la valvula del expulsor utilizando la
llave adecuada cod. CS-SGDA.

Esta aplicacion simplifica y acelera las operaciones de

mantenimiento de la valvula.

o
4
cob.:CS-SGDA
i
T
(an{@]mm)
0
Los modelos SGDE-1610A y SGDE-1610ALV PROFONDITA

presentan en la parte superior 4 alojamientos para la ] 0.5mm
llave especial necesaria para la fijacion frontal. (1O 4]

En la pieza moldeada, junto al testigo central
quedaran los 4 salientes correspondientes a los
alojamientos de la llave especial.

(ERMANNO BALZI)




NOTAS TECNICAS

MECANIZADO DE FORMAS

@16

@14

@10

mip=sm

D MAX
E MAX

11

SGDE-1610 038 03
SGDE-1615 05 0,25

El Salida de Gases Dinamico puede ser mecanizado segun necesidad como se indica en la imagen.
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ECOVENT SISTEMA

EVACUACION DE GASES
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SAITO MOLD Mfg.co.ltd
Patented system

_em Jelelelof= el ]n
EB 20 28,0 13,0 115 13 8,5 5 5 5 4

Mat.: AISI 420B
Dureza: 50+52 HRC

CARACTERISTICAS

1) EVACUACION COMPLETA DE LOS GASES;

2) MEJORA DEL ACABADO ESTETICO DE LA PIEZA INYECTADA;
3) REDUCCION DE LA PRESION DE INYECCION;

4) DE FACIL INSTALACION Y MANTENIMIENTO.

(ERMANNO BALZI)
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ECOVENT SISTEMA
EVACUACION DE GASES

cob.: EB-MINI
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SAITO MOLD Mfg.co.ltd
Patented system

EB-MINI 10 22,0 8,5 1 14 75 4 4 3 3

Mat.: AISI 420B
Dureza: 50+52 HRC

CARACTERISTICAS

1) EVACUACION COMPLETA DE LOS GASES;

2) MEJORA DEL ACABADO ESTETICO DE LA PIEZA INYECTADA;
3) REDUCCION DE LA PRESION DE INYECCION;

4) DE FACIL INSTALACION Y MANTENIMIENTO.

(ERMANNO BALZI)
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VENTAJAS DE ECOVENT

Los problemas de evacuacion de gas durante el llenado de la cavidad generan productos de baja calidad y pueden
comprometer la vida util del molde. Las burbujas de aire, el moldeo incompleto y los defectos superficiales como
rafagas o quemaduras pueden ser la causa de un porcentaje muy alto de piezas no conformes, lo que se traduce en
una reduccion drastica en el rendimiento econémico del molde.

ECOVENT es una solucién innovadora que puede ayudar a resolver los problemas mas comunes relacionados con la
defectuosa evacuacion de gases y reducir el mantenimiento necesario de las salidas de gases tradicionales.
ECOVENT se basa en un sistema mecanico simple que permite que el gas escape por una abertura de unos pocos
mm? que se cierra automaticamente gracias a la presion del flujo frontal del plastico. Gracias a esta apertura, la
presidon generada en la cavidad se reduce significativamente permitiendo modificar los parametros de inyeccién y
optimizar el llenado. ECOVENT puede aplicarse tanto en el punto de ultimo llenado como en el canal frio. La
aplicacién en el canal frio asegura la evacuacion completa de todos los gases producidos durante la plastificacion del
material y, en cualquier caso, garantiza una disminucién de la presion tanto porque evita comprimir el volumen de aire
contenido en la mazarota como en el canal frio dentro de la cavidad y porque la diferencia de presion entre la cavidad
y el canal frio genera una succion de gas de la misma hacia ECOVENT.

SISTEMA DE FUNCIONAMIENTO

Durante el proceso de inyeccion el muelle mantiene

el carro en posicion “ABIERTO” permitiendo que el
gas se escape a través de los canales ex profesos.
Cuando el frente de flujo de material alcanza
ECOVENT el carro se mueve bajo la presion del
plastico desplazandose a la posicion “CERRADOQO” e
impidiendo que el plastico fluya por los canales de

evacuacion del gas.

EJEMPLO DE APLICACION

ECOVENT se puede conectar al ultimo punto de
llenado de la cavidad a través de un canal

"submarino".
ECOVENT

Esta aplicacion le permite cortar automaticamente

el canal de conexién durante la expulsién de la
inyectada.
El tamafio del orificio "B" debe ser lo mas grande

444%4‘%

posible para facilitar la salida de gas de la cavidad.

(ERMANNO BALZI)
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EJEMPLOS DE APLICACION

APLICACION EN EL PUNTO DE ULTIMO LLENADO

Durante el proceso de llenado, el frente de flujo del plastico empuja el aire y los gases contenidos en la cavidad hacia
ECOVENT que, en esta fase, deja abierta una gran superficie de escape. En estas condiciones, el aire contenido en la
cavidad ejerce una contra-presion reducida y, en consecuencia, la presion de inyeccion se reduce.

Los principales beneficios de aplicar ECOVENT son:

. Notable reduccién de la presioén en la cavidad
. Mejora de la calidad del producto
. Prolongacion del intervalo de mantenimiento del molde

APLICACION EN EL CANAL DE COLADA

Con la aplicacion de ECOVENT se determina una significativa superficie de escape al final del canal frio que permite
que los gases producidos durante la plastificacion del material sean evacuados antes de que puedan entrar en la
cavidad. Del mismo modo, ECOVENT permite evacuar el aire contenido en mazarota y en el canal frio en lugar de
comprimirlo en la cavidad como normalmente ocurre. Finalmente, segun el principio de Bernulli, la diferencia de
velocidad del flujo de aire produce un efecto de aspiracién de aire desde la cavidad hacia el canal de escape.

Los principales beneficios de aplicar ECOVENT son:

. Notable reduccién de la presién en la cavidad
. Mejora de la calidad del producto
. Prolongacion del intervalo de mantenimiento del molde

(ERMANNO BALZI)
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ECOVENT

PLAQUETA
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COD. A B C D = F
EB-P 30 24 8 13 M4 M5
Mat.: AlSI 420B Dureza: 50-52 HRC
ECOVENT MINI
PLAQUETA
F
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cob.: EB MINI-P
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EB MINI-P

Mat.: AlSI 420B Dureza: 50-52 HRC
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NOTES TECNICAS

APLICACION PLAQUETA ECOVENT

El carro mévil presente en la valvula ECOVENT esta
realizado de manera que sea rebajado unas centésimas
con respecto a la linea divisoria del molde para garantizar
la posibilidad de retroceder cuando el frente de flujo del

plastico lo alcanza. Las tensiones mecanicas a las que se

somete el molde durante el proceso de produccion pueden

conducir a una adaptacion de la linea de divisién. Esta
alteracion de la superficie puede llenar el espacio entre la

linea divisoria y el carro moévil y comprometer el correcto

funcionamiento de la valvula. Este fendémeno es

particularmente evidente en el caso de moldes grandes en CARRO MOVIL

los que la matriz esta hecha de material no endurecido.

La plaqueta ECOVENT, colocada adecuadamente, limita
considerablemente este problema y garantiza una facil
reposicion en caso de necesidad.

(ERMANNO BALZI)
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SEBASTIAN FUSTEL, LDA.

Zona Industrial da Moita
2445-624 MOITA MGR Leiria
- Marinha Grande - Portugal

Tel/Fax: +351244 542684
sfportugal@sebastianfustel.es

SEBASTIAN FUSTEL, S.L.
Pol. Ind. L'Alfag - C/ Sevilla, P-10
03440 IBI - Alicante - Espafia
Tel: +34 965 550 141
Fax: +34 965 550 195
info@sebastianfustel.com

Grupo SF

SEBASTIAN FUSTEL AMERICA, sA.dec.v.

Avda. Santa Crocce, 201

Fracc. Ind. Santa Crocce

37439 LEON - Guanajuato - México
Tel/Fax: +52 01 (477) 7784660
sfamerica@sebastianfustel.es

Pol. Ind. L’Alfag - C/ Sevilla, P-10 03440 IBI - Alicante - Espaiia Tel: +34 965 550 141 Fax: +34 965 550 195
Mail: info@sebastianfustel.com - www.sebastianfustel.com
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