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INSERTO PARA 
SALIDA DE  GASES
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CANAL PARA PASO DEL GAS
CON FUNCIÓN DE RIFERENCIA
IN CASO DE MONTAJE Y
DESMONTAJE PARA MANTENIMIENTO

HEXÁGONO PARA FIJACIÓN 
CH 4

PASTILLA EN ALUMINIO
DE APLICACIÓN TRAS EL 
FISJADO DEFINITIVO.
TALADRABLE EN CASO DE 
DESMONTAJE PARA 
MANTENIMIENTO.

PA
SA

D
O

R
 D

E 
EN

SA
M

BL
AJ

E

ELEMENTOS DESMONTABLES

1) INOXIDABLE;
2) POSIBILIDAD DE MONTAJE Y DESMONTAJE FRONTAL;
3) FACIL MANTENIMIENTO (por ser totalmente desmontable);
4) POSIBILIDAD DE MODIFICAR EL DIÁMETRO EXTERNO (retirando alguno de los elementos);
5) POSIBILITÁ DE MECANIZAR Y DAR FORMA AL INSERTO.
6) PASO DEL GAS DE 0,03 mm ENTRE CADA ELEMENTO.

CARATERÍSTICAS

COD.: ISG-20



CARACTERÍSTICAS

 !"#$#%&'("')*+,(-"./01234"535675891"59"1/65:04"30/6420891!;

<!"=(>$,$*(*"*&"(?,$>(>$@A"B"*&#')A%(C&""=-)A%(,".DE5:05/"5"95":42F4EG5:0H2"319"

""""74E20994"31"IJ5:0H2"KL1"5"/L"M1N"5:7O5":4G4"1P7E5:74E!;

Q!"=(>$,$*(*"*&"'(A%&A$'$&A)".64E"/1E"74759G1271"31/G4275891!";

4) POSIBILIDAD DE PERFILAR EL INSERTO;

5) INOXIDABLE;

6) DISPONIBILIDAD DE MÓDULOS FINALES CON RADIO.
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PASTILLA DE ALUMINIO A APLICAR DESPUÉS 
DE LA FIJACIÓN DEFINITIVA.
PERFORABLE EN CASO DE DESMONTAJE 
PARA MANTENIMIENTO.

HEXÁGONO PARA 
LA FIJACIÓN CH3

COD.: ISGL20C

COD.: ISGL20M PASADOR DE ENSAMBLAJE Ø3
MÓDULO STANDARD

CUERPO
COD.: ISGL20MR
'@*+,)"-(*$(*)"-<R"SGG

COMPUESTO DE 2 ELEMENTOS

INSERTO PARA SALIDA DE GASES LAMINAR
FIJACIÓN FRONTAL



CARACTERÍSTICAS

 !"#$#%&'("')*+,(-"./01234"535675891"59"1/65:04"30/6420891!;

<!"=(>$,$*(*"*&"(?,$>(>$@A"B"*&#')A%(C&""=-)A%(,".DE5:05/"5"95":42F4EG5:0H2"319"

""""74E20994"31"IJ5:0H2"KL1"5"/L"M1N"5:7O5":4G4"1P7E5:74E!;

Q!"=(>$,$*(*"*&"'(A%&A$'$&A)".64E"/1E"74759G1271"31/G4275891!";

4) POSIBILIDAD DE PERFILAR EL INSERTO;

5) INOXIDABLE;

6) DISPONIBILIDAD DE MÓDULOS FINALES CON RADIO.
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PASTILLA DE ALUMINIO A APLICAR DESPUÉS 
DE LA FIJACIÓN DEFINITIVA.
PERFORABLE EN CASO DE DESMONTAJE 
PARA MANTENIMIENTO.

HEXÁGONO PARA 
LA FIJACIÓN CH3

COD.: ISGL60MV
MÓDULO STANDARD

ALOJAMIENTO TORNILLO

COD.: ISGL60C

PASADOR DE ENSAMBLAJE Ø3  

CUERPO
COD.: ISGL60MR

COD.: ISGL60M
MÓDULO STANDARD

M3 

'@*+,)"-(*$(*)"-<R"SGG
COMPUESTO DE 2 ELEMENTOS

INSERTO PARA SALIDA DE GASES LAMINAR
FIJACIÓN FRONTAL



COD.: ISGL20CP

CARACTERÍSTICAS

COD.: ISGL20M PASADOR DE ENSAMBLAJE Ø3   
MÓDULO STANDARD

CUERPO

COD.: ISGL20MR
'@*+,)"-(*$(*)"-<R"SGG

COMPUESTO DE 2 ELEMENTOS
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 !"#$#%&'("')*+,(-"./01234"535675891"59"1/65:04"30/6420891!;

2) APLICACIÓN Y DESMONTAJE POSTERIOR O LATERAL;

Q!"=(>$,$*(*"*&"'(A%&A$'$&A)".64E"/1E"74759G1271"31/G4275891!";

4) POSIBILIDAD DE PERFILAR EL INSERTO;

5) INOXIDABLE;

6) DISPONIBILIDAD DE MÓDULOS FINALES CON RADIO.

INSERTO PARA SALIDA DE GASES LAMINAR
FIJACIÓN POSTERIOR



CARACTERÍSTICAS

COD.: ISGL60MV
MODULO STANDARD

SEDE VITE

COD.: ISGL60CP

SPINA DI ASSEMBLAGGIO Ø3 

CORPO

')*+,$"-(TT$(%$"-<RSGG
COMPOSTO DA 2 ELEMENTI

COD.: ISGL60MRCOD.: ISGL60M
MODULO STANDARD

M3 
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 !"#$#%&'("')*+,(-"./01234"535675891"59"1/65:04"30/6420891!;

2) APLICACIÓN Y DESMONTAJE POSTERIOR O LATERAL;

Q!"=(>$,$*(*"*&"'(A%&A$'$&A)".64E"/1E"74759G1271"31/G4275891!";

4) POSIBILIDAD DE PERFILAR EL INSERTO;

5) INOXIDABLE;

6) DISPONIBILIDAD DE MÓDULOS FINALES CON RADIO.

INSERTO PARA SALIDA DE GASES LAMINAR
FIJACIÓN POSTERIOR



NOTAS TÉCNICAS

APLICACIÓN 1:
 !"#$%&'()*$"&+)',-.#"*-'/-.+),$-,

APLICACIÓN 2:
 !"#$%&''0'.$.+)("'*)')1/23.$%&'

lateral

FASE DE 
FIJACIÓN

FASE DE 
EXTRACCIÓN



NOTAS TÉCNICAS

PAREDES RECTIFICABLES

,5":4G64/0:0H2"31"GL:U4/"191G1274/"95G025E1/"U5:1"
KL1"95/"30G12/0421/"319"02/1E74"12/5G89534"E1/L971"/1E"95"
/LG5"31":475/"31"7491E52:05V"?5E5"5/1DLE5E"95"
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1M127L59G1271R"/0"FL1E5"21:1/5E04R"
G430I:5E95/"E1:70I:5234"5G85/"65E131/"319":L1E64":127E59V

1. #1"E1:4G01235"KL1"19"E5304"31"95/"1/KL025/"319"594J5G01274"
24"/L61E1"94/"<RS"GGR"65E5"1M075E"0271EF1E0E":42"19"65/534E"31"
12/5G895J1"319"02/1E74"65E5"/59035"31"D5/1/V

2. &9"74E20994"31"IJ5:0H2"5:7O5"5"/L"M1N":4G4"1P7E5:74EV

La geometría del sistema modular hace que los gases sean 
canalizados en un sistema de escape totalmente comunicante que 
#-&420)')&')3'/2&+-'*)')5"#2"#$%&'*).$6&"*-7'8,"#$".'"').+"'

característica es posible añadir más insertos manteniendo un único 
+"3"*,-'*)'."3$*"'*)'6".).9':2)'/2)*)',)"3$;",.)')&'/-.$#$-&).'*$5),.".'
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%1EG02534"19"G1:520N534"/1"5:42/1J5"
31/G4275E"X"90G605E"94/":4G6421271/"65E5"
D5E5270N5E"95"908E1":0E:L95:0H2"31"94/"D5/1/V



NOTAS TÉCNICAS

&2":5/4"31"5690:5:0H2":42":L1E64":127E59"/1"E1:4G01235"L2"2OG1E4"
GYP0G4"31" Z"GH3L94/V
,5":42IDLE5:0H2"GW20G5"3181"1/75E"F4EG535"64E"L2":L1E64"X"L2"
GH3L94"64E"9534V

&2":5/4"31"5690:5:0H2":42"34891":L1E64"/1"E1:4G01235"02/1E0E"L2"
2OG1E4"GYP0G4"31"QZ"GH3L94/V
(/W"G0/G4"/1EY"21:1/5E04"64/0:0425E"59"G124/"L2"191G1274"G43L95E"
12"94/"1P7E1G4/"319":L1E64V

ISGL-20

ISGL-20

ISGL-60



Código
Code D D1 L L1

Porosidad D1
Porosity D1

%

nº poros
n. holes

ø poros
ø holes

R0147-01-0024 6 2.5 10 5 13 606 0.03
R0147-01-0025 8 2.5 10 5 13 606 0.03
R0147-01-0026 10 2.5 10 5 13 606 0.03
R0147-01-0027 6 3.5 10 5 18 804 0.05
R0147-01-0028 8 3.5 10 5 18 804 0.05
R0147-01-0029 10 3.5 10 5 18 804 0.05
R0147-01-0030 8 5.5 10 5 29 780 0.10
R0147-01-0031 10 5.5 10 5 29 780 0.10

Código
Code D D1 L L1

Porosidad D1
Porosity D1

%

nº poros
n. holes

ø poros
ø holes

R0147-01-0009 2 1 10 10 25 280 0.03
R0147-01-0010 3 1.5 10 10 25 630 0.03
R0147-01-0011 2 1.7 10 10 25 250 0.05
R0147-01-0012 3 2 10 10 25 400 0.05
R0147-01-0013 4 2 10 10 25 400 0.05
R0147-01-0014 6 2 10 3 25 400 0.05
R0147-01-0015 8 4 10 3 25 1600 0.05
R0147-01-0016 10 6 10 3 25 3600 0.05
R0147-01-0017 12 8 10 3 25 6400 0.05
R0147-01-0018 15 10 10 4 25 10000 0.05
R0147-01-0019 5 2 10 3 19 76 0.10
R0147-01-0020 6 2 10 3 19 76 0.10
R0147-01-0021 8 4 10 3 19 300 0.10
R0147-01-0022 10 6 10 3 19 690 0.10
R0147-01-0023 12 8 10 3 19 1200 0.10
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Material: Iron Alloy

Material: Stainless Steel

Description:

Description:

R0147 Sintered vent

Material: Aleación de Hierro

Material: Acero INOX

Descripción:

Descripción:

Inserto poroso

Salida de Gases
Ventilation elements

SEBASTIAN FUSTEL, S.L.       Tel: +34 965 550 141         info@sebastianfustel.com        www.sebastianfustel.es



SALIDA DE  GASES 
DINÁMICO
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C A R A CTERÍSTICAS

Mat.: AISI 420B Dureza: 50÷52 HRC

1. ALTA CAPACIDAD DE DESGASIFICACIÓN;
2. SUPERFICIE DE EVACUACIÓN NO EXPUESTA A LA OBSTRUCCIÓN DE DEPÓSITOS ACEITOSOS;
3. DRÁSTICA REDUCCIÓN DE LA CONTRA-PRESIÓN EJERCIDA POR EL AIRE;
4. MEJORA DE LAS CARACTERÍSTICAS ESTÉTICAS DE LA PIEZA;
5. POSIBILIDAD DE DESMONTAJE DESDE EL FRONTAL DEL MOLDE.
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S O L O P E R A M A T E R I A L ES C O N  A L T A  V I S C O S I DAD

C O D. C M N P

SGD-1410 1 2 0,5 /

SGDA-1410 1 2 0,5 /

SGD-1410C 1 2 / 0,5

SGD-1415 1,5 / / /



SALIDA DEGASES 
DINÁMICO
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A PTO INCLUSO P AR A M A T E R I A L ES C O N B A JA  V I S C O S I DAD

C O D. C M N P

SGD-1410LV 1 1,2 0,5 /

SGDA-1410LV 1 1,2 0,5 /

SGD-1410CLV 1 1,2 / 0,5

SGD-1415LV 1,5 / / /

Mat.: AISI 420B Dureza: 50÷52 HRC
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C A R A C T E R Í S T I C AS

1. ALTA CAPACIDAD DE DESGASIFICACIÓN;
2. SUPERFICIE DE EVACUACIÓN NO EXPUESTA A LA OBSTRUCCIÓN DE DEPÓSITOS ACEITOSOS;
3. DRÁSTICA REDUCCIÓN DE LA CONTRA-PRESIÓN EJERCIDA POR EL AIRE;
4. MEJORA DE LAS CARACTERÍSTICAS ESTÉTICAS DE LA PIEZA;
5. POSIBILIDAD DE DESMONTAJE DESDE EL FRONTAL DEL MOLDE.



N O T AS  T É C N I C AS

D
 M

AX Ø10

Ø14

E 
M

AX

El salida de gases dinámico puede ser mecanizado según necesidad como se indica en la imagen.
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MODELO: SGD-1410 MODELO: SGD-1415

Durante el proceso de inyección el muelle mantiene la salida en posición “ABIERTO” permitiendo al gas fluir a través 
del canal ex profeso. Cuando el frente de flujo de material alcanza la parte móvil de la salida, esta retrocede bajo el 
empuje del plástico situándose en posición “CERRADO” impidiendo al material plástico fugarse por el canal de 
evacuación de gas. 

MECANIZADO DE FORMAS

DE S C R I PCIÓN  DE  F U N C I O N A M I E N T O

C O D. D E

SGD-1410 0,8 0,4

SGD-1415 0,5 0,25

GAS



N O T AS  T É C N I C AS

Para el modelo SGDA-1410 es posible la fijación 
frontal utilizando la llave especial cod. CS-SGDA.  
Esta aplicación simplifica y agiliza las operaciones de 
manutención de la válvula.

El modelo SGDA-1410 presenta en la parte superior 
4 alojamientos para la llave especial necesaria para 
la fijación frontal.

PROFUNDIDAD
0,5mm

En la pieza moldeada, junto al testigo central 
quedarán los 4 salientes correspondientes a los 
alojamientos de la llave especial.

A PLICACIÓN  FRONTAL

COD.: C S - S G DA

15
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SALIDA DE  GASES 
DINÁMICO

0.8

ØB g6

C

E
ØA g6

D
+ 

0,
02

   
0 

ØA H7

ØG ± 0,1

+ 
0,

02
0 

ØF - 0,1
- 0,05 

0.8

H ± 0,02

Ø1,2

ØB g6

C

E

ØA g6

D
+ 

0,
02

   
0 

+ 
0,

02
0 

ØF - 0,1
- 0,05 

P

H ± 0,02

Ø1,2

C
AR

R
ER

A

C
AR

R
ER

A

COD.: S G D- 6 0 7 C

C A R ACTERÍSTICAS

Mat.: AISI 420B      Dureza: 50÷52 HRC

C O D. A B C D E F G H M N P

SGD-605 6 4 0,5 13 16 8 8,5 5,5 1,2 0,3 /

*SGD-608 6 4 0,8 13 16 8 8,5 5,5 / / /

SGD-607C 6 4 0,7 13 16 8 8,5 5,5 1,2 / 0,5

ØB

P

ØMØM

N

COD.: S G D- 6 0 5  /  S G D- 6 0 8

*De uso exclusivamente con chorro de aire (ver notas técnicas)

1. ALTA CAPACIDAD DE DESGASIFICACIÓN;
2. SUPERFICIE DE EVACUACIÓN NO EXPUESTA A LA OBSTRUCCIÓN DE DEPÓSITOS ACEITOSOS;
3. DRÁSTICA REDUCCIÓN DE LA CONTRA-PRESIÓN EJERCIDA POR EL AIRE;
4. MEJORA DE LAS CARACTERÍSTICAS ESTÉTICAS DE LA PIEZA;



E JEMPL O DE  A P L I C A C I Ó N

E JEMPLO  DE  MECANIZADO
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La válvula SGD-6 puede ser mecanizada en los 
límites máximos indicados en la imagen.

La válvula SGD-6 debe posicionarse en la placa 
de figura mediante aplicación posterior.
Tal aplicación puede simplificarse gracias al 
distanciador  D-SGD y al espárrago de bloqueo G-SGD. 
La geometría del distanciador permite recoger el 
gas y hacerlo confluir en el ex profeso canal 
central que deberá a su vez comunicarse con el 
exterior del molde.
El distanciador puede ser recortado en su parte 
posterior. 
El espárrago permite fijar el grupo 
válvula- distanciador y la confluencia del gas por 
el canal central.

N O T AS  T É C N I C AS

C O D. A B K Q

SGD-605 6 4 0,5 0,25

SGD-608 6 4 0,5 0,25

GAS

GAS

Cod.:D-SGD

Cod.:G-SGD
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N O T AS  T É C N I C AS

GAS

2,
3

Para un correcto funcionamiento del salida de 
gases dinámico cod. SGD-608 es necesario 
disponer en el canal de salida una válvula 3/2 
normalmente abierta que permita el escape del 
gas en fase de moldeo, pero a través del mismo 
sea también posible mandar un chorro de aire 
que garantice el perfecto re-posicionamiento 
del vástago móvil presente en el salida de 
gases dinámico.

Algunos materiales plásticos producen una 
considerable cantidad de gas durante el proceso de 
plastificación. Los depósitos aceitosos de estos 
gases podrían acumularse y obstruir el canal de 
desgasificación. Para favorecer el escape del gas 
es aconsejable realizar en el molde unos desagües 
como se representan en la imagen.



SALIDA DE  GASES 
DINÁMICO
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COD.: S G DL - . . .

C A R A CTERÍSTICAS

1. ALTA CAPACIDAD DE DESGASIFICACIÓN;
2. SUPERFICIE DE EVACUACIÓN NO EXPUESTA A LA OBSTRUCCIÓN DE DEPÓSITOS ACEITOSOS;
3. DRÁSTICA REDUCCIÓN DE LA CONTRA-PRESIÓN EJERCIDA POR EL AIRE;
4. MEJORA DE LAS CARACTERÍSTICAS ESTÉTICAS DE LA PIEZA;
5. HUELLA EN FIGURA REDUCIDO;
6. LONGITUD MÁXIMA DISPONIBLE 105mm.

C O D. A B C D E F G H L ( m i n ) L ( m a x ) M N

SGDL-605 6 4 0,5 13 16 8 8,5 5,5 20 105 1,2 0,3

*SGDL-608 6 4 0,8 13 16 8 8,5 5,5 20 105 / /

ØM

N

Mat.: AISI 420B      Dureza: 50÷52 HRC

*De uso exclusivamente con chorro de aire (ver notas técnicas)
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Mat.: AISI 420B 
Dureza: 50÷52 HRC

C O D. A B C D E F G H L ( m i n ) L ( m a x ) M N P

SGDL-607C 6 4 0,7 13 16 8 8,5 5,5 20 105 1,2 / 0,5

ØB

P

ØM

C A R A C T E R Í S T I C AS

SALIDA DE  GASES 
DINÁMICO

COD.: S G DL - 6 0 7 C

1. ALTA CAPACIDAD DE DESGASIFICACIÓN;
2. SUPERFICIE DE EVACUACIÓN NO EXPUESTA A LA OBSTRUCCIÓN DE DEPÓSITOS ACEITOSOS;
3. DRÁSTICA REDUCCIÓN DE LA CONTRA-PRESIÓN EJERCIDA POR EL AIRE;
4. MEJORA DE LAS CARACTERÍSTICAS ESTÉTICAS DE LA PIEZA;
5. HUELLA EN FIGURA REDUCIDO;
6. LONGITUD MÁXIMA DISPONIBLE 105mm.



N O T AS  T É C N I C AS

GAS

Cod.:D-SGD6

Cod.:G-SGD6

INDICACIONES PARA LA CORRECTA UTILIZACIÓN 
DEL PARTICULAR COD.SGDL-608

Para el correcto funcionamiento del salida de gases 
dinámico Cod: SGDL-608 es necesario inyectar un 
chorro de aire comprimido tras la expulsión de la pieza 
inyectada, este chorro tiene la tarea de asegurar la 
apertura de la válvula.. Gracias al uso de una 
válvula 3/2 normalmente abierta es posible utilizar 
el canal de desgasificación también para inyectar el 
chorro de aire comprimido.

GAS
AIRE
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La válvula SGDL  debe ser posicionada en la placa de 
figura mediante aplicación posterior de tal modo  
que el vástago sobresalga en figura en una medida 
igual a la carrera “C”. 
Tal aplicación puede simplificarse gracias al 
distanciador  D-SGD y al espárrago de bloqueo          
G-SGD. La geometría del distanciador permite recoger
el gas y hacerlo confluir en el ex profeso canal central
que deberá a su vez comunicarse con el exterior del
molde. El distanciador puede ser recortado en su parte
posterior.
El espárrago permite fijar el grupo válvula-distanciador
y la confluencia del gas por el canal central.
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COD.: D- S G D. .

C O D. A B C

D-SGD6 8 50 7

C O D. A B C C H

G-SGD6 M10 8,3 14 4
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COD.: G - S G D. .

DISTANCIADOR
SALIDA DE  GASES  DINÁMICO

ESPÁRRAGO  PARA
SALIDA  DE GASES  DINÁMICO

Mat.: acero al carbono.  Dureza: 750 N/mm² (220 HB) 
Nitrurado profundidad 0,1mm

Mat.: 7225.  Dureza: 750 N/mm² (220 HB) 
Nitrurado profundidad 0,1mm
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CANTO VIVO

Mat.: AISI 420B      Dureza: 50÷52 HRC

C O D. A B C D E F G H M N P

SGD-605F 6 4 0,5 26 12 4,6 15 5,1 1,2 0,3 /

SGDA-605F 6 4 0,5 26 12 4,6 15 5,1 1,2 0,5 /

*SGD-608F 6 4 0,8 26 12 4,6 15 5,1 / / /

SGD-607CF 6 4 0,7 26 12 4,6 15 5,1 1,2 / 0,5

SGDA-607CF 6 4 0,7 26 12 4,6 15 5,1 1,2 / 0,5

C A R A C T E R Í S T I C AS
1. ALTA CAPACIDAD DE DESGASIFICACIÓN;
2. DRÁSTICA REDUCCIÓN DE LA CONTRA-PRESIÓN EJERCIDA POR EL AIRE;
3. MEJORA DE LAS CARACTERÍSTICAS ESTÉTICAS DE LA PIEZA;
4. POSIBILIDAD DE DESMONTAJE DESDE EL FRONTAL DEL MOLDE.

ØB

P

ØMØM

N

SALIDA DE  GASES 
DINÁMICO

*De uso exclusivamente con chorro de aire (ver notas técnicas)



N O T AS  T É C N I C AS

A P L I C A C I Ó N  FRONTAL

COD.: C S - S G DA F

M A N TENIMIENTO Y LIMPIEZA
En caso de necesidad es posible 
desmontar la válvula de salida de gases 
mediante el siguiente procedimiento:

• extraer el pasador de ensamblaje 6;

• extraer el vástago móvil 2 y el muelle 7;

• destornillar el espárrago 3;

• extraer el pasador de bloqueo 5 y el
extractor 4.

2

7

1

4

3
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5
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NA

GAS
AIRE

10

2 1
3

12
Para el modelo SGDA-605F es posible la �jación 
frontal utilizando la llave especial 
cod. CS-SGDAF.
Esta aplicación simplifica y acelera la 
operación de mantenimiento de la válvula.

INDICACIONES PARA LA CORRECTA 
UTILIZACIÓN DEL PARTICULAR 

COD.SGDL-608

Para el correcto funcionamiento del 
Cod: SGDL-608 es necesario inyectar 
un chorro de aire comprimido tras la 
expulsión de la pieza inyectada, este 
chorro tiene la tarea de asegurar la 
apertura de la válvula.. Gracias al 
uso de una válvula 3/2 
normalmente abierta es posible 
utilizar el canal de desgasificación 
también para inyectar el chorro de aire 
comprimido.
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COD.: SGDE-...

COD.: SGDE-...C

COD.: SGDE-....

Ejemplo de pedido: SGDE-605x300

*'e�Xso�HxFOXVLYDPHQWH�FRQ�cKorro�Ge DLre��YHr�QRWas�WpFQLFas�

Mat. vilvula: AISI 420B 
Mat. expulsor: 1.2344

Dureza: 50÷52 HRC 
Dureza: 950 HV

COD. A B C D E F M N P L1 L

SGDE-605 6 4 0,5 5 3,5 12 1,2 0,3 / 35 300 400

SGDE-607C 6 4 0,7 5 3,5 12 1,2 / 0,5 35 300 400

*SGDE-608 6 4 0,8 5 3,5 12 / / / 35 300 400

SGDE-805 8 4 0,5 5 3,5 14 1,2 0,3 / 35 300 400

SGDE-807C 8 4 0,7 5 3,5 14 1,2 / 0,5 35 300 400

*SGDE-808 8 4 0,8 5 3,5 14 / / / 35 300 400

SGDE-1005 10 4 0,5 5 3,5 16 1,2 0,3 / 35 300 400

SGDE-1007C 10 4 0,7 5 3,5 16 1,2 / 0,5 35 300 400

*SGDE-1008 10 4 0,8 5 3,5 16 / / / 35 300 400

SGDE-1205 12 4 0,5 7 4 18 1,2 0,3 / 35 600

SGDE-1207C 12 4 0,7 7 4 18 1,2 / 0,5 35 600

*SGDE-1208 12 4 0,8 7 4 18 / / / 35 600

SGDE-1405 14 4 0,5 7 4 22 1,2 0,3 / 35 600

SGDE-1407C 14 4 0,7 7 4 22 1,2 / 0,5 35 600

*SGDE-1408 14 4 0,8 7 4 22 / / / 35 600



SA/,'A '(�GAS(S  DINÈMICO
//AVE �D(  MANUTEN& IÏN

CH 1,5

COD.: SGDE-CH

• &ortar la caxa del expulsor a la medida deseada.
• 5HDOL]DU�en la caxa un taladro����SaUa insertar el

pasador fija-cabeza.
• Insertar la cabeza del expulsor y fijarla

mediante el pasador�FRG��6*'(�6�

(1SA0%/A-(

• extraer el pasador fija-cabeza y la cabeza del
expulsor;

• destornillar�eO�espirrago�fija-pasador�FRQ�la ex profesa
llaYe SGDE-CH, quitar el pasador y extraer la
YiOYuOD�de salida de gases�por�el lado�DQWHULRU del
expulsor�

MAN7(1,0,(172 < /,03,(=A

En caso de necesidad es posible desmontar la vilvula
de salida de gases mediante el siguiente procedimiento:
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NOTAS  TÉCNICAS

• /a salida� GHO� JDV� Gel expulsor� Suede
realizarse a travps de un canal en la
placa expulsora o mediante un canal realizado
a lo largo deO� FueUSR� GHO HxSXOVRU�
3aUa� los� PRGHOos� 6*'(�608/808/1008 no
es posible adoptar la solución �.

SOLUCIÓN 1 SOLUCIÓN 2

GAS

GAS

GAS
AIRE

10

2

12

1
3

3/
2 

NA

,1',&$&,21E6 3$5$ /$ &255E&7$ 
87,/,=$&,Ï1 'E/ 3$57,&8/$5�

&2'� 6*'(��������������

3ara el correcto funcionamiento del salida de gases
dinimico &od� 6*'E-������������ es necesario
inyectar un cKorro de aire comprimido tras la
expulsión de la pieza inyectada� este cKorro tiene la
tarea de asegurar la apertura de la YilYula� *racias
al uso de una YilYula ��� normalmente abierta es
posible utilizar el canal de desgasificación tambipn
para inyectar el cKorro de aire comprimido�

,1',&$&,21E6 3$5$ /$ &255E&7$ 
87,/,=$&,Ï1 'E/ 3$57,&8/$5 

&2'�6*'(��������������

• 3UHGLVSRner� XQa� ]RQD� Ge� JXiado� GHO Hxpulsor
Ge como mtnimo 30mm.

30
 m

in
.



COD. B K Q

SGDE-605/805/1005 4 0,5 0,25

SGDE-608/808/1008 4 0,25 0,25

Q
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K
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AX

E-EM3/O�'E�ME&$NI=$'O

NOTAS  TÉCNICAS

2,
5

$lgunos maWeUiales plásWicos pUoducen una 
consideUaEle canWidad de gas duUanWe el pUoceso de 
plasWiIicaciyn� /os depysiWos aceiWosos de esWos 
gases podUtan acumulaUse \ oEsWUuiU el canal de 
desgasiIicaciyn� 3aUa IaYoUeceU el escape del gas 
es aconseMaEle UealizaU en el molde unos desag�es 
como se UepUesenWan en la imagen�
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COD.: SGDE-16..

COD.: SGDE-1610C

6$/,'$ GAS

G

SOLO P$R$
SGDE-1610A

CARA&TE5ËSTI&$S

�� $/7$ &$3$&,'$' 'E 'E6*$6,),&$&,Ï1�
�� 683E5),&,E 'E E9$&8$&,Ï1 12 E;38E67$ $ /$ 2%6758&&,Ï1 'E 'E3Ï6,726 $&E,72626�
�� '5È67,&$ 5E'8&&,Ï1 'E /$ &2175$-35E6,Ï1 E-E5&,'$ 325 E/ $,5E�
�� 0E-25$ 'E /$6 &$5$&7E5Ë67,&$6 E67e7,&$6 'E /$ 3,E=$�
�� INTERCAMBIA%/E CON E;38/625E6 67$1'$5' DIN;
�� /21*,78'�5(*8/$%/(�

COD.: SGDE-16..

Ejemplo de pedido: SGDE-1610x780

SOLO P$R$ MATERIALES CON ALTA VISCOSI'$'

COD. A B C D E F G M N P L1 L

SGDE-1610 16 10 1 7 4 22 80 2 0,5 / 100 780

SGDE-1610A 16 10 1 7 4 22 80 2 0,5 / 100 780

SGDE-1610C 16 10 1 7 4 22 80 2 / 0,5 100 780

SGDE-1615 16 10 1,5 7 4 22 80 / / / 100 780

Mat. vilvula: AISI 420B 
Mat. expulsor: 1.2344

Dureza: 50÷52 HRC 
Dureza: 1000/1100 HV
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COD.: SGDE-16..LV

COD.: SGDE-1610CLV

6$/,'$ GAS

G

SOLO P$R$
SGDE-1610A

COD.: SGDE-16..LV

Ejemplo de pedido: SGDE-1610x780

SOLO P$R$ MATERIALES CON BA-A VISCOSI'$'

COD. A B C D E F G M N P L1 L

SGDE-1610LV 16 10 1 7 4 22 80 1,2 0,5 / 100 780

SGDE-1610ALV 16 10 1 7 4 22 80 1,2 0,5 / 100 780

SGDE-1610CLV 16 10 1 7 4 22 80 1,2 / 0,5 100 780

SGDE-1615LV 16 10 1,5 7 4 22 80 / / / 100 780

Mat. vilvula: AISI 420B 
Mat. expulsor: 1.2344

Dureza: 50÷52 HRC 
Dureza: 1000/1100 HV

CARA&TERËSTIC$S

�� $/7$ &$3$&,'$' 'E 'E6*$6,),&$&,Ï1�
�� 683E5),&,E 'E E9$&8$&,Ï1 12 E;38E67$ $ /$ 2%6758&&,Ï1 'E 'E3Ï6,726 $&E,72626�
�� '5È67,&$ 5E'8&&,Ï1 'E /$ &2175$-35E6,Ï1 E-E5&,'$ 325 E/ $,5E�
�� 0E-25$ 'E /$6 &$5$&7E5Ë67,&$6 E67e7,&$6 'E /$ 3,E=$�
�� INTERCAMBIA%/E CON E;38/625E6 67$1'$5' DIN;
�� /21*,78'�5(*8/$%/(�



NOTAS  TÉCNICAS

Ø3 H7

4 ±0,02

3$6$'25 ),-$-&$%E=$
COD. SGDE-16S

• &ortar la caxa del expulsor a la medida deseada.
• 5HDOL]ar�un taladro��� en la caxa�Sara�Oa inserción�GHO�pasador�fija-cabeza�
• Ensamblar�OD�cabeza del expulsor�y�fijarla�con�el pasador�FRG��6*'(���6�

ENS$M%/$-E &$%E=$ E;PULSOR

POSI&IÏN &$N$/ 'E�'ES*$SI)I&$&IÏN

• $Vegurarse�que�eO�canal�Ge�desgasificación�Ve�encuentra�eQ�XQD�]RQD�descargada�

Ø16
+1
+0,5

GAS



• 5etirar el tornillo de fijación
mediante la llaYe�Kexagonal�&+���

• ,QVHULU� XQ� SHUQR� GLiPHWUR� ���PP� en el
apropiado�y empujar�OD�YiOYuOD�Kacia el exterior�

• Bloquear el casquillo cod. SGDE16B y desenroscar
vilvula FRG��6*'����XWLOL]DQGR�XQD�llaYe�&+���

• 5ealizar el mantenimiento en la viluola SGD-14...

NOTAS  TÉCNICAS

PROCESO DE MANTENIMIENTO

7251,//2 E63E&,$/
COD. SGDE16V

CH 2

◄ ◄

• En fase de ensamblado post mantenimiento
verificar quH�los�VtPEROos�Ge�UeIHUencia�en�HxSXOVRU�y
YiOYuOD�estin alineados�

SGD-14..CH4SGDE16B



NOTAS  TÉCNICAS

PROCESO DE MANTENIMIENTO

15
0

Ø10

En los modelos SGDE-1610A y SGDE-1610ALV es
posible desmontar� OD� YiOYuOD� GeO Hxpulsor� XWLOL]DQGR� Oa 
llaYe adecuada�FRG��&6�6*'$�
Esta aplicación simplifica y acelera las operaciones de
mantenimiento de la vilvula.

COD.: CS-SGDA

/os modelos SGDE-1610A y SGDE-1610ALV 
presentan en la parte superior � alojamientos para la 
llaYe especial necesaria para la fijación frontal�

PROFONDITÁ
0,5mm

En la pieza moldeada� MunWo al WesWigo cenWUal 
TuedaUán los � salienWes coUUespondienWes a los 
aloMamienWos de la llaYe especial�



NOTAS  TÉCNICAS

El�6alida de�*DVes�'LQáPLFR�puede VHU�mecanizado�VHgún�QHFHVLdad�FRPo�se�LQdica�en la imagen�

MECANIZADO DE FORMAS

COD. D E

SGDE-1610 0,8 0,3

SGDE-1615 0,5 0,25

Ø16

Ø10

Ø14

E
M

AX

D
M

AX



COD.: EB

ECOVENT SISTEMA 
EVACUACIÓN DE GASES
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EXPULSOR

SAITO MOLD Mfg.co.ltd
Patented system

COD. A B C D E F G H L M

EB 20 28,0 13,0 11,5 13 8,5 5 5 5 4

Mat.: AISI 420B 
Dureza: 50÷52 HRC

1) EVACUACIÓN COMPLETA DE LOS GASES;
2) MEJORA DEL ACABADO ESTÉTICO DE LA PIEZA INYECTADA;
3) REDUCCIÓN DE LA PRESIÓN DE INYECCIÓN;
4) DE FÁCIL INSTALACIÓN Y MANTENIMIENTO.

CARACTERÍSTICAS

SEBASTIAN FUSTEL, S.L. TEL: +34 965 550 141 info@sebastianfustel.com www.sebastianfustel.es



ECOVENT SISTEMA 
EVACUAC IÓN  DE  GASES

SAITO MOLD Mfg.co.ltd
Patented system

COD. A B C D E F G H L M

EB-MINI 10 22,0 8,5 11 14 7,5 4 4 3 3

CARACTERÍSTICAS

COD.: EB-MINI
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EXPULSOR

Mat.: AISI 420B 
Dureza: 50÷52 HRC

1) EVACUACIÓN COMPLETA DE LOS GASES;
2) MEJORA DEL ACABADO ESTÉTICO DE LA PIEZA INYECTADA;
3) REDUCCIÓN DE LA PRESIÓN DE INYECCIÓN;
4) DE FÁCIL INSTALACIÓN Y MANTENIMIENTO.

SEBASTIAN FUSTEL, S.L. TEL: +34 965 550 141 info@sebastianfustel.com www.sebastianfustel.es



Durante el proceso de inyección el muelle mantiene 
el carro en posición “ABIERTO” permitiendo que el 
gas se escape a través de los canales ex profesos. 
Cuando el frente de flujo de material alcanza 
ECOVENT el carro se mueve bajo la presión del 
plástico desplazándose a la posición “CERRADO” e 
impidiendo que el plástico fluya por los canales de 
evacuación del gas.

B

C

A

ECOVENT

ECOVENT se puede conectar al último punto de 
llenado de la cavidad a través de un canal 
"submarino".
Esta aplicación le permite cortar automáticamente 
el canal de conexión durante la expulsión de la 
inyectada.
El tamaño del orificio "B" debe ser lo más grande 
posible para facilitar la salida de gas de la cavidad.

VENTAJAS DE ECOVENT

EJEMPLO DE APLICACIÓN

SISTEMA DE FUNCIONAMIENTO

Los problemas de evacuación de gas durante el llenado de la cavidad generan productos de baja calidad y pueden 
comprometer la vida útil del molde. Las burbujas de aire, el moldeo incompleto y los defectos superficiales como 
ráfagas o quemaduras pueden ser la causa de un porcentaje muy alto de piezas no conformes, lo que se traduce en 
una reducción drástica en el rendimiento económico del molde.
ECOVENT es una solución innovadora que puede ayudar a resolver los problemas más comunes relacionados con la 
defectuosa evacuación de gases y reducir el mantenimiento necesario de las salidas de gases tradicionales.
ECOVENT se basa en un sistema mecánico simple que permite que el gas escape por una abertura de unos pocos 
mm² que se cierra automáticamente gracias a la presión del flujo frontal del plástico. Gracias a esta apertura, la 
presión generada en la cavidad se reduce significativamente permitiendo modificar los parámetros de inyección y 
optimizar el llenado. ECOVENT puede aplicarse tanto en el punto de último llenado como en el canal frío. La 
aplicación en el canal frío asegura la evacuación completa de todos los gases producidos durante la plastificación del 
material y, en cualquier caso, garantiza una disminución de la presión tanto porque evita comprimir el volumen de aire 
contenido en la mazarota como en el canal frío dentro de la cavidad y porque la diferencia de presión entre la cavidad 
y el canal frío genera una succión de gas de la misma hacia ECOVENT.

SEBASTIAN FUSTEL, S.L. TEL: +34 965 550 141 info@sebastianfustel.com www.sebastianfustel.es



EJEMPLOS DE APLICACIÓN

APLICACIÓN EN EL PUNTO DE ÚLTIMO LLENADO

APLICACIÓN EN EL CANAL DE COLADA

Durante el proceso de llenado, el frente de flujo del plástico empuja el aire y los gases contenidos en la cavidad hacia 
ECOVENT que, en esta fase, deja abierta una gran superficie de escape. En estas condiciones, el aire contenido en la 
cavidad ejerce una contra-presión reducida y, en consecuencia, la presión de inyección se reduce.
Los principales beneficios de aplicar ECOVENT son:

• Notable reducción de la presión en la cavidad
• Mejora de la calidad del producto
• Prolongación del intervalo de mantenimiento del molde

Con la aplicación de ECOVENT se determina una significativa superficie de escape al final del canal frío que permite 
que los gases producidos durante la plastificación del material sean evacuados antes de que puedan entrar en la 
cavidad. Del mismo modo, ECOVENT permite evacuar el aire contenido en mazarota y en el canal frío en lugar de 
comprimirlo en la cavidad como normalmente ocurre. Finalmente, según el principio de Bernulli, la diferencia de 
velocidad del flujo de aire produce un efecto de aspiración de aire desde la cavidad hacia el canal de escape.
Los principales beneficios de aplicar ECOVENT son:

• Notable reducción de la presión en la cavidad
• Mejora de la calidad del producto
• Prolongación del intervalo de mantenimiento del molde

SEBASTIAN FUSTEL, S.L. TEL: +34 965 550 141 info@sebastianfustel.com www.sebastianfustel.es



COD.: EB-P

Mat.: AISI 420B  Dureza: 50-52 HRC

COD. A B C D E F

EB-P 30 24 8 13 M4 M5

F

A
-0,01
-0,02

B
-0

,0
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-0
,0

2

C
-0

,0
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2

E

D
 ±0

,1

R3

ECOVENT 
PLAQUETA

ECOVENT MINI 
PLAQUETA

COD.: EB MINI-P

Mat.: AISI 420B  Dureza: 50-52 HRC

COD. A B C E F

EB MINI-P 24 16 8 M4 M5
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2
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NOTES TÉCNICAS

El carro móvil presente en la válvula ECOVENT está 
realizado de manera que sea rebajado unas centésimas 
con respecto a la línea divisoria del molde para garantizar 
la posibilidad de retroceder cuando el frente de flujo del 
plástico lo alcanza. Las tensiones mecánicas a las que se 
somete el molde durante el proceso de producción pueden 
conducir a una adaptación de la línea de división. Esta 
alteración de la superficie puede llenar el espacio entre la 
línea divisoria y el carro móvil y comprometer el correcto 
funcionamiento de la válvula. Este fenómeno es 
particularmente evidente en el caso de moldes grandes en 
los que la matriz está hecha de material no endurecido.
La plaqueta ECOVENT, colocada adecuadamente, limita 
considerablemente este problema y garantiza una fácil 
reposición en caso de necesidad.

APLICACIÓN PLAQUETA ECOVENT

CARRO MÓVIL
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SEBASTIAN FUSTEL, LDA. 

Zona Industrial da Moita 

2445-624 MOITA MGR Leiria 

- Marinha Grande - Portugal

Tel/Fax: +351 244 542684

sfportugal@sebastianfustel.es 

SEBASTIAN FUSTEL, S.L. 

Pol. Ind. L’Alfaç - C/ Sevilla, P-10 

03440  IBI - Alicante - España   

Tel: +34 965 550 141     

Fax: +34 965 550 195     

info@sebastianfustel.com 

SEBASTIAN FUSTEL AMERICA, S.A. de C.V. 

Avda. Santa Crocce, 201     

Fracc. Ind. Santa Crocce     

37439 LEON - Guanajuato - México    

Tel/Fax: +52 01 (477) 7784660     

sfamerica@sebastianfustel.es 

Grupo SF 

Pol. Ind. L’Alfaç - C/ Sevilla, P-10 03440  IBI - Alicante - España  Tel: +34 965 550 141  Fax: +34 965 550 195 

Mail: info@sebastianfustel.com  - www.sebastianfustel.com 
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