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iHR Solution nace con el deseo de poner a disposicion
de sus clientes la experiencia madurada en los diversos
sectores de las materias plasticas, adquirida por los
fundadores de la empresa y compartidas con todo el
equipo de colaboradores.

La pasion, la transparencia y la coherencia estan
escritas en el codigo genetico de nuestra empresa y son
la verdadera herramienta de trabajo que nos permite
abordar proyectos y desafios junto a nuestros clientes.
¢50n los productos que hacen las empresas o son las
personas de las empresas las que hacen los productos?

De nuestra parte no hay dudas, son las personas las que
crean los productos, siguiendo aspiraciones y ambiciones,
empujando diariamente y siempre hacia adelante a las
empresas.

Nosotros de la iHR Solution tenemos una mas ambicién,
todo esto, no lo queremaos hacer solos.

Somos conscientes de no ser los conocedores absolutos
de todos los secretos en el mundo de los sistemas de
inyeccion y/o transfomacion de las materias plasticas y
por eso este recorrido lo queremos realizar junto a todos
aquellos hombres y mujeres que dia a dia se esfuerzan
por unir sus pasiones y sus aspiraciones; esta es nuestra
verdarera mision!

iHR Solution has come into existence with the intention
of making available to our customers the experience its
founders have gained in various plastic sectors and also
to share with them the know-how of the other companies
which are part of our team.

Passion, transparency and consistency are imprinted
in our company's genetic code and are the real tools
that allow us to take on projects and and face challenges
alongside our customers.

The question is whether it is the products which make the
company or if the people who make the products are the
key to success.

As far as we are concerned, there is not a shadow of a
doubt on the matter: it is the people who make products
following their aspirations and ambitions who push their
companies ahead day by day.

We are well aware that we do not hold the key to all
knowledge regarding the world of injection systems or the
transformation of plastic material. This is why we would like
to share this journey with all those men and women who
want to unite their passion with their aspirations every day.
This is our real mission.



Tecnologia
Technology

Cambio de color rapido

Quick colour change

Reduccion de los consumos energéticos

Energy saving

Baja presion de trabajo

Low operating pressures

Uniformidad térmica del material

Thermal uniformity of the material

De sencilla instalacion y
manutencién

Simplified installation and maintenance

Componentes intercambiables

Versatility and interchangeability
of components

Sectores
Sectors

® AUTOMOCION
AUTOMQOTIVE

fit BIENES DE CONSUMO
CONSUMER GOODS

# JUGUETES
TOYS

< MEDICO
MEDICAL

EMBALAJE
PACKAGING

9 TECNICO
TECHNICAL APPLICATION
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Servicios
Services

POSVENTA

A través del sitio web de iHR ponemos a disposicion
de nuestros clientes, una serie de instrucciones
necesarias para la gestion del sistema, asistencia
en linea, asi como soporte para clientes extranjeros
con la posibilidad de intervenciones de emergencia o
programadas.

AFTER SALES CARE

Our webiste offers a full set of documentation
necessary for the management of the system.

We also provide online assistance, routine
maintenance and assistance to our customers both
nationally and internationally.

REFACCIONES

iHR garantiza la entrega de los refacciones en stock
para el mercado italiano en 24 horas desde el pedido
y en 24/48 horas para el mercado CE.

SPARE PARTS

iHR guarantees the delivery of parts available in stock
within 24 hours from the order for the Italian market
and from 24 to 48 hours for the CE market.

SIMULACIONES

iHR Solution propone la simulacién de inyeccion,
como parte integral de nuestra tecnologia, para una
correcta vision y evaluacion del llenado de la pieza,
es indispensable la simulacién de la canalizacion del
sistema de conductos.

Esta vision aunada a las habilidades especificas nos
acercan cada vez mas a un mundo virtual como el CAE
a la realidad cotidiana, lo que reduce notablemente los

costos iniciales de un proyecto.

RHEOLOGICAL ANALYSIS

iHR Solution offers the opportunity of simulating

the injection process of the part as an integrated
aspect of its technology, for an accurate analysis and
evaluation of the filling process of the piece.

This preview capability combined with specific skills is
moving the virtual world, particularly the one relating to
CAE, closer to everyday reality thus limiting the start-
up costs for your project as much as possible.



indice general

General index
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145
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ressure booster

Mesa movil para controlador

T 150
rolleys for controllers




The right application for your requirement

Selecciona la serie apropiada
Select the optimal series

Nota: para dimensiones no indicadas en la tabla, contacta el
departamento técnico.

Note: please contact our technical department if you
require different dimensions.

: Tamaia de la pleza Peso por boquilla Diametro del punto de inyeccion
iSystem . Shot Weight per gate Gate range
Item size gr. mm

7 S 0+5 06 +25

12 M 3+25 10+25

16 M 20+ 120 1.5+30

18 L 100 + 500 20+40

24 L 450 + 2000 40+6.0

34 XL 1500 + 10000 40+ 100

Selecciona el tipo de puntera en funcion del factor critico
Select the tip according to its critical factor

buena solucién
good solution

mejor solucién
best solution

no recomendado
not recommended

Factores criticos

Tipo de inyeccién
Injection type

Critical factors

Directa
Tip

Obturacion
Valve gate

Ramal
Sprue

Reducir la tensién del corte
To limit shear stress

Reducir la tensién en punto determinado
To limit stress of a specific part

Reducir el tiempo de ciclo
Reduced cycle times

Exigencias estéticas
Aesthetic needs

Reducir los costos
To limit the costs

Reducir fugas de material en da boquilla
To reduce leak from the nozzle

Gramajes elevados
High grammage

Material para empaque
Packing requirements

Franja térmica de proceso limitada
Limited thermal range




The right application for your requirement

Selecciona el tipo de puntera en base al material a utilizar
Select the tip according to the injection material

OK: recomendado OK: recommended
NA: no aplicable NA: not applicable
~: contacta al departamento técnico ~: contact our technical departement
Seleccion puntera
Tip Selection
Tipo Material Material Directa Ramal Obturacion
Material Type Material Tip Sprue Valve gate
Topless T DgSr?r;(gT Topless C Open XSC Topless SO Dggﬁr;(ggo Topless SOP
HDPE OK NA ~ NA OK NA OK
LDPE oK NA = NA oK NA oK
PA OK OK NA NA = OK ~
PA+GF = OK NA OK NA OK NA
PAA+GF ~ OK NA OK NA OK NA
PBT oK oK NA oK = = oK
Cristalino PBT+GF ~ oK NA oK NA oK OK
Crystallin PET = = ~ ~ ~ ~ oK
PET+GF ~ oK NA OK NA OK NA
POM oK oK NA oK = oK oK
POM+GF = OK NA OK NA oK oK
PP OK NA NA NA OK NA OK
PP+GF OK NA = ~ =~ ~ OK
PPS+GF NA OK NA NA NA OK NA
ABS OK ~ OK ~ oK ~ oK
ABS+GF = OK OK OK NA = =
ASA OK ~ oK B oK NA oK
EPDM = NA = NA oK NA oK
MABS oK = oK NA oK NA =
PC oK = oK = NA = =
PC+GF oK oK NA oK NA oK =
PC-ABS oK = oK NA oK = =
PC-SAN oK = oK NA oK NA =
PCTG oK NA oK NA OK NA =
PEI = oK = = OK = NA
PEI+GF = OK = OK NA OK NA
Amorfo PES oK = oK = oK ~ NA
Amorphous PET 0K NA 0K NA 0K NA ~
PMMA OK = OK NA OK NA =
PPO oK ~ OK NA OK NA ~
PPO+GF = OK = OK NA oK NA
PS oK = oK NA = NA oK
PSU OK OK OK NA OK = OK
PvC ~ oK OK ~ ~ ~ NA
PVC-P = OK OK ~ ~ ~ NA
SAN ~ oK oK NA oK NA NA
SB OK ~ OK OK OK oK NA
SEBS = NA = NA OK NA OK
TPE =~ NA ~ NA oK NA OK
TPU ~ oK = NA oK NA NA
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iSystem 7 Z
S 0L U T 10N
Indice
Index
BOQUILLAS UNITARIAS
SINGLE NOZZLES
S01 gpquilla unitaria 13
ingle nozzle
so2 —) Boquilla unitaria cabeza mecanizable 14
e Single nozzle with machinable head
Boquilla unitaria Mini-Mould
S07 Single nozzle Mini-Mould 15
Boquilla unitaria Multi-Tip
S04 Single nozzle Multi-Tip 16
DISTRIBUIDORES STANDARD ISYSTEM
STANDARD MANIFOLDS ISYSTEM
MO1 Boquilla 17
Nozzle
e Distribuidor standard, dos puntos en linea
HO1 | Standard manifold, two drops in line 18
HO2 [ Distribuidor standard, dos puntos en linea con obturador 19
[ Valve gate standard manifold, two drops in line
Valvula de obturacion Top
SOov-01 “ Valve gate Serie Top 20
=) Valvula de obturacién con sobre-plato
Sov-07 h Valve gate with cover plate 20
, Bebedero
KO1 ? Injection bushing 21
Bebedero calefactado
K01 T Injection bushing with heater 21
GAMA DE PUNTERAS
GATE RANGES
TO1 Topless T 22
Topless T prolongada
T3 Extended Topless T 23
TO2 OpenT 24
TO3 Open XST 25
TO7 Topless SO 26
Topless SO con centraje
T0 Topless SO with centering 27
TO8 Open SO 28
T11 Topless SOP 29
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Boquilla unitaria
S01 d

Single nozzle

Cadigo boquilla:

Nozzle code:
< L DOX
mm
50 050
70 070
90 090
Resistencia o *110 110
Heater ® *130 130
**150 150
**170 170
**190 190
I ‘ * Nos reservamos la posibilidad de usar dos o mas resistencias en el cuerpo
‘ de la bogquilla en funcién de la aplicacion. Contactar al departamento técnico.
| ‘ ** Se deben usar dos 0 mas resistencias en el cuerpo de la boquilla.
* % ‘ ‘ * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
! -l according to the application. Please contact our technical department.
‘ ) < ** |t is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
+
|1
p16.05:88  rr--TTT-"Th =
| 1 i
R
RXX
\\\ -// mm
97 H7 1 ] 0 RO1
“F—t—d
d H T 15 RO2
L 40 RO3
[ | a
Chaflan
TIP SPRUE Chamfer RXX
70° SM70
AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
Ex.: (250 -50]) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
236
| 244 R 2
i i o
I 242 vy ‘= Te) E\.I
|
3 218 — ®
[
- P
e ‘\\ J




iISystem 7

802 Boquilla unitaria cabeza mecanizable
Single nozzle with machinable head

Nota: aplicaciones opcionales, ejecucion a cargo del cliente. Codigo boquilla:
) o Nozzle code:
Note: optional application processed by the customer.
L OO
mm
0
S ‘ ‘ 50 050
ar || ] 70 070
A A N
] ) / \ < 90 090
Resistencia 10 *110 110
Heater ‘ ‘ M *130 130
\ \ 545D 150
L/ **170 170
**190 190

\

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

| |
|
e1B805:888  rm=—TT
[

* Nos reservamos la posibilidad de usar dos o mas resistencias en el cuerpo
de la boquilla en funcién de la aplicacién. Contactar al departamento técnico.
** Se deben usar dos 0 mas resistencias en el cuerpo de la boquilla.

* We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body

- according to the application. Please contact our technical department.
K < ** |t is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
+
-l
i |
e /! AL = [(Melt. Temp. - Mould Temp.) x 0.0000132 x L
87w ] Ex.: (250 - 50) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
N z
Mecanizados cabeza de boquillas
I I Working possibilities for nozzle’s head
TIP SPRUE
236
4 %
i i
: o44 : &
=‘ 242 w7 ‘I 0 Q -
\I__ "L __! [ m
=
N
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Boquilla unitaria Mini-Mould

SQ07

Single nozzle Mini-Mould

[

S0 L uv T 10N

Nota: para este tipo de boquilla solo se pueden utilizar las
versiones "Tip" y "Open XST".

Note: only the version “Tip” and “Open XST” can be used for
this type of nozzle.

&
T ‘
Resistencia ‘ ‘ ‘
cabeza ‘ ! ‘ o
Heater head ‘ ! ‘ g
5
]
| I 1
Resistencia ‘ ‘ ‘
cuerpo I ‘ | ‘ I
Heater body i \ \ / i
NIV
21605358 FT1-=TTT-=T14 h
g T B -
I |
\ J
87 v | |
1 1
A
[ [ I
| R E——
[ |
TIP SPRUE
223
s 0
I I 8
I r 236 7 |
I 1 N
l Y
I I
I I
|9 o Y
[ 218 |
I i M
1 224 w7 1
L/—~\\\ /J

Cadigo boquilla:
Nozzle code:

S07-07-LXXX-SXX

5 LXXX
mm
30,50 030
= RXX
mm
0 RO

one on nozzle head one on nozzle body

Zonas de control Descripcion SXX
Control Zones Description
la cab | de la boquill
2 una en la cabeza y una en el cuerpo ae la boquilia 002

AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
Ex.: (250 -50)] x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
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S0 L U T 10 N

Boquilla unitaria Multi-Tip
S04

Single nozzle Multi-Tip

Nota: D representa el didmetro del paso, P representa el Cadigo boguilla:
ndmero de puntos de inyeccion. N ? c? S04-07-LXXOC-RXX_DXX-PXX
0zzle code: -
Note: D stands for the picth diameter, P stands for number
of tips.
& L .
mm
1:;——[ 65 065
Resistencia ‘ =0 030
cabeza | 115 115
Heater head ! 10
—J |
| R RXX
| mm
Resistencia
e 4] ) -
Heater body : ‘ :
I
-
| | g
! | ! + AL = (Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
848101358 | | ' -
oo | ! Ex.: (250 -50) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
N\ ! /
AN _ _ /7
R
07 w ( W mDm DXX
18 D01
22 Do2
TIP SPRUE o6 D03
Numero de puntos de inyeccién
No. of injection point 22
2 002
3 003
4 004
264

|J ] g
I I g
I I Qo
d Il o o
i ﬂ R I 5
I I B

) [d

', 250 ',
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U
M 0 ,I Boquilla
Nozzle
Nota: la longitud de la boquilla debe ser de al menos la mitad Cadigo boquilla:
de la distancia entre el eje del distribuidor y el eje de la boquilla. Nozzle cod MO1-07-LXXX
0zzle coade:
Note: the nozzle length must be greater than the half
distance between the manifold fulcrum and nozzle axis.
L LXK N
mm
60 060 pp. 18-19
80 080 pp. 18-19
‘ ‘ 100 100 pp. 18-19
1] *120 120 pp. 1819
1] *140 140 pp. 18-19
**180 160 pp. 18-19
| LFU\U:LJ +x180 180 pp. 1819
S — 2 “*200 200 pp. 1819
— i
R B
| 1
1 “‘ 1 * Nos reservamos la posibilidad de usar dos 0 mas resistencias en el cuerpo
| | : de la boquilla en funcién de la aplicacion. Contactar al departamento técnico.
: ‘ ‘ ‘ | ** Se deben usar dos 0 mas resistencias en el cuerpo de la boquilla.
| 1
| ‘ ‘ ‘ : * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
: “ ‘ | according to the application. Please contact our technical department.
| | 1 ** |t is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
I
: ‘ \ ‘ I
1 1
[ 1] :
| i
* % 1 [ : é
=l S
1 I
: | | | ! ~ AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.) x 0.0000132 x L
! M '
! N | | | | Ex.: (250 -50] x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
I
0o
1 I
218 [ | ! | [
T H—
oo | .
\ | |
N
216.05:85%8 | ‘ ‘ ‘ I !
Ly I~ !
1
\\ 'L‘EEE%‘ /l :
a7 w7 ] i I
F—+—A :
I I
I I I I
[P R ]
/ﬂ
/
| | !
/
TIP SPRUE VALVE

S

/
—_—— L
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S0 L U T 10 N

HO ,I Distribuidor standard, dos puntos en linea
Standard manifold, two drops in line

Nota: para dimensiones no indicadas en la tabla, contacta el Codigo distribuidor:
departamento técnico. . HO1-07-XX
_ _ _ Manifold code:
Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.
H
[ e e e e e e e T————— n
I I
I : I
: T nE
mSTTTEETTTTTS
/ T AN I : : I
/ 1 1 1 1
| 1 I
1 7 1
1 I
I
I
Sy
I m
|
LI,
_____ 5
!
[ — |
I
!
\ I o
v Q
v Q
A |
Nd
1
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
e
10
H
L mm
mxm Lt mNm gy
60 80 100 120 140 160 180 200
50 050 10(15) pp. 21 ° ° ° ° ° ° . °
62.5 062 10(15) pp. 21 ° ° ° ° ° . . °
75 075 10(15) pp. 21 ° . ° ° ° ° ° °
875 087 10(15) pp. 21 ) . ° ° ° ° ° °
100 100 10(15) pp. 21 ° ° ° ° ° ° P °
1125 112 10 (15) pp. 21 ° ° ° ° ° . . °
125 125 10(15) pp. 21 . ° ° ° ° ° °
137.5 137 10(15) pp. 21 . ° ° ° ° ° °
150 150 10(15) pp. 21 ° ° ° ° ° P °
() - opcional () - optional
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H02 Distribuidor standard, dos puntos en linea con obturador
Valve gate standard manifold, two drops in line

Nota: para dimensiones no indicadas en la tabla, contacta el Cadigo distribuidor:

departamento técnico. ) ' HO2-07-XX
Manifold code:

Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.

A E
R -
I I
. fmmmmmmm - i
A Ry I I
/” ‘F ™~ I I : I
/ / \ \ 1 | H 1
I 1 1 1 u] ml O
| ! | spm========== = :
1 A —
I I
| | m — 3 | =0 !
I I I N I
I | | MRe————————= - I
I | I | I
| | | |
I D I '
I I I
: i . ]
I
| : ] | : 1 Q‘
! \ I I [
I I I
| : H
| A — | ,7777777?(, <
I~ (o}
| | Jrre
i | | \ — __l"r‘_
| ! 1 f A
| | ' L
| i X ! : 1] a
I I
I I —D I I .
1 1 N |
| | . |
: = |
—— ——— I
I o I
I I
I I
i u) O
\ 1 ]
\ 1 : |
1 |
_________ _ I
1
I | 1
n eem—m———_——————— e - | RSSR FE—
50 5 32 H
X N L mm
mm XX mm AxBxE H,D,R
60 80 100 120 140 160 180 200
50 050 10(15) | pp.20 pp. 21 ° ° ° ° ° ° ° .
62.5 062 10(15) | pp.20 pp. 21 ° ° ° ° ° ° ° °
75 075 10(15) pp. 20 pp. 21 o L] [ o o o ° °
875 087 10(15) | pp.20 pp. 21 ° ° ° ) . . ° °
100 100 10(15) | pp.20 pp. 21 ° ° ° ° ° ° ° °
1125 112 10(15) | pp.20 pp. 21 ° ° ° ° ° ° ° °
125 125 10(15) | pp.20 pp. 21 ° ° ° ° ° ° °
1375 137 10(15) | pp.20 pp. 21 ° ° ° ° ° ° °
150 150 10(15) | pp.20 pp. 21 ° ° ° ° ° ° °
() - opcional () - optional
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Valvula de obturaciéon To
SOV-01 P

Valve gate Serie Top

Nota: Presidon minima de 8 Bar, méaxima de 20 Bar.
Recomendamos utilizar un Multiplicador de presion.

Note: minimum pressure of 8 Bar, maximum 20 Bar.
We recommend using a pressure booster

CLOSE
OPEN

Valvula de obturacion con sobre-plato
Sov-07

Valve gate with cover plate

Caodigo SOV:
SOV code: SOv-01
Tipo de alimentacién A B E
Valve Gate Type mm mm mm
Top 48 48 45

El sistema de obturacion esta disefiado para alimentacion
neumatica mediante sus adecuados taladros, realizados en la
placa de amarre. Debe dejarse un espacio de 0.1 mm entre la
placa y el grupo obturacion.

También es necesario establecer un circuito de refrigeracion
cerca de la zona de contacto del cilindro.

The closing system is design for pneumatic power through
specific holes on the rear plate. Provide a gap of 0.1 mm
between the plate and the valve gate.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.

Nota: alimentacién neumatica - 8 Bar minimo
alimentacion hidraulica - 35 Bar maximo

Note: pneumatic handling - minimun pressure 8 Bar
hydraulic handling - maximun pressure 35 Bar

Cadigo SOV: SOV-07
SOV code:
Tipo de alimentacion A B E
Valve Gate Type mm mm mm
Neumatica - Hidraulica
Pneumatic - Hydraulic 48 48 61

El sistema de obturacion estéa disefiado tanto para
alimentacion neumatica como hidraulica. Esta se controla
mediante las adecuadas conexiones en una placa externa al
molde.

También es necesario establecer un circuito de refrigeracion
cerca de la zona de contacto del cilindro.

The closing system si designed for both pneumatic and
hydraulic power which is controlled through special
connections on an external plate of the mould.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.
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KO1

Bebedero
Injection bushing

Cadigo bebedero:

Inlet bushing code:
Rosca H
= Thread mm b
6 M24 20 020
7 RXX
mm
0 RO1
15 RO2
40 RO3
Chaflan
Chamfer A
70° SM70
K01 Bebedero calefactado
Injection bushing with heater
Cadigo bebedero: KO1-HXX-RXX
Inlet bushing code:
Rosca H
o Thread mm b
B M24 40 040
6 M24 65 065
6 M24 0 090
R RXX
mm
Resistencia 0 RO1
Heater g 15 RO2
40 RO3
Chaflan
Chamfer 2O
70° SM70




Tip

TD 1 Topless T

Cadigo puntera:

. TO1-07-TXX-G-
Tip code:
L
= N
o Q, =
0 :
s I
: T [e0] I e {1 =
5 Ao o O 10 O
I
I
I
Q7 !
Q4 | Q3
T™@X Material End-Cap Gate Tip
End-Cap Material mm
Cc K
100 Acero ° °
Steel
Titani 0B6+20
200 . ItahIO ° °
Titanium
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm
G
0.6 0.7 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 15 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0
06 07 o8 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
D a1 a2 a3 Q4 a5 86 Q7 a8 els] Q10 Q11
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
7 18 16.05 11 5 90 R1 3 5 30 90 10.05
Ejemplo de pedido: TO1-07-200-10-C Example of purchasing order: TO1-07-200-10-C
Descripcion: Description:
puntera version Topless T, serie iSystem7, Topless T tip, iSystem? series, Titanium End-Cap with standard
End-Cap en Titanio con puntera standard, Gate & 1.0 mm, tip, Gate @ 1.0 mm, Tip material: copper

material Tip: Cobre



Tip

T1 3 Topless T prolongada
Extended Topless T

Cadigo puntera:

Tip code:
L
= N
Ol @ S ¥
0 :
s I
: T [e0] o il o =
5 A o o 1ol o
I
I
I
Q7 ’
Q4 a3
XX Material End-Cap Prolongacion Gate Tip
i End-Cap Material 2 Extension mm c K
103 A 03 +3mm o [
105 1 cero 05 +5mm . .
Steel
110 10 +10 mm 06+ 20 o
203 Trani 03 +3mm T ° °
205 2 ‘ttanio 05 +5mm . .
Titanium
210 10 +10 mm °
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm
G
0.6 0.7 0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0
06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 as a9 Q10 Q11
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
7 18 16.05 11 8 90 R1 6 5 30 90 10.05
7 18 16.05 11 10 90 R1 8 5 30 90 10.05
7 18 16.05 11 15 90 R1 13 5 30 90 10.05
Ejemplo de pedido: T13-07-105-11-C Example of purchasing order: T13-07-105-11-C
Descripcion: Description:
puntera versién Topless T prolongada, serie iSystem7, Extended Topless T tip, iSystem7 series, steel End-Cap
End-Cap en Titanio con puntera prolongada + 5 mm, with 5 mm extension, Gate @ 1.1 mm, Tip material: copper

Gate @ 1.1 mm, material Tip: Cobre
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TO2 openT
Cadigo puntera: TO2-07-TXX-G
Tip code:
=
3 Qb
\6‘\ =
I
I
I
: T I | N | LYo I I Y I oVl
ol 0O o | 10| o
I
I
!
Q4| Q3
; Ti
T™@X Material End-Cap O Gate G P
End-Cap Material mm
c K
Acero 1.5 15 ° °
100 Steel 2.0 20 ° o
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 Q11
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
7 18 16.05 15 5 90 R1 30 10.05

Ejemplo de pedido: TO2-07-100-20-C

Descripcion:

puntera version Open T, serie iSystem?7, End-Cap en Acero con

Gate & 2.0 mm, material Tip: Cobre

Example of purchasing order: TO2-07-100-20-C

Description:
Open T tip, iSystem7 series, steel End-Cap
with Gate & 2.0 mm, Tip material: copper
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TO3 openxst
Cadigo puntera: T03-07-TXG
Tip code:
=
) o /\99
. '
I
| I
- ~ |
T | I (IR | RTe] R o V] B
S5 a — O 1 O O
f : I
I
!
H H |G4| Q3
; Ti
T™@X Material End-Cap H XX O Gate G P
End-Cap Material mm
c K
A 15 15 ° °
105 cero 5 05 20 20 D D
Steel
2.5 25 o °
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
D H a1 a2 a3 Q4 Qa5 Q6 Q9 Q11
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
7 5 18 18.05 20 5 90 R1 30 10.05

Ejemplo de pedido: TO3-07-105-25-C Example of purchasing order: TO3-07-105-25-C

Description:
Open XST tip, iSystem7 series, steel End-Cap
with Gate @ 2.5 mm, Tip material: copper

Descripcion:
puntera version Open XST, serie iSystem7, End-Cap en Acero
con Gate @ 2.5 mm, material Tip: Cobre
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T07 Topless SO

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. ) TO7-07-TXX-G
Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
< 5 % Qg
U] 5 Q@
070\ i T
" I
I
: T e8] ol O | | A C I Y O V|
T 5 Ao o >Gr 1o o
I
a12 |
Q7 ’
Q4| Q3
Material End-Cap @ Gate
LS End-Cap Material mm =
100 Acero 15 15
Steel
End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
D a1 a2 a3 04 a5 Q6 Q7 as Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
7 18 16.05 10 5 a0 R1 3 5.5 30 60 10.05 1
Ejemplo de pedido: TO7-07-100-15 Example of purchasing order: TO7-07-100-15
Descripcion: Description:
puntera version Topless SO, serie iSystem7, End-Cap en Acero  Topless SO tip, iSystem7 series, steel End-Cap
con Gate @ 1.5 mm with Gate @ 1.5 mm



Valve gate

Topless SO con centraje

T10

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento

Topless SO with centering

Cadigo puntera:

técnico. ! T10-07-TXX-G
_ Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
< > & Qg
O & @
©] Q S ¥
70 :
; I
: T o8] ol | I | AT I I O I ¥
ol QO O [N : o o
I
a12 I
Q7
Q4| Q3
XX Material End-Cap Gate
End-Cap Material mm
100 Acero 08+15
Steel
End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
@ Gate mm
G
0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 14 15
08 09 10 11 12 13 14 15
D a1 a2 Qa3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
7 18 16.05 10 5 90 R1 3 5.5 30 60 10.05 1

Ejemplo de pedido: T10-07-100-10

Descripcion:

puntera version Topless SO con centraje, serie iSystem?7,
End-Cap en Acero con Gate @ 1.0 mm

Example of purchasing order: T10-07-100-10

Description:

Topless SO with centering tip, iSystem7 series,
steel End-Cap with Gate @ 1.0 mm
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T08 Open SO

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. Tip code: TO8-07-TXX-G
Note: please contact our technical department for other .

applications.

&

w
-
<<
o
\ =
I
I
I
: T | N | T I I Y I o VL
o 0O >Gr 10| o
I
I
!
Q4| Q3
Material End-Cap @ Gate
LS End-Cap Material mm =
100 Acero 15 15
Steel
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 211
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
7 18 16.05 15 5 90 R1 30 10.05
Ejemplo de pedido: TO8-07-100-15 Example of purchasing order: TO8-07-100-15
Descripcion: Description:
puntera version Open SO, serie iSystem7, End-Cap en Acero Open SO tip, iSystem? series, steel End-Cap
con Gate @ 1.5 mm with Gate @ 1.5 mm



Valve gate

T1 1 Topless SOP

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. ! T11-07-TXX-G-
_ Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
< > % Qg
o & &
©] Q, 8 ¥
70\ :
; I
: T o8] ol I | | AT I I I I V|
=1 O 10 o
I
Q12 |
Q7 ’
Q4| Q3
T™X Material End-Cap Gate Tip
End-Cap Material mm
Cc K
200 Titanio 08+15 . .
Titanium
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm
G
0.8 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 14 15
08 09 10 11 12 13 14 15
D a1 a2 Qa3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
7 18 16.05 10 5 90 R1 3 55 30 60 10.05 1
Ejemplo de pedido: T11-07-200-15C Example of purchasing order: T11-07-200-15-C
Descripcion: Description:
puntera version Topless SOP, serie iSystem?7, End-Cap en Topless SOP tip, iSystem7 series, titanium End-Cap
Titanio con Gate @ 1.5 mm, material Tip: Cobre with gate & 1.5 mm, Tip material: copper
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iSystem 12 Z
S 0L U T 10N
Indice
Index
BOQUILLAS UNITARIAS
SINGLE NOZZLES
S01 gpquilla unitaria 33
ingle nozzle
so2 —) Boquilla unitaria cabeza mecanizable 34
e Single nozzle with machinable head
Boquilla unitaria Eco-Line
S05 Single nozzle Eco-Line 35
DISTRIBUIDORES STANDARD ISYSTEM
STANDARD MANIFOLDS ISYSTEM
MO1 I?quuilla 36
ozzle
- Distribuidor standard, dos puntos en linea
HO1 il Standard manifold, two drops in line 37
HO2 [ Distribuidor standard, dos puntos en linea con obturador 38
I Valve gate standard manifold, two drops in line
Valvula de obturacion Top
Sov-01 @ Valve gate Serie Top 39
ey Valvula de obturacion con sobre-plato
Sov-07 | Valve gate with cover plate 39
’ Bebedero
Ko2 ? Injection bushing 40
Bebedero calefactado
Ko2 T Injection bushing with heater 40
GAMA DE PUNTERAS
GATE RANGES
TO1 Topless T 41
Topless T prolongada
T3 Extended Topless T 42
TO2 OpenT 43
TO3 Open XST a4
TO4 Topless C 45
Topless C prolongada
T4 Extended Topless C 46
TO6 == Open XSC 47
TO7 Topless SO 48
Topless SO con centraje
T0 Topless SO with centering 43
TO8 Open SO 50
TO9 Open XSSO 51
T11 Topless SOP 52
Topless SOP prolongada
T15 Extended Topless SOP 53
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Boquilla unitaria
S01 d

Single nozzle

Cadigo boquilla:

Nozzle code:
< L XX
mm
50 050
70 070
90 090
Resistencia o *110 110
Heater ] *130 130
*150 150
*170 170
*190 190
‘ ‘ **210 210
| **230 230
‘ ‘ **250 250
|
* % ‘ ‘ * Nos reservamos la posibilidad de usar dos o mas resistencias en el cuerpo
| - de la boquilla en funcién de la aplicacion. Contactar al departamento técnico.
‘ ) < ** Se deben usar dos 0 mas resistencias en el cuerpo de la boquilla.
+
] o . -
. L . i | We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
222.05 1 gﬁggg r -ﬁ'r H according to the application. Please contact our technical department.
\ L] | ** |t s necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
\ /
\ /
~ -’
M.L___j mnm RXX
I I
I i I
b 0 RO1
15 RO2
| | 40 RO3
TIP SPRUE
Chaflan
Chamfer it
70° SM70
AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
Ex.: (250 - 50] x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
236
I 244 N 3
| \ So
I 242 vy ‘= n E'\.I
H :
\I g24 — 8
[
i —
7 ‘\\ J
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802 Boquilla unitaria cabeza mecanizable
Single nozzle with machinable head

Nota: aplicaciones opcionales, ejecucion a cargo del cliente. Codigo boquilla:
) o Nozzle code:
Note: optional application processed by the customer.
L O
mm
\
g [ 50 050
ar || ] 70 070
LA ~N
/ ‘ \ < 80 090
Resistencia ‘ 10 *110 110
Heater ‘ i ‘ (s8] *130 130
. 150 150
§ i J *170 170
‘ *190 190
‘ **210 210
| **230 230
‘ ‘ ‘ **250 250
1]
E ‘ ‘ * Nos reservamos la posibilidad de usar dos o mas resistencias en el cuerpo
* * | _I de la boquilla en funcién de la aplicacién. Contactar al departamento técnico.
K ‘ ) < ** Se deben usar dos 0 mas resistencias en el cuerpo de la boquilla.
‘ ! ‘ : * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
222.05 1555 r ___'ﬁ"r__' 1 according to the application. Please contact our technical department.
i 1 i ** |t is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
\\ /l
- - AL = (Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
61 2 H7 1 ]
F—1—d Ex.: (250 -50) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
I i I
| I E— )
Mecanizados cabeza de boquillas
I I Working possibilities for nozzle’s head
TIP SPRUE
236
i B
: 244 : o
N ———
l, 242 w7 1 0 <
I I a
u ) v 0
1 "ﬁ’{ | m
N——— _ r——‘
Iv’ \\\ J
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505 Boquilla unitaria Eco-Line
Single nozzle Eco-Line

[

S0 L uv T 10N

Nota: esta boquilla unitaria puede utilizarse solo para
inyeccién de PP y/o PE [HDPE, LDPE].

Note: this single nozzle can be used to inject PP and/or PE
(HDPE, LDPE] only.

Sin resistencia
No heater

Resistencia
cuerpo

Heater body

L+ AL

224.05 155%

212 n7

TIP SPRUE

H7 + 0.050
0

248

241

% /
Y

226

1

15.6 +(01050

|
|
|
|
|
|
|
|
v

27N
N

~ 7

_——

Cadigo boquilla:
Nozzle code:

S05-12-LXXX-BXX

5 LXXX
mm

40 042
62 062
82 o082
102 102
5 RXX
mm

0 RO1
40 RO3

AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
Ex.: (250 -50] x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
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MO,I Boquilla

Nozzle
Nota: la longitud de la boquilla debe ser de al menos la mitad Codigo boquilla:
de la distancia entre el eje del distribuidor y el eje de la boquilla. Nozzle cod MO1-12-LXXX
ozzle code:
Note: the nozzle length must be greater than the half
distance between the manifold fulcrum and nozzle axis.
L LXXX N
mm
60 060 pp. 37-38
80 080 pp. 37-38
‘ ‘ 100 100 pp. 37-38
1] *120 120 pp. 37-38
1] *140 140 pp. 37-38
*160 160 pp. 37-38
/ L J:U U:L J *180 180 pp. 37-38
i ; : 2 200 200 op. 37-38
* %200 220 pp. 37-38
o T **240 240 pp. 37-38
**DB0 260 pp. 37-38

* Nos reservamos la posibilidad de usar dos o mas resistencias en el cuerpo
de la boguilla en funcién de la aplicacién. Contactar al departamento técnico.
** Se deben usar dos 0 mas resistencias en el cuerpo de la boquilla.

* We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
according to the application. Please contact our technical department.
** |t is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.

———————————————— ]

Il

L+ AL

AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
Ex.: (250 -50] x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm

o —

\\1
i
624 | L2X/2
T I et PR T T———=n
| | |
| A | |
Y ! I :
p22.05 %8 ! | ' !
| .= o | |
\\\LIEEE%L/} : P o — :
3 r 1
212 | ; c———y - — - i
F—1—4 e e 1 !
I i ! 7 !
I i I ! I
- | ]
TP
: x : //1|
I I | IS A
TIP SPRUE VALVE : : s / :
| ﬂ |
——
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H01 Distribuidor standard, dos puntos en linea
Standard manifold, two drops in line

Nota: para dimensiones no indicadas en la tabla, contacta el Cadigo distribuidor:
departamento técnico. _ HO1-12-XX
_ _ _ Manifold code:
Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.
H
e e e e e e e e e e e e e e e e e T n
I I
I ' I
| =1 - |
STTTIOTTTTN | | 1 |
\ : ' |
\ ! I D a :
: | fF—————————= <z T 1
I
: — - :
: e
I ! I 5
1 ! I 1
1 ! I [
1 : : E—
\ ! S 5
""" ol !
I I
7777774 % (S| B
' | A
I = t
I m N (m]
1 [EAY 1 o8}
1 [ Q
I I Y
I I Nd
I I 1
I I I
' |
| pe————
4 I
- c— v ——— :
] o I
| e 3 I
1 | In] (w1 |
! 1 I I
! | I I
I \ I I
| (S -_I I
I I
1 | 1
0 My SN [P p——— -
N 10
T
60 5 L+ AL 40 H
L mm
mxm 2 mNm b2l
60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260
50 050 15 (20) pp. 40 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
75 075 15 (20) pp. 40 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
100 100 15 (20) pp. 40 L] o o o ° o o o ° ° o
125 125 15 (20) pp. 40 ° o o ° ° ° ° ° ° °
150 150 15 (20) pp. 40 ° ° ° ° ° ° ° ° ° .
175 175 15 (20) pp. 40 ° ° ° ° ° . . ° °
200 200 15 (20) pp. 40 o o o o ° ° ° ° °
() - opcional () - optional
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H02 Distribuidor standard, dos puntos en linea con obturador
Valve gate standard manifold, two drops in line

Nota: para dimensiones no indicadas en la tabla, contacta el Codigo distribuidor:

departamento técnico. ) ' HO2-12-XX
Manifold code:

Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.

A E
R -
I I
. fmmmmmm - i
A Rty I I
/7~ T N I I : I
/ / \ \ 1 | H 1
I 1 1 | a (m1 O
: ! : === =4 :
1 A |
I l I
| : m g ————— | — |
| 1 13 I
I | | MR = I
I 1 I | I
| | | ]
I D I '
I I I
: i X ]
I
[ : [ | | i A
! \ | ! e
1 1 1 T/
V(N o HE | b
[ ,7,7,7,4 ) A — N ,7,7,7,7—3/, Q
I Te} S
I I I | 8
: - : i .
I : ' L
50 ' |
I I I
I I X : ! :[ a
I I
I I —D I I -
| 1 N |
| 1 | 1
I | o —— e m - I
| | |
| = 3 !
: Sl : A ————— - 1 :
1 o [ I m o Ol
\ 1 1 |
\ | | |
I L I
: I
0 L i
60 5 L+ AL 40 H
X N L mm
XX AxBxE H,D,R
mm mm
60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260
50 050 15(20) | pp.39 pp. 40 ° ° ° ° ° ° ° ° . . .
75 075 15(20) | pp.39 pp. 40 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° .
100 100 15(20) | pp.39 pp. 40 . . . . . . ° ° ° ° °
125 125 15 (20) pp. 38 pp. 40 o o o o o ° o o o °
150 150 15(20) | pp.39 pp. 40 ° ° ° ° ° ° . . ° °
175 175 15(20) | pp.39 pp. 40 ° ° ° ° ° ° ° . °
200 200 15(20) | pp.39 pp. 40 ° ° ° ° . . ° ° °
() - opcional () - optional
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Valvula de obturacion To
SOV-01 P

Valve gate Serie Top

Nota: Presién minima de 8 Bar, méaxima de 20 Bar. Codigo SOV:

Recomendamas utilizar un Multiplicador de presion. SOV-01
SOV code:
Note: minimum pressure of 8 Bar, maximum 20 Bar.

We recommend using a pressure booster

Tipo de alimentacion A B E
CLOSE Valve Gate Type mm mm mm
T 48 48 45
OPEN ®

El sistema de obturacion esta disefiado para alimentacion
neumatica mediante sus adecuados taladros, realizados en la
placa de amarre. Debe dejarse un espacio de 0.1 mm entre la
placay el grupo obturacion.

También es necesario establecer un circuito de refrigeracion
cerca de la zona de contacto del cilindro.

The closing system is design for pneumatic power through
specific holes on the rear plate. Provide a gap of 0.1 mm
between the plate and the valve gate.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.

SDV 07 Valvula de obturacion con sobre-plato
Valve gate with cover plate

Nota: alimentacién neumatica - 8 Bar minimo Codigo SOV:

alimentacion hidraulica - 35 Bar maximo sov-07
SOV code:
Note: pneumatic handling - minimun pressure 8 Bar

hydraulic handling - maximun pressure 35 Bar

Tipo de alimentacion A B E
Valve Gate Type mm mm mm

Neumética - Hidraulica

Pneumatic - Hydraulic 48 48 61

El sistema de obturacidn estéa disefiado tanto para
alimentacion neumatica como hidraulica. Esta se controla
mediante las adecuadas conexiones en una placa externa al
molde.

También es necesario establecer un circuito de refrigeracion
cerca de la zona de contacto del cilindro.

The closing system si designed for both pneumatic and
hydraulic power which is controlled through special
connections on an external plate of the mould.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.
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KO 2 Bebedero

Injection bushing

Caodigo bebedero:

Inlet bushing code:
Rosca H
- Thread mm —
6 M27 20 020
i RXX
mm
0 RO1
15 RO2
40 RO3
Chaflan
Chamfer 2
70° SM70
K02 Bebedero calefactado
Injection bushing with heater
Cadigo bebedero: KO2-HXX-RXX
Inlet bushing code:
Rosca H
= Thread mm b
6 mM27 40 040
6 M27 65 065
6 M27 a0 090
R RXX
mm
Resistencia 0 RO1
Heater > 15 RO2
40 RO3
Chaflan
Chamfer R
70° SM70




Tip

TD 1 Topless T
Cadigo puntera: T01-12-TXX-G
Tip code:
L
= &
3 ok
o Q, ¥
0 :
3 I
: T o0] I el _ 1T o =
5| A o O 1o o
I
I
I
Q7 ’
Q4| Q3
M ial End-C G I
aterial End-Cap ate Type
1.5 End-Cap Material mm
Cc K
100 Acero ° °
Steel
Titani 10+25
200 L |tar1|0 ° °
Titanium
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm
1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 15 1.6 1.7 18 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 24 2.5
10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 a8 a9 Q10 Q11
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
12 24 22.05 11 7 90 R1 45 8.6 30 90 16.05
12 *26 *24.05 11 7 90 R1 4.5 8.6 30 90 16.05

*S05 - Eco-Line (pp. 39)

Ejemplo de pedido: TO1-12-200-10-C

Descripcion:

puntera version Topless T, serie iSystem12,

End-Cap en Titanio con puntera standard, Gate & 1.0 mm,
material Tip: Cobre

Example of purchasing order: TO1-12-200-10-C

Description:
Topless T tip, iSystem12 series, Titanium End-Cap with
standard tip, Gate & 1.0 mm, Tip material: copper




T13

Topless T prolongada

Extended Topless T
Cadigo puntera: T13-12-TXX-G
Tip code:
L
= N
Ol @ ¢ ¥
70 :
I
: T [e0] - [T I I I B & VI
5l Ao o O | 1ol o
I
I
I
Q7 ’
Q4 a3
; is Ti
X T Material End-G'?1p XX Prolonga!clon Gate P
End-Cap Material Extension mm c K
i i L] L]
205 2 Titanio 0s + 5 mm 10+25
210 Titanium 10 + 10 mm °
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm
G
1.0 1.1 1.2 1.3 14 15 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 24 2.5
10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 a8 els] Q10 Q11
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
12 24 22.05 11 12 90 R1 95 8.6 30 90 16.05
12 *26 *24.05 11 12 90 R1 9.5 8.6 30 90 18.05
12 24 22.05 11 17 90 R1 14.5 8.6 30 90 16.05
12 *26 *24.05 11 17 90 R1 14.5 8.6 30 90 16.05

*S05 - Eco-Line (pp. 39)

Ejemplo de pedido: T13-12-205-11-C

Descripcion:

puntera version Topless T prolongada, serie iSystem12,

End-Cap en Titanio con puntera prolongada + 5 mm,
Gate @ 1.1 mm, material Tip: Cobre

Example of purchasing order: T13-12-205-11-C

Description:
Extended Topless T tip, iSystem12 series, titanium End-Cap
with 5 mm extension, Gate @ 1.1 mm, Tip material: copper
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TO2 opent

Cadigo puntera:

. T02-12-TXX-G-
Tip code:
=
< % /\@9
U] %\ .
I
I
: T I | | A (To I I O B VA
o O o 10| O
I
I
!
Q4| Q3
Material End-Cap O Gate Tip
LS End-Cap Material mm g
Cc K
1.5 15 ° °
100 Acero 20 20 . D
Steel
2.5 25 ° °
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
D a1 Q2 a3 04 a5 Q6 a9 Q11
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
12 24 22.05 11 7 S0 R1 30 16.05
12 *26 *24.05 11 7 90 R1 30 16.05
*S05 - Eco-Line (pp. 35)
Ejemplo de pedido: TO2-12-100-25-C Example of purchasing order: TO2-12-100-25-C
Descripcion: Description:
puntera version Open T, serie iSystem12, End-Cap en Acero Open T tip, iSystem1 2 series, steel End-Cap
con Gate @ 2.5 mm, material Tip: Cobre with Gate @ 2.5 mm, Tip material: copper



Tip

TO3 openxst
Caodigo puntera: T03-12-TXX-G
Tip code:
=
< % /\GQ
U]
%\ .
I
I
' I
-~ [ |
T | R N R Te] I B o V] B
5 o — g 1 O O
f : I
I
!
H H Q4| Q3
; y Ti
X Material End-Cap H XX O Gate G P
End-Cap Material mm
Cc K
1.5 15 [ °
110 10 10 20 20 ° .
Acero 2.5 25 [ °
Steel 1.5 15 L] o
120 20 20 2.0 20 [ °
2.5 25 ° °
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
D H a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 211
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
12 10 24 22.05 28 7 90 R1 30 18.05
12 10 *26 *24.05 28 7 90 R1 30 16.05
12 20 24 22.05 38 7 90 R1 30 18.05
12 20 *26 *24.05 38 7 90 R1 30 18.05

*305 - Eco-Line (pp. 35)

Ejemplo de pedido: TO3-12-110-25C

Descripcion:

puntera version Open XST, serie iSystem12, End-Cap en Acero

con Gate @ 2.5 mm, material Tip: Cobre

Example of purchasing order: TO3-12-110-25C

Description:
Open XST tip, iSystem1 2 series, steel End-Cap
with Gate & 2.5 mm, Tip material: copper
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TD4 Topless C

Nota: el orificio de inyeccion debe ser 0.5 mm maés pequefio Codigo puntera:
que el diametro de la puntera.

TO4-12-TXX-G-

_ Tip code:
Note: gate bore must be 0.5 mm smaller than the diameter
of the tip.
o
S = o5 /\@9
() Q7 \6\\ 1Y
0 I
S I
: T o8] | I A o I Y B V)
=1 O | 1O O
f I
Q12 |
Q7 ’
Q4| Q3
Material End-Cap 2 Tip Tip
LS End-Cap Material mm g
Cc K
200 Titanio 25 25 .
Titanium
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous materials and semi-crystalline
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
D a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 a9 Q10 a11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
12 24 22.05 11 7 90 R1 48 88 30 60 18.05 1.3
12 *26 *24.05 11 7 90 R1 48 8.8 30 60 16.05 1.3
*S05 - Eco-Line (pp. 35)
Ejemplo de pedido: TO4-12-200-25-C Example of purchasing order: TO4-12-200-25-C
Descripcion: Description:
puntera version Topless C, serie iSystem12, Topless C tip, iSystem 12 series, titanium End-Cap with
End-Cap en Titanio con puntera estandar, Gate & 2.5 mm, standard tip, Gate & 2.5 mm, Tip material: copper

material Tip: Cobre



T14

Topless C prolongada
Extended Topless C

[

S0

LU 1T 10

N

Nota: el orificio de inyeccién debe ser 0.5 mm mas pequefio

Cadigo puntera:

que el diametro de la puntera. Ti q T14-12-TXX-G-
ip code:
Note: gate bore must be 0.5 mm smaller than the diameter
of the tip.
o
= E & Q9
Q < &
()] Q7 \O\ i
9 I
3 I
5 4 8 B EE
[ ? |
Q12 |
Q7 '
Q4 Q3
Material End-Cap Prolongacién A Tip Tip
g End-Cap Material Rt Extension mm e c K
Titanio
205 . 05 +5mm 20 20 L]
Titanium

C: materiales amorfos y semi-cristalinos

End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga

C: amorphous and semi-crystalline materials

End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials

D Q1 Q2 Qa3 Q4 Q5 Q6 Q7 Qs Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
12 24 22.05 11 12 90 R1 9.8 8.8 30 60 16.05 1.3
12 *26 *24.05 11 12 90 R1 9.8 8.8 30 60 16.05 1.3

*S05 - Eco-Line (pp. 35)

Ejemplo de pedido: T14-12-205-20-C

Descripcion:

puntera version Topless C prolongada, serie iSystem12,

End-Cap en Titanio con puntera prolongada + 5 mm,

Gate & 2.0 mm, Material Tip: Cobre

Example of purchasing order: T14-12-205-20-C

Description:

Extended Topless C tip, iSystem 12 series, titanium End-Cap

with 5 mm extended tip, Gate & 2.0 mm, Tip material: copper
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TO6

Open XSC

Nota: para esta aplicacion, contacta el departamento Cadigo puntera:

técnico. ! TOB-12-TXX-G
. N ) Tip code:
Note: for this application, please contact our technical
department.
=
& ok
. B
1
! I
= T | [ | I 1T I IR I o V] I
5 a o O 1 O O
! | |
1
!
H H Q4| Q3
T™HX Material End-Cap @ Gate
End-Cap Material 4 mm e
110 Acero 10 25 25
Steel
D H a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 Q11
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
12 10 24 22.05 28.05 7 a0 R1 30 16.05
12 10 *26 *24.05 28.05 7 90 R1 30 16.05

*S05 - Eco-Line (pp. 35)

Ejemplo de pedido: TOB-12-110-25 Example of purchasing order: TO6-12-110-25

Description:
Open XSC tip, iSystem 12 series, steel End-Cap
with Gate & 2.5 mm

Descripcion:
puntera version Open XSC, serie iSystem12, End-Cap en
Acero con Gate 2.5 mm
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TD7 Topless SO

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. Tip code: TO7-12-TXX-G
Note: please contact our technical department for other -
applications.
=
< 5 & Q9
) 3 %
Q76 0. A
3 I
- T o ol | { L N I A V1
5l A o >(T 10 o
I
Q12 |
Q7 '
Q4 | Q3
Material End-Cap @ Gate
XX End-Cap Material mm =
100 Acero 25 25
Steel
End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
D a1 a2 a3 04 a5 Q6 Q7 as Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
12 24 22.05 11 7 a0 R1 45 8.8 30 80 16.05 2
Ejemplo de pedido: TO7-12-100-25 Example of purchasing order: TO7-12-100-25
Descripcion: Description:
puntera version Topless SO, serie iSystem12, End-Cap en Topless SO tip, iSystem1 2 series, steel End-Cap
Acero con Gate @ 2.5 mm with Gate @ 2.5 mm



Valve gate

T 1 0 Topless SO con centraje
Topless SO with centering

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. ! T10-12-TXX-G
_ Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
< = & Qg
o 5 O@
; I
: T o8] ol | I | AT I I O I ¥
5 A o uy 1o o
I
Q12 |
Q7 ’
Q4| Q3
Material End-Cap Gate
LB End-Cap Material mm
100 Acero 12+25
Steel
End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
@ Gate mm
G
1.2 1.3 14 1.5 1.6 1.7 1.8 19 2.0 2.1 2.2 2.3 24 2.5
12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
12 24 22.05 11 7 90 R1 45 8.8 30 60 16.05 2
Ejemplo de pedido: T10-12-100-20 Example of purchasing order: T10-12-100-20
Descripcion: Description:
puntera version Topless SO con centraje, serie iSystem12, Topless SO with centering tip, iSystem12 series,
End-Cap en Acero con Gate @ 2.0 mm steel End-Cap with Gate @ 2.0 mm
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T08 Open SO

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:

técnico. ) TO8-12-TXX-G
_ Tip code:

Note: please contact our technical department for other

applications.

&

w
-
<<
o
\ =
I
I
I
: T | N | T I I Y I o VL
o 0O >Gr 10| o
I
I
!
Q4| Q3
Material End-Cap @ Gate
LS End-Cap Material mm =
1.5 15
100 Acero 20 20
Steel
2.5 25
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 211
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
12 24 22.05 11 7 90 R1 30 18.05
Ejemplo de pedido: TO8-12-100-15 Example of purchasing order: TO8-12-100-15
Descripcion: Description:
puntera version Open SO, serie iSystem 12, End-Cap en Acero Open SO tip, iSystem12 series, steel End-Cap
con Gate @ 1.5 mm with Gate @ 1.5 mm



Valve gate l

S0 L uv T 10N

TO9 openxsso

Nota: para esta aplicacion, contacta el departamento Cadigo puntera:
técnico. Tip code: TO9-12-TXX-G
Note: for this application, please contact our technical '
department.
=
< % /\@9
o %‘ H
I
' I
- ~ I
0 I | <«
S5 a el 1o o
! ' i
I
H H |4 Q3
—»
Material End-Cap @ Gate
LS End-Cap Material 4 mm e
Acero 2.0 20
110 Steel 10 25 25
D H a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 Q11
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
12 10 24 22.05 28.05 7 a0 R1 30 16.05
Ejemplo de pedido: TO9-12-110-25 Example of purchasing order: TOS-12-110-25
Descripcion: Description:
puntera version Open XSSO, serie iSystem12, End-Cap en Open XSSO tip, iSystem 12 series, steel End-Cap
Acero con Gate 2.5 mm with Gate & 2.5 mm



Valve gate

T1 1 Topless SOP

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. ) T11-12-TXX-G-
_ Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
< = & Qg
o =% @
G) Q S ¥
70\ :
; I
: T e8] ol I | I | A T I O I V|
5 A o O | 10| o
f |
Q12 I
Q7 ’
Q4| Q3
T™@X Material End-Cap Gate Tip
End-Cap Material mm
Cc K
200 Titanio 12+25 o o
Titanium
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm
G
1.2 1.3 14 15 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 24 2.5
12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
D a1 a2 a3 04 a5 Q6 Q7 as Q9 Q10 Q11 a12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
12 24 22.05 11 7 90 R1 45 8.8 30 60 16.05 1.3
Ejemplo de pedido: T11-12-200-20-C Example of purchasing order: T11-12-200-20-C
Descripcion: Description:
puntera version Topless SOP, serie iSystem12, End-Cap en Topless SOP tip, iSystem12 series, titanium End-Cap
Titanio con Gate @ 2.0 mm, material Tip: Cobre with gate @ 2.0 mm, Tip material: copper



Valve gate

Topless SOP prolongada
T15

Extended Topless SOP
Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. ' T15-12-TXX-G-
_ Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
< = & Qg
O & @
Ol o S ¥
70 \ :
X I
: T o8] [ | | T I R Y VB
5 A o O 10 o
I
Q12 |
Q7 ’
Q4 Q3
Material End-Cap Prolongacion Gate Tip
LA End-Cap Material a2 Extension mm c K
205 Tikanio 05 +5mm 12+25 .
Titanium
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm
G
1.2 1.3 14 1.5 1.6 1.7 1.8 19 2.0 2.1 2.2 2.3 24 2.5
12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
D a1 a2 Qa3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
12 24 22.05 11 12 90 R1 95 88 30 60 18.05 ?
Ejemplo de pedido: T15-12-205-20-C Example of purchasing order: T15-12-205-20-C
Descripcion: Description:
puntera version Topless SOP prolongada, serie iSystem12, Extended Topless SOP tip, iSystem 12 series, titanium End-Cap
End-Cap en Titanio con puntera prolongada + 5 mm, with 5 mm extended tip, Gate & 2.0 mm, Tip material: copper

Gate @ 2.0 mm, material Tip: Cobre
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indice

Index

BOQUILLAS UNITARIAS
SINGLE NOZZLES

S01 qumlla unitaria 57
Single nozzle
p—) Boquilla unitaria cabeza mecanizable
soz2 e Single nozzle with machinable head 58

DISTRIBUIDORES STANDARD ISYSTEM
STANDARD MANIFOLDS ISYSTEM

Boquilla
MO1 Nozzle 39
e Distribuidor standard, dos puntos en linea
el ’
HO1 | Standard manifold, two drops in line 60
HO2 [ Distribuidor standard, dos puntos en linea con obturador 61
[ Valve gate standard manifold, two drops in line
] -y Valvula de obturacion con sobre-plato
Sov-02 % Valve gate with cover plate 62
] “a Grupo de obturacion con base de refrigeracion independiente
Sov-03 w Valve gate with cooling spacer 62
Valvula de obturacion Top
SOov-04 L Valve gate Serie Top 63
’ Bebedero
KO3 ? Injection bushing 64
Bebedero calefactado
KO3 T Injection bushing with heater 64
GAMA DE PUNTERAS
GATE RANGES
TO1 Topless T 65
Topless T prolongada
T3 Extended Topless T 66
TO2 OpenT 67
TO3 Open XST 68
TO4 Topless C 69
Topless C prolongada
T4 Extended Topless C 70
TO6 == Open XSC 71
TO7 Topless SO 72
Topless SO con centraje
T0 Topless SO with centering 73
TO8 Open SO 74
TO9 Open XSSO 75
T11 Topless SOP 76
Topless SOP prolongada
T15 Extended Topless SOP 77
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Boquilla unitaria
S01 d

Single nozzle

Cadigo boquilla:

Nozzle code:
< L LXXX
mm
50 050
70 070
90 090
Resistencia o *110 110
Heater < *130 130
*150 150
*170 170
*190 190
‘ ‘ **210 210
| **230 230
‘ ‘ **250 250
|
* % ‘ ‘ * Nos reservamos la posibilidad de usar dos o mas resistencias en el cuerpo
| - de la boquilla en funcién de la aplicacion. Contactar al departamento técnico.
‘ ) < ** Se deben usar dos 0 mas resistencias en el cuerpo de la boquilla.
+
1] - We vi o -
. L . i | We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
230.05 1 gﬁggg r -ﬁ'r H according to the application. Please contact our technical department.
\ L] | ** |t s necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
\ /
\ 7/
~ -
216 w7 | | m“m RXX
I i
I i I
(I S 0 RO1
15 RO2
| | 40 RO3
TIP SPRUE
Chaflan
Chamfer 20K
70° SM70
AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
Ex.: (250 -50] x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
242
! 250 N 8
' i 2o
:‘ 2487 el ol
1 1 o
\I 232 — <
[
i i
7 ‘\\ J
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802 Boquilla unitaria cabeza mecanizable
Single nozzle with machinable head

Nota: aplicaciones opcionales, ejecucion a cargo del cliente. Codigo boquilla:
) o Nozzle code:
Note: optional application processed by the customer.
L LXK
mm
\
g [ 50 050
ar || ] 70 070
A (93]
/ ‘ \ 0 90 090
Resistencia ‘ o *110 110
Heater | i ‘ < *130 130
| 150 150
§ i J *170 170
‘ *190 190
‘ **210 210
| **230 230
‘ ‘ ‘ **250 250
o]
‘ * Nos reservamos la posibilidad de usar dos o méas resistencias en el cuerpo
* * E ‘ de la boguilla en funcién de la aplicacién. Contactar al departamento técnico.
K i ) a' ** Se deben usar dos o mas resistencias en el cuerpo de la boquilla.
‘ | ‘ + * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
+0050 I — . according to the application. Please contact our technical department.
230.05 o0z —l:- -H-T 1}— ** |t is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
| 1
\ /
e I AL = (Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
61 B H7 1 1 . _
L] Ex.: (250 - 50) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
I I
- T
Mecanizados cabeza de boquillas
I I Working possibilities for nozzle’s head
TIP SPRUE
236
i i
: 250 i Y
| —_—
l, 248 vy 1 0 %
1 | a
t I A o
] "ﬁ’{ _! <
-1 P
Iv’ \\\ J
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U
p 'ID Boquilla
1 Nozzle
Nota: la longitud de la boquilla debe ser de al menos la mitad Cadigo boquilla:
de la distancia entre el eje del distribuidor y el eje de la boquilla. Nozzle cod MO1-16-LXXX
0zzle coade:
Note: the nozzle length must be greater than the half
distance between the manifold fulcrum and nozzle axis.
L LXXX
mm N
60 060 pp. 60-81
80 080 pp. 60-61
‘ ‘ 100 100 pp. 60-61
1] *120 120 pp. 6061
‘ ‘ *140 140 pp. 60-61
*160 160 pp. 60-61
| L J:U \ U:LJ “180 180 pp. 6061
j e 2 *200 200 pp. 6061
‘ ‘ ‘ **220 220 pp. 60-61
1 ! T **240 240 pp. 60-61
! ] ! **280 260 pp. 6061
I ! I
: ‘\‘ ] * Nos reservamos la posibilidad de usar dos o mas resistencias en el cuerpo
1 ‘ ! de la boquilla en funcién de la aplicacién. Contactar al departamento técnico.
: ‘ ‘ : ** Se deben usar dos 0 mas resistencias en el cuerpo de la boquilla.
[
] |
1 ‘ ‘ ‘ | * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
1 “ ‘ : according to the application. Please contact our technical department.
: ‘ 1 ** It is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
1
* * : ‘\‘ : é
i
= | ;
[
; N ! - AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.) x 0.0000132 x L
1
I | |
l | | | I Ex.: (250 -50]) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
I
0o
I | I
832 I L2X/2
| S —_—
A H—
1
+0.050 \I ‘ ‘ ‘ H " I I
230.05 +0.020 N L | | : :
—= I I ! I I
- 1 a o 1
\\ 'LIE==%‘ /l | e J |
-3 - 1,7 7 1
216 w7 ] i :
- |
I
e . l
A
Ve
1 /|
[ | 1 / 1
TIP SPRUE VALVE Ll
- / :
E 1
[ R I

g

P
/
————

-
”~

_L______1
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HO ,I Distribuidor standard, dos puntos en linea
Standard manifold, two drops in line

Nota: para dimensiones no indicadas en la tabla, contacta el Codigo distribuidor:
departamento técnico. . HO1-16-XX
_ _ _ Manifold code:
Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.
H
Ly —— :
I
|
mSTTTEETTTTTS
/ 'F N I
/ \ ]
I 1 1
I | I
I H I
1 | 1
I ! !
[ ! I o
I ! Sy
I ! I8
1 : 1
I i —
I
! l ull
. N T I (i s 8
Y\ _ T
! o !
I 0 —r
I I
1 —_ 1
I }
I (m]
: \\ 1 [00]
I v Q
I v |
I Nd
I 1
I I
I I
I I
I I
I I
I I
I I
I I
\ I
\ :
S Pid 1
I
I
I
Te) —]
10
82 5 H
L mm
mxm 228 mNm R
60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260
50 050 15 (20]) pp. 64 o ° [ ° ° ° [ ° ° ° °
75 075 15 (20) pp. 64 ° . ° ° ° ° ° ° ° ° °
100 100 15 (20) pp. 64 o o ° o o ° ° ° ° ° °
125 125 15 (20) pp. 64 o ° o ° ° ° ° ° ° °
150 150 15 (20) pp. 64 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
175 175 15 (20) pp. 64 ° ° ° ° ° ° ° ° °
200 200 15 (20) pp. 64 o ° ° o o ° ° ° °
225 225 15 (20) pp. 64 o ° ° ° o ° ° °
250 250 15 (20) pp. 64 ° ° ° ° ° ° ° .
() - opcional () - optional
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H02 Distribuidor standard, dos puntos en linea con obturador
Valve gate standard manifold, two drops in line

Nota: para dimensiones no indicadas en la tabla, contacta el Cadigo distribuidor:

departamento técnico. ) ' HO2-16-XX
Manifold code:

Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.

A E
I P
. fmmmmmm - i
AT T 1 I
/” ‘F ™~ I I : I
/ / \ \ 1 | H 1
I 1 1 1 u] ml O
| i P —— : :
1 A —
I 1
| L m —— 3 | =0 |
I I I N I
I H [ et = I
I i I I I
| | | o
I D I '
| 1 1
: i . ]
|
| : ] | : 1 Q‘
! \ I I [
I 1 |
| : H
| A — | - 7?(, =)
I <
: | Jrre
I I I =P
| ! 1 f A
: : | L
| i X ! : 1] a
1 1
I I —D I I .
1 1 N |
1 1 | 1
I [ - I
| ! !
| ——— 3 !
| 1
| 1
1 Ol O
\ H I
\ 1 : |
1 |
_________ —_ I
1
1 | |
n eem—m———_——————— e - | RSSR FE—
82 5 44 H
X N L mm
XX AxBxE H,D,R
mm mm
60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260
75 075 15(20] | pp.62-63 | pp.64 ° ° ° ° . . ° ° ° ° °
100 100 15(20) | pp.62-63 | pp.64 ° o o ° ° ° o ° ° ° °
125 125 15(20) | pp.B62-63 pp. 64 o L] L] ° ° [ ° ° ° °
150 150 15(20) | pp.62-83 | pp.64 ° ° . ° ° . ° ° ° °
175 175 15(20) | pp.6263 | pp.B4 ° ° ° ° ° ° ° . .
200 200 15(20) | pp.62-63 | pp.B4 ° ° ° ° ° ° ° . .
225 225 15(20) | pp.B62-63 pp. 64 o [ L] ° ° ° ° °
250 250 15(20] | pp.62-83 | pp.64 ° ° . ° ° ° ° °
(] - opcional () - optional
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SDV 02 Valvula de obturacion con sobre-plato
Valve gate with cover plate

Nota: alimentacién neumética - 8 Bar minimo Codigo SOV:

alimentacion hidraulica - 35 Bar maximo. Sov-02
SOV code:
Note: pneumatic handling - minimun pressure 8 Bar

hydraulic handling - maximun pressure 35 Bar.

Tipo de alimentacién A B E
Valve Gate Type mm mm mm

Neumatica - Hidraulica

Pneumatic - Hydraulic 64 64 80

El sistema de obturacion esta disefiado tanto para
alimentacién neumatica como hidraulica. Esta se controla
mediante las adecuadas conexiones en una placa externa al
molde.

También es necesario establecer un circuito de refrigeracion
cerca de la zona de contacto del cilindro.

The closing system is designed for both pneumatic and
hydraulic power which is controlled through special
connections on an external plate of the mould.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.

SDV 03 Grupo de obturacion con base de refrigeracion independiente
B Valve gate with cooling spacer

Nota: alimentacién neumética - 8 Bar minimo Codigo SOV:

alimentacion hidraulica - 35 Bar maximo. SOvV-03
SQV code:

Note: pneumatic handling - minimun pressure 8 Bar
hydraulic handling - maximun pressure 35 Bar.

Tipo de alimentacion A B E
Valve Gate Type mm mm mm

Neumaética - Hidraulica con enfriamiento

Pneumatic - Hydraulic with cooling 64 64 80

El sistema de obturacion estéa disefiado tanto para
alimentacion neumatica como hidraulica. Esta se controla
mediante las adecuadas conexiones en una placa externa

al molde. En el grupo de obturacion se prevé una base con
refrigeracion independiente. No es necesario establecer un
circuito de refrigeracién cerca del cilindro ya que la unidad
estd aislada de la placa de cierre. El sistema de inyeccion esta
enroscado al molde a través de tornillos de fisaje.

The closing system is designed for both pneumatic and
hydraulic power which is controlled through special
connections on an external plate of the mould.

A cooling plate with independent conditioning is used.

Since the valve gate is isolated from the closing plate, it is not
necessary to set up a circuit of conditioning near the contact
area of the cylinder. The system is screwed to the mold
through screws for fastening.
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Valvula de obturacion To
SOV-04 P

Valve gate Serie Top

Nota: Presion minima de 8 Bar, maxima de 20 Bar.
Recomendamaos utilizar un Multiplicador de presion.

Note: minimum pressure of 8 Bar, maximum 20 Bar.
We recommend using a pressure booster.

CLOSE

Cadigo SOV:
SOV code: S0v-04
Tipo de alimentacién A B E
Valve Gate Type mm mm mm
Top 64 64 44

El sistema de obturacion esta disefiado para alimentacion
neumatica mediante sus adecuados taladros, realizados en la
placa de amarre. Debe dejarse un espacio de 0.1 mm entre la
placay el grupo obturacion.

También es necesario establecer un circuito de refrigeracion
cerca de la zona de contacto del cilindro.

The closing system is design for pneumatic power through
specific holes on the rear plate. Provide a gap of 0.1 mm
between the plate and the valve gate.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.




iSystem 16

KO 3 Bebedero

Injection bushing

Caodigo bebedero:

Inlet bushing code:
Rosca H
- Thread mm —
12 M27 20 020
B RXX
mm
0 RO1
15 RO2
40 RO3
Chaflan
Chamfer 2
70° SM70
KOB Bebedero calefactado
Injection bushing with heater
Cadigo bebedero: KO3-HXX-RXX
Inlet bushing code:
Rosca H
= Thread mm b
12 mM27 40 040
12 M27 65 065
12 M27 a0 090
R RXX
mm
Resistencia 0 RO1
Heater > 15 RO2
40 RO3
Chaflan
Chamfer R
70° SM70




Tip

TD 1 Topless T
Cadigo puntera: T01-16-TXG
Tip code:
L
= &
3 ok
o Q, ¥
0 :
3 I
: T o0] I el _ 1T o =
5| A o O 1o o
I
I
I
Q7 ’
Q4| Q3
M ial End-C G I
aterial End-Cap ate Type
1.5 End-Cap Material mm
Cc K
100 Acero ° °
Steel
Titani 12+30
200 L |tar1|0 ° °
Titanium
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm
G
1.2 1.3 14 15 16 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 24 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0
12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 a8 a9 Q10 Q11
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
16 32 30.05 14 8.5 90 R1 55 11 30 90 22.05

Ejemplo de pedido: TO1-16-200-20-C

Descripcion:

puntera version Topless T, serie iSystem16,

End-Cap en Titanio con puntera standard, Gate & 2.0 mm,
material Tip: Cobre

Example of purchasing order: TO1-16-200-20-C

Description:
Topless T tip, iSystem16 series, Titanium End-Cap with
standard tip, Gate & 2.0 mm, Tip material: copper




T13

Topless T prolongada

Extended Topless T

Cadigo puntera:

. T13-16-TXX-G-
Tip code:
L
£ % /\@9
Ol @ % ¥
70 \ :
1
1
: P [s0} o [T I N P I ¥y
) (m] a g | : o o
1
1
|
Q7 ’
Q4 a3
Material End-Cap Prolongacion Gate Tip
LS End-Cap Material % Extension mm c K
205 '.I'itar'wio 05 +5mm 12 +30 [ ) °
210 Titanium 10 + 10 mm °

C: materiales amorfos y semi-cristalinos
K: materiales cristalinos, materiales con carga

End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga

C: amorphous and semi-crystalline materials
K: crystalline materials, filled materials

End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials

End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials

@ Gate mm
G

1.2 1.3 14 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 24 25 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0
12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

D a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 Q11

mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
16 32 30.05 14 13.5 90 R1 10.5 11 30 90 22.05
16 32 30.05 14 18.5 90 R1 188 11 30 90 22.05

Ejemplo de pedido: T13-16-205-20-C

Descripcion:
puntera version Topless T prolongada, serie iSystem16,
End-Cap en Titanio con puntera prolongada + 5 mm,

Gate & 2.0 mm, material Tip: Cobre

Example of purchasing order: T13-16-205-20-C

Description:

Extended Topless T tip, iSystem 16 series, titanium End-Cap
with 5 mm extension, Gate @ 2.0 mm, Tip material: copper




[

S0 L uv T 10N

TO2 opent

Cadigo puntera:

. TO02-16-TXX-G-
Tip code:
=
< % /\@9
U] %\ .
I
I
: T | I | o O I O I V|
o O o 10| O
I
I
!
Q4| Q3
Material End-Cap O Gate Tip
LS End-Cap Material mm g
Cc K
1.5 15 ° °
Acero 2.0 20 o [
100 Steel 2.5 25 ° °
3.0 30 ° °
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
D a1 Q2 a3 04 a5 Q6 a9 211
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
16 32 30.05 14 8.5 90 R1 30 22.05
Ejemplo de pedido: TO2-16-100-25-C Example of purchasing order: TO2-16-100-25-C
Descripcion: Description:
puntera version Open T, serie iSystem16, End-Cap en Acero Open T tip, iSystem16 series, steel End-Cap
con Gate @ 2.5 mm, material Tip: Cobre with Gate @ 2.5 mm, Tip material: copper



Tip Z

S0 L U T 10 N

TO3 openxst
Cadigo puntera:
. TO3-16-TXX-G-
Tip code:
H
< % /\GQ
(L] %\ .
I
T |
-~ ~ |
0 I Al <
6 DI 774|L7777@ﬁ7777: o o
f : I
|
H H |c4| a3
X Material End-Cap H XX O Gate G Tip
End-Cap Material mm
Cc K
20 20 ° °
110 10 10 25 25 B B
Asce“‘l’ 30 30 . .
tee 20 20 o o
120 20 20 25 25 ° °
3.0 30 [ )

C: materiales amorfos y semi-cristalinos

K: materiales cristalinos, materiales con carga

C: amorphous and semi-crystalline materials
K: crystalline materials, filled materials

D H Q1 Q2 Qa3 Q4 Q5 Q6 Q9 Q11
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
16 10 32 30.05 31 8.5 90 R1 30 22.05
16 20 32 30.05 41 8.5 a0 R1 30 22.05

Ejemplo de pedido: TO3-16-110-25C Example of purchasing order: TO3-16-110-25-C

Descripcion:
puntera version Open XST, serie iSystem16, End-Cap en Acero
con Gate @ 2.5 mm, material Tip: Cobre

Description:
Open XST tip, iSystem16 series, steel End-Cap
with Gate & 2.5 mm, Tip material: copper



Sprue

T04

Nota: el orificio de inyeccién debe ser 1 mm mas pequefio

Topless C

Cadigo puntera:

que el diametro de la puntera. Ti q T04-16-TXX-G-
ip code:
Note: gate bore must be 1 mm smaller than the diameter of
the tip.
o
S = o5 /\@9
) Q; \6\\ ¥
Y I
S I
: T o8] | I A o I Y B V)
=1 O o o
I
Q12 |
Q7 ’
Q4| Q3
; y : Ti
XX Material End-Cap @ Tip G P
End-Cap Material mm
Cc K
200 Titanio 30 30 .
Titanium
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous materials and semi-crystalline
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
D a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 a9 Q10 a11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
16 32 30.05 14 8.5 90 R1 55 11 30 80 22.05 1.5

Ejemplo de pedido: TO4-16-200-30-C Example of purchasing order: T0O4-16-200-30-C

Description:
Topless C tip, iSystem 16 series, titanium End-Cap with
standard tip, Gate & 3.0 mm, Tip material: copper

Descripcion:

puntera version Topless C, serie iSystem16,

End-Cap en Titanio con puntera estandar, Gate & 3.0 mm,
material Tip: Cobre



T14

Topless C prolongada

Extended Topless C

[

S0 LU T

0

N

Nota: el orificio de inyeccién debe ser 1 mm mas pequefio

Cadigo puntera:

que el diametro de la puntera. Ti q T14-16-TXX-G-
ip code:
Note: gate bore must be 1 mm smaller than the diameter of
the tip.
o
= E & Q9
Q < &
O @, \@\ s
9 I
s I
5 4 8 B EE
[ ? |
Q12 |
Q7 '
Q4 Q3
Material End-Cap Prolongacién A Tip Tip
g End-Cap Material Rt Extension mm e c K
Titanio
205 o 05 +5mm 3.0 30 o
Titanium

C: materiales amorfos y semi-cristalinos

End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga

C: amorphous and semi-crystalline materials

End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials

D Q1 Q2 Qa3 Q4 Q5 Q6 Q7 Qs Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
18 32 30.05 14 13.5 a0 R1 10.5 11 30 80 22.05 1.5

Ejemplo de pedido: T14-16-205-30-C

Descripcion:

puntera version Topless C prolongada, serie iSystem16,

End-Cap en Titanio con puntera prolongada + 5 mm,

Gate @ 3.0 mm, Material Tip: Cobre

Example of purchasing order: T14-16-205-30-C

Description:

Extended Topless C tip, iSystem 16 series, titanium End-Cap

with 5 mm extended tip, Gate & 3.0 mm, Tip material: copper
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TO6

Open XSC

Nota: para esta aplicacion, contacta el departamento Cadigo puntera:

técnico. ! TOB6-16-TXX-G
. N ) Tip code:
Note: for this application, please contact our technical
department.
=
& ok
\6‘\ =
I
1
! I
- ~ I
T | N N R fe] R B o V] B
5 a o O 1 O O
! i |
1
!
H H Q4| Q3
T™HX Material End-Cap @ Gate
End-Cap Material 4 mm e
Acero 2.0 20
110 Steel 10 30 30
D H a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 Q11
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
16 10 32 30.05 31 8.5 90 R1 30 22.05

Ejemplo de pedido: TOB-16-110-20 Example of purchasing order: TO6-16-110-20

Description:
Open XSC tip, iSystem 16 series, steel End-Cap
with Gate @ 2.0 mm

Descripcion:
puntera version Open XSC, serie iSystem 16, End-Cap en
Acero con Gate 2.0 mm



Valve gate Z

S0 L U T 10 N

T07 Topless SO

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. Tip code: TO7-16-TXX-G
Note: please contact our technical department for other -
applications.
=
< 5 & Q9
(O] & @
o Q \6\\ 1~V
0 :
3 I
- T o ol | { L N I A V1
5l A o >(T 10 o
I
Q12 |
Q7 '
Q4 | Q3
Material End-Cap @ Gate
XX End-Cap Material mm =
100 Acero 30 30
Steel
End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
D a1 a2 a3 04 a5 Q6 Q7 as Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
16 32 30.05 14 8.5 90 R1 55 10.85 30 60 22.05 2
Ejemplo de pedido: TO7-16-100-30 Example of purchasing order: TO7-16-100-30
Descripcion: Description:
puntera version Topless SO, serie iSystem16, End-Cap en Topless SO tip, iSystem 16 series, steel End-Cap
Acero con Gate @ 3.0 mm with Gate @ 3.0 mm



Valve gate

T 1 0 Topless SO con centraje
Topless SO with centering

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. ! T10-16-TXX-G
_ Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
< = & Qg
O & Q
0] Q, 8 ¥
70\ :
; I
: T o8] ol | I | AT I I O I ¥
5 A o uy 1o o
I
Q12 |
Q7 ’
Q4| Q3
Material End-Cap Gate
LB End-Cap Material mm
100 Acero 15+30
Steel
End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
@ Gate mm
G
15 16 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 24 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0
15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
16 32 30.05 14 8.5 90 R1 5.5 10.85 30 60 22.05 2
Ejemplo de pedido: T10-16-100-20 Example of purchasing order: T10-16-100-20
Descripcion: Description:
puntera version Topless SO con centraje, serie iSystem16, Topless SO with centering tip, iSystem16 series,
End-Cap en Acero con Gate @ 2.0 mm steel End-Cap with Gate @ 2.0 mm



Valve gate Z

S0 L U T 10 N

T08 Open SO

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento

PRy Cadigo puntera:
técnico.

. TO8-16-TXX-G
Tip code:
Note: please contact our technical department for other

applications.

&

w
-
<<
o
\ =
I
I
I
: T I | N | LYo I I Y I oVl
o 0O >Gr 10| o
I
I
!
Q4| Q3
Material End-Cap @ Gate
LS End-Cap Material mm =
2.0 20
100 Acero 25 25
Steel
3.0 30
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 211
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
16 32 30.05 14 8.5 90 R1 30 22.05
Ejemplo de pedido: TO8-16-100-25 Example of purchasing order: TO8-16-100-25
Descripcion: Description:
puntera version Open SO, serie iSystem 16, End-Cap en Acero Open SO tip, iSystem16 series, steel End-Cap
con Gate @ 2.5 mm with Gate @ 2.5 mm
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S0 L uv T 10N

TO9 openxsso

Nota: para esta aplicacion, contacta el departamento Cadigo puntera:
técnico. Tip code: TO9-16-TXX-G
Note: for this application, please contact our technical '
department.
=
< % /\@9
o %« H
I
, I
h T 774:»7777@ 7777: Al <
o 0O | O | o o
} ' i
I
!
H H |4 Q3
—»
Material End-Cap @ Gate
LS End-Cap Material 4 mm e
110 10 o0 20
Acero 3.0 30
120 Steel o0 2.0 20
3.0 30
D H a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 Q11
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
16 10 32 30.05 31 8.5 90 R1 30 22.05
16 20 32 30.05 41 8.5 90 R1 30 22.05
Ejemplo de pedido: TO9-16-110-20 Example of purchasing order: TOS-16-110-20
Descripcion: Description:
puntera version Open XSSO, serie iSystem16, End-Cap en Open XSSO tip, iSystem 16 series, steel End-Cap
Acero con Gate 2.0 mm with Gate @ 2.0 mm



Valve gate

T1 1 Topless SOP

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. ) T11-16-TXX-G-
_ Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
< = & Qg
o =% @
G) Q S ¥
70\ :
; I
: T e8] ol I | I | A T I O I V|
5 A o O | 10| o
f |
Q12 I
Q7 ’
Q4| Q3
T™@X Material End-Cap Gate Tip
End-Cap Material mm
Cc K
200 Tikanio 15+30 . o
Titanium
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm
G
1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 24 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0
15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
D a1 a2 a3 04 a5 Q6 Q7 as Q9 Q10 Q11 a12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
16 32 30.05 14 8.5 90 R1 55 10.85 30 60 22.05 2
Ejemplo de pedido: T11-16-200-30-C Example of purchasing order: T11-16-200-30-C
Descripcion: Description:
puntera version Topless SOP, serie iSystem16, End-Cap en Topless SOP tip, iSystem 16 series, titanium End-Cap
Titanio con Gate @ 3.0 mm, material Tip: Cobre with gate @ 3.0 mm, Tip material: copper



Valve gate

T,I 5 Topless SOP prolongada
Extended Topless SOP

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. ' T15-16-TXX-G-
_ Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
< = & Qg
O & @
Ol o S ¥
70 \ :
X I
: T o8] [ | | T I R Y VB
5 A o O 10 o
I
Q12 |
Q7 ’
Q4 Q3
Material End-Cap Prolongacion Gate Tip
LA End-Cap Material a2 Extension mm c K
205 Tikanio 05 +5mm 15+30 .
Titanium
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm
G
15 16 1.7 1.8 1.9 2.0 2.1 2.2 2.3 24 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0
15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
D a1 a2 Qa3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
16 32 30.05 14 13.5 90 R1 10.5 10.85 30 60 22.05 2
Ejemplo de pedido: T15-16-205-30-C Example of purchasing order: T15-16-205-30-C
Descripcion: Description:
puntera version Topless SOP prolongada, serie iSystem16, Extended Topless SOP tip, iSystem 16 series, titanium End-Cap
End-Cap en Titanio con puntera prolongada + 5 mm, with 5 mm extended tip, Gate & 3.0 mm, Tip material: copper

Gate @ 3.0 mm, material Tip: Cobre
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Indice
Index
BOQUILLAS UNITARIAS
SINGLE NOZZLES

S01 gpquilla unitaria 81

ingle nozzle
so2 —) Boquilla unitaria cabeza mecanizable g2
e Single nozzle with machinable head
Boquilla unitaria Eco-Line
S05 Single nozzle Eco-Line 83

DISTRIBUIDORES STANDARD ISYSTEM
STANDARD MANIFOLDS ISYSTEM

Boquilla
MO1 Nozzle 84
e Distribuidor standard, dos puntos en linea
¢t
HO1 il Standard manifold, two drops in line 85
HO2 [ Distribuidor standard, dos puntos en linea con obturador 86
I Valve gate standard manifold, two drops in line
] y Valvula de obturacion con sobre-plato
Sov-02 b Valve gate with cover plate 87
] 3 Grupo de obturacion con base de refrigeracion independiente
SOv-03 w Valve gate with cooling spacer 87
Valvula de obturacién Top
Sov-04 & Valve gate Serie Top 88
, Bebedero
KO3 ? Injection bushing 89
Bebedero calefactado
KO3 T Injection bushing with heater 89
GAMA DE PUNTERAS
GATE RANGES
TO1 Topless T a0
Topless T prolongada
T3 Extended Topless T 91
TO2 OpenT 92
TO3 Open XST 93
TO4 Topless C 94
Topless C prolongada
T4 Extended Topless C 95
TO6 == Open XSC 96
TO7 Topless SO 97
Topless SO con centraje
T0 Topless SO with centering 98
TO8 Open SO 99
TO9 Open XSSO 100
T11 Topless SOP 101
Topless SOP prolongada
T5 Extended Topless SOP 102
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Boquilla unitaria
S01 d

Single nozzle

Cadigo boquilla:

Nozzle code:
< L XX
mm
60 060
85 085
110 110
Resistencia o *135 135
Heater < *160 160
*185 185
*210 210
**235 235
| ‘ **260 260
| ‘ **285 285
‘ ‘ * Nos reservamos la posibilidad de usar dos 0 mas resistencias en el cuerpo
‘ ‘ de la boquilla en funcién de la aplicacion. Contactar al departamento técnico.
* % | _I ** Se deben usar dos 0 mas resistencias en el cuerpo de la boquilla.
<
‘ ) + * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
’ ‘ ‘ according to the application. Please contact our technical department.
237.10 1558 r ———-ﬁ-r——— k] - ** |t is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
| 1 |
\ /
\ /
~ -’ R
218w 1 1 mm RXX
“F—t—d
d ! I 0 RO1
R 15 RO2
40 RO3
[ |
TIP SPRUE
Chaflan
Chamfer ikt
70° SM70
AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
Ex.: (250 - 50] x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
247
! p56 |
i i co
:‘ 254w, ‘= 0 oV,
0
3 239 — <
R
i —
e ‘\\ J
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802 Boquilla unitaria cabeza mecanizable
Single nozzle with machinable head

Nota: aplicaciones opcionales, ejecucion a cargo del cliente. Codigo boquilla:
) o Nozzle code:
Note: optional application processed by the customer.
L O
mm
\
0 ‘ | ‘ 60 060
o ] o 85 085
. _ [0\ © 110 110
Resistencia \ O “135 135
Heater | i | < *160 160
| 185 185
§ i J *210 210
‘ **235 235
‘ **260 260
‘ | ‘ **285 285
‘ | ‘ * Nos reservamos la posibilidad de usar dos o mas resistencias en el cuerpo
‘ de la boquilla en funcién de la aplicacion. Contactar al departamento técnico.
* % E ‘ r ** Se deben usar dos 0 mas resistencias en el cuerpo de la boquilla.
[
K ‘ ) < * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
‘ | ‘ + according to the application. Please contact our technical department.
+0, I —_ . ** It is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
837103888 oo TTToCL i Y
| ] |
N J/ AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.]) x 0.0000132 x L
~ -
218w i i Ex.: (250 -50) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
F—+—d
1 1
I i I
| I E— )
Mecanizados cabeza de boquillas
I I Working possibilities for nozzle’s head
TIP SPRUE
247
i i
: 056 | Y
1 @) —_
=‘ 2954 w7 1 0 o
| | a
\ J L0
| 239 — e
N——— _ r——‘
Iv’ \\\ J
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Boquilla unitaria Eco-Line
S05

Single nozzle Eco-Line

Nota: esta boquilla unitaria puede utilizarse solo para Cddigo boguilla:

inyeccion de PPy, o PE (HDPE, LDPE). N ? 3 S05-18-LXXX-RXX
ozzle code:

Note: this single nozzle can be used to inject PP and/or PE

(HDPE, LDPE] only.

%9 - LXXX
mm
| 59 059
o || ] 84 o84
Sin resistencia 109 109
No heater i | i )
|
| |
Resistencia ‘ ! ‘
cuerpo ‘
Heater body ‘ ! ‘
H 4 :
W N B AXX
L -
0 RO1
237.10 56% 40 RO3

218w AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
I Ex.: (250 -50) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
| |
TIP SPRUE
261.5
H7+0.050
257.5
2 /
= =

1 | m
I I 8
L @39 | oo
I I To]
1 1 0
. -

~

\

)
\
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MO,I Boquilla

Nozzle
Nota: la longitud de la boquilla debe ser de al menos la mitad Codigo boquilla:
de la distancia entre el eje del distribuidor y el eje de la boquilla. Nozzle cod MO 1-18-LXXX
ozzle code:
Note: the nozzle length must be greater than the half
distance between the manifold fulcrum and nozzle axis.
L XXX N
mm
75 075 pp. 85-86
100 100 pp. 85-86
‘ ‘ 125 125 pp. 85-88
1] *150 150 pp. 85-86
‘ ‘ *175 175 pp. 85-86
*200 200 pp. 85-86
. (AT = 225 op. 3556
i ; : 2 **250 250 pp. 8586
**D75 275 pp. 85-86
o T **300 300 pp. 85-86

* Nos reservamos la posibilidad de usar dos o mas resistencias en el cuerpo
de la boquilla en funcién de la aplicacion. Contactar al departamento técnico.
** Se deben usar dos 0 mas resistencias en el cuerpo de la boquilla.

* We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
according to the application. Please contact our technical department.
** It is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.

———————————————— ]

Il

1
1
1
I
1
1
I
I
1
1
I
1
1
I
I
1
1
I
I
:
I
! AL = (Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
I
I
1
1
I
I
L
1
I
1
/
I
I

* * a'
l +
: -
I
:
\\\.. Ex.: (250 -50) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
|
539 l
>
I
I
I
Y
237.10:8%8 |
\\\'L‘EEE%JJ/}
3 i
218w | i
F—t—d
| T

[ I
TIP SPRUE VALVE
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H01 Distribuidor standard, dos puntos en linea
Standard manifold, two drops in line

Nota: para dimensiones no indicadas en la tabla, contacta el Cadigo distribuidor:

departamento técnico. ) HO1-18-XX
Manifold code:

Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.

H
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T
82 10 L+ AL 50 H
L mm
mxm 2 mNm b2l
75 100 125 150 175 200 225 250 275 300
75 075 20 (25) pp. 89 L] ° ° ° ° ° ° ° ° °
100 100 20 (25) pp. 89 ° o ° o ° o ° ° ° °
125 125 20 (25) pp. 89 ° ° ° ° [ ° ° ° ° °
150 150 20 (25) pp. 89 [ ° [ ° [ ° ° ° ° °
175 175 20 (25) pp. 89 [ L] [ L] [ L] ° ° °
200 200 20 (25) pp. 89 [ ° [ ° [ ° ° ° °
225 225 20 (25) pp. 89 ° [ ° [ ° ° ° °
250 250 20 (25) pp. 89 . ° ° ° ° ° ° °
() - opcional () - optional
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H02 Distribuidor standard, dos puntos en linea con obturador
Valve gate standard manifold, two drops in line

Nota: para dimensiones no indicadas en la tabla, contacta el Codigo distribuidor:

departamento técnico. ) HO2-18-XX
Manifold code:

Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.
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= L L
82 10 L+ AL 50 H
X N L mm
mm XX mm AxBxE H,D,R
75 100 125 150 175 200 225 250 275 300
75 075 20(25) |pp.87-88| pp.89 ° ° ° . . . ° ° ° °
100 100 20(25) | pp.87-88 | pp.89 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
125 125 20(25) |pp.87-88 | pp.89 ) ° B ° ° ° ° ° ° °
150 150 20(25) |pp.87-88| pp.89 ° ° ° ° . ° ° ° ° °
175 175 20(25) | pp.87-88 | pp.89 ° ° ° ° . ° . . .
200 200 20(25) | pp.87-88 | pp.89 ° ° ° ° ° ° ° ° .
225 225 20(25) |pp.87-88 | pp.89 ° ° ° ° ° ° ° °
250 250 20(25) |pp.87-88| pp.89 ° ° . ° . ° ° °
() - opcional () - optional
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SDV 02 Valvula de obturacion con sobre-plato
Valve gate with cover plate

Nota: alimentacién neuméatica - 8 Bar minimo Cadigo SOV:

alimentacion hidraulica - 35 Bar maximo. SOv-02
SOV code:
Note: pneumatic handling - minimun pressure 8 Bar

hydraulic handling - maximun pressure 35 Bar.

Tipo de alimentacion A B E
Valve Gate Type mm mm mm

Neumética - Hidraulica

Pneumatic - Hydraulic 64 64 80

El sistema de obturacion esta disefiado tanto para
alimentacion neumatica como hidraulica. Esta se controla
mediante las adecuadas conexiones en una placa externa al
molde.

También es necesario establecer un circuito de refrigeracion
cerca de la zona de contacto del cilindro.

The closing system is designed for both pneumatic and
hydraulic power which is controlled through special
connections on an external plate of the mould.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.

SDV 03 Grupo de obturacion con base de refrigeracion independiente
B Valve gate with cooling spacer

Nota: alimentacién neumatica - 8 Bar minimo Codigo SOV:

alimentacion hidraulica - 35 Bar maximo. SOV-03
SOV code:
Note: pneumatic handling - minimun pressure 8 Bar

hydraulic handling - maximun pressure 35 Bar.

Tipo de alimentacion A B E
Valve Gate Type mm mm mm

Neumaética - Hidraulica con enfriamiento

Pneumatic - Hydraulic with cooling 64 64 80

El sistema de obturacidn esta disefiado tanto para
alimentacion neumatica como hidraulica. Esta se controla
mediante las adecuadas conexiones en una placa externa

al molde. En el grupo de obturacién se prevé una base con
refrigeracion independiente. No es necesario establecer un
circuito de refrigeracion cerca del cilindro ya que la unidad
estd aislada de la placa de cierre. El sistema de inyeccién esta
enroscado al molde a través de tornillos de fisaje.

The closing system is designed for both pneumatic and
hydraulic power which is controlled through special
connections on an external plate of the mould.

A cooling plate with independent conditioning is used.

Since the valve gate is isolated from the closing plate, it is not
necessary to set up a circuit of conditioning near the contact
area of the cylinder. The system is screwed to the mold
through screws for fastening.
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Valvula de obturaciéon To
S0OV-04 P

Valve gate Serie Top

Nota: Presidon minima de 8 Bar, méaxima de 20 Bar.
Recomendamos utilizar un Multiplicador de presion.

Note: minimum pressure of 8 Bar, maximum 20 Bar.
We recommend using a pressure booster.

CLOSE

Caodigo SOV:
SOV code: S0v-04
Tipo de alimentacion A B E
Valve Gate Type mm mm mm
Top 64 64 44

El sistema de obturacion esta disefiado para alimentacion
neumatica mediante sus adecuados taladros, realizados en la
placa de amarre. Debe dejarse un espacio de 0.1 mm entre la
placa y el grupo obturacion.

También es necesario establecer un circuito de refrigeracion
cerca de la zona de contacto del cilindro.

The closing system is design for pneumatic power through
specific holes on the rear plate. Provide a gap of 0.1 mm
between the plate and the valve gate.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.
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KO3

Bebedero
Injection bushing

Cadigo bebedero:

Inlet bushing code:
Rosca H
= Thread mm b
12 M27 20 020
R RXX
mm
0 RO1
15 RO2
40 RO3
Chaflan
Chamfer A
70° SM70
K03 Bebedero calefactado
Injection bushing with heater
Cadigo bebedero: KO3-HXX-RXX
Inlet bushing code:
Rosca H
o Thread mm b
12 M7 40 040
12 M27 65 065
12 M27 0 090
R RXX
mm
Resistencia 0 RO1
Heater g 15 RO2
40 RO3
Chaflan
Chamfer 2O
70° SM70




Tip

TD 1 Topless T
Cadigo puntera:
. TO1-18-TXX-G-
Tip code:
L
£ % /\@9
o Q % ¥
70 \ :
s I
: T [e0] I f o =
ol 0 a >(7r : o o
1
1
|
Q7 ’
Q4| Q3
Material End-C G i
aterial End-Cap ate T
1L End-Cap Material mm yee
c K
100 Acero ° °
Steel
F— 15+40
200 . |tar1|o ° °
Titanium

C: materiales amorfos y semi-cristalinos

K: materiales cristalinos, materiales con carga

End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga

C: amorphous and semi-crystalline materials
K: crystalline materials, filled materials

End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials

@ Gate mm
G
15/16 |17 |18 |19 |20 | 21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 (30|31 |32 33|34 35|36 3738|3940
15 |16 |17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 (30 |31 |32 |33 |34 |35 |36 |37 38|39 |40
D a1 Q2 Qa3 Q4 Q5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 Q11
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
18 39 37.1 15 95 90 R1 6 12 30 90 25

Ejemplo de pedido: TO1-18-200-20C

Descripcion:

puntera version Topless T, serie iSystem18,

End-Cap en Titanio con puntera standard, Gate & 2.0 mm,
material Tip: Cobre

Example of purchasing order: TO1-18-200-20C

Description:
Topless T tip, iSystem18 series, Titanium End-Cap with
standard tip, Gate & 2.0 mm, Tip material: copper




Tip

T1 3 Topless T prolongada
Extended Topless T

Cadigo puntera:

. T13-18-TXX-G-
Tip code:
L
5 ok
Ol @ & ¥
0 :
s I
: T e8] I ol o =
5| A o O 1o o
I
I
I
Q7 !
Q4 Q3
Material End-Cap Prolongacién Gate Tip
LB i End-Cap Material s Extension mm K
i i [ ] [ ]
205 2 Titanio 9s + 5 mm 15+40
210 Titanium 10 + 10 mm °
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm

15 /16 |17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 | 24 |25 |26 |27 |28 |29 30|31 |32 33|34 |35 36|37 |38 |39 |40
15 |16 |17 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30 | 31 |32 |33 |34 | 35 |36 |37 |38 |39 40

D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 as a9 Q10 Q11
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
18 39 37.1 15 145 90 R1 11 12 30 90 25
18 39 37.1 15 19.5 90 R1 16 12 30 90 25
Ejemplo de pedido: T13-18-205-20-C Example of purchasing order: T13-18-205-20-C
Descripcion: Description:
puntera version Topless T prolongada, serie iSystem18, Extended Topless T tip, iSystem18 series, titanium End-Cap
End-Cap en Titanio con puntera prolongada + 5 mm, with 5 mm extension, Gate @ 2.0 mm, Tip material: copper

Gate @ 2.0 mm, material Tip: Cobre



[
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TO2 opent

Cadigo puntera:

. TO02-18-TXX-G-
Tip code:
=
< & /\@9
o %\ .
I
I
I
L — : T | N | T I I Y I o VL
o 0O >Gr 10| o
I
I
!
Q4| Q3
Material End-Cap O Gate Tip
128 End-Cap Material mm e
Cc K
2.5 25 [ °
Acero 3.0 30 ° °
100 Steel 3.5 35 [ °
4.0 40 o °
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 211
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
18 39 37.1 15 9.5 a0 R1 30 25
Ejemplo de pedido: TO2-18-100-25-C Example of purchasing order: TO2-18-100-25-C
Descripcion: Description:
puntera version Open T, serie iSystem18, End-Cap en Acero Open T tip, iSystem18 series, steel End-Cap
con Gate @ 2.5 mm, material Tip: Cobre with Gate & 2.5 mm, Tip material: copper



Tip

TO3 openxsT
Cadigo puntera:
. TO3-18-TXX-G-
Tip code:
=
3 % /\99
o %\ !
1
! I
— N |
0 I A <
== el 1o o
} i |
I
H H Q4| Q3
Material End-Cap @ Gate Tip
LN End-Cap Material 4 L mm e
C K
2.0 20 ° °
110 10 10 3.0 30 L] L]
Acero 4.0 40 ° °
Steel 2.0 20 L] L]
120 20 20 3.0 30 L] °
4.0 40 [ )

C: materiales amorfos y semi-cristalinos

K: materiales cristalinos, materiales con carga

C: amorphous and semi-crystalline materials
K: crystalline materials, filled materials

D H a1 Q2 Q3 Q4 Q5 Q6 Q9 Q11
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
18 10 39 37.1 34 95 90 R1 30 25
18 20 39 37.1 44 95 90 R1 30 25

Ejemplo de pedido: TO3-18-110-20-C Example of purchasing order: TO3-18-110-20-C

Descripcion:
puntera version Open XST, serie iSystem 18, End-Cap en Acero
con Gate @ 2.0 mm, material Tip: Cobre

Description:
Open XST tip, iSystem18 series, steel End-Cap
with Gate @ 2.0 mm, Tip material: copper



T04

Topless C

[

S0

LU 1T 10

N

Nota: el orificio de inyeccion debe ser 1 mm mas pequefio Codigo puntera:

que el diametro de la puntera. Ti q T04-18-TXX-G-
ip code:
Note: gate bore must be 1 mm smaller than the diameter of
the tip.
o
-
S - N
D) Q; \6\\ ¥
Y I
s I
: T e8] (o [ I A =
o A o O 1o o
I
Q12 I
Q7 ’
Q4| Q3
; : Ti
T™@X Material End-Cap o Tip G P
End-Cap Material mm
c K
Titanio 3.0 30 [
200 Titanium 39 39 o
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous materials and semi-crystalline
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 as Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
18 39 37.1 15 9.5 <la] R1 6 12.24 30 80 25 15

Ejemplo de pedido: TO4-18-200-30-C

Descripcion: Description:
puntera version Topless G, serie iSystem18,
End-Cap en Titanio con puntera estandar, Gate & 3.0 mm,

material Tip: Cobre

Example of purchasing order: TO4-18-200-30-C

Topless C tip, iSystem 18 series, titanium End-Cap with
standard tip, Gate & 3.0 mm, Tip material: copper




Sprue

Topless C prolongada

14

Nota: el orificio de inyeccién debe ser 1 mm mas pequefio

Extended Topless C

Cadigo puntera:

gue el diametro de la puntera. Ti q T14-18-TXX-G-
ip code:
Note: gate bore must be 1 mm smaller than the diameter of
the tip.
o
S = % /\@9
0 @, \6‘\ s
9 I
s I
= I o . [To 1 1 N o V]
ol A O g | 10 O
I
!
Q12 |
Q7 '
Q4 Qa3
XX Material End-Ca:\p XX Prolonga?cién @ Tip Tip
End-Cap Material Extension mm c K
Titanio 3.0 30 °
205 Titanium 05 +5mm ag 39 .
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
D a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 a9 Q10 a11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
18 39 371 15 145 90 R1 11 12.24 30 80 25 15

Ejemplo de pedido: T14-18-205-30-C Example of purchasing order: T14-18-205-30-C

Description:
Extended Topless C tip, iSystem 18 series, titanium End-Cap
with 5 mm extended tip, Gate & 3.0 mm, Tip material: copper

Descripcion:

puntera version Topless C prolongada, serie iSystem18,
End-Cap en Titanio con puntera prolongada + 5 mm,
Gate @ 3.0 mm, Material Tip: Cobre



[

S0 L U T 10 N

TOB openxsc

Nota: para esta aplicacion, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. Tip code: TOB6-18-TXX-G
Note: for this application, please contact our technical .
department.
=
< % /\GQ
o %\ H
I
' I
-~ [ |
0 I | <
S5 a el 19 e
] i |
I
H H Q4| Q3
Material End-Cap @ Gate
108 End-Cap Material 4 mm g
Acero 3.0 30
110 Steel 10 39 39
D H a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 211
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
18 10 39 37.1 34 95 90 R1 30 25
Ejemplo de pedido: TOB-18-110-30 Example of purchasing order: TOB-18-110-30
Descripcion: Description:
puntera version Open XSG, serie iSystem18, End-Cap en Open XSC tip, iSystem 18 series, steel End-Cap
Acero con Gate @ 3.0 mm with Gate @ 3.0 mm



Valve gate l

S0 L uv T 10N

TD7 Topless SO

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. Tip code: TO7-18-TXX-G
Note: please contact our technical department for other '
applications.
=
< 5 & Qg
o & &
o Q \6\‘ 1~V
70 :
3 I
A Bl m o [ | =
5 Al o >(T 1o o
I
Q12 |
Q7 '
Q4 | Q3
Material End-Cap @ Gate
XX End-Cap Material mm 2
100 Acero 39 39
Steel
End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
D a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
18 39 37.1 15 95 90 R1 6 134 30 80 25 2
Ejemplo de pedido: TO7-18-100-39 Example of purchasing order: TO7-18-100-39
Descripcién: Description:
puntera version Topless SO, serie iSystem 18, End-Cap en Topless SO tip, iSystem 18 series, steel End-Cap
Acero con Gate @ 3.9 mm with Gate & 3.9 mm



Valve gate

T1 D Topless SO con centraje
Topless SO with centering

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. ! T10-18-TXX-G
_ Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
< = % Qg
(L) 5 Q@
o I
I
: T e8] ol O | | A C I Y O V|
=1 | o o
I
a12 |
Q7 ’
Q4| Q3
Material End-Cap Gate
LS End-Cap Material mm
100 Acero 20+39
Steel
End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
@ Gate mm
G

2.0 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0 3.1 3.2 3.3 34 3.5 3.6 3.7 3.8 3.9
20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39

D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 as a9 Q10 211 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
18 39 37.1 15 9.5 a0 R1 5] 13.4 30 60 25 2
Ejemplo de pedido: T10-18-100-20 Example of purchasing order: T10-18-100-20
Descripcion: Description:
puntera version Topless SO con centraje, serie iSystem18, Topless SO with centering tip, iSystem18 series,
End-Cap en Acero con Gate @ 2.0 mm steel End-Cap with Gate @ 2.0 mm



Valve gate l

S0 L uv T 10N

TDB Open SO

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Cadigo puntera:

técnico. ' TO8-18-TXX-G
_ Tip code:

Note: please contact our technical department for other

applications.

&)

=
<
U]
\ =
I
I
: T | | R To I N R B o V]
o O O 10| O
I
I
!
Q4| Q3
Material End-Cap @ Gate
LS End-Cap Material mm e
3.0 30
100 Acero 35 35
Steel
39 39
D a1 Q2 a3 04 a5 Q6 a9 211
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
18 39 37.1 15 9.5 90 R1 30 25
Ejemplo de pedido: TO8-18-100-35 Example of purchasing order: TO8-18-100-35
Descripcion: Description:
puntera version Open SO, serie iSystem 18, End-Cap en Acero Open SO tip, iSystem 18 series, steel End-Cap
con Gate @ 3.5 mm with Gate & 3.5 mm



Valve gate Z

S0 L U T 10 N

TO9 openxsso

Nota: para esta aplicacion, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. ! TO9-18-TXX-G
. N ] Tip code:
Note: for this application, please contact our technical
department.
=
< 3 /\GQ
o
%\ g
I
' I
-~ [ |
10 I
S5 a el 19 e
t ' i
I
!
H H Q4| Q3
—»
Material End-Cap @ Gate
108 End-Cap Material 4 mm g
110 10 80 30
3.9 39
120 Acero 20 30 30
Steel 39 39
3.0 30
130 30
3.9 39
D H a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 211
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
18 10 39 37.1 34 95 90 R1 30 25
18 20 39 371 44 95 90 R1 30 25
18 30 39 371 54 9.5 90 R1 30 25
Ejemplo de pedido: TO9-18-110-30 Example of purchasing order: TOS-18-110-30
Descripcion: Description:
puntera version Open XSSO, serie iSystem18, End-Cap en Open XSSO tip, iSystem 18 series, steel End-Cap

Acero con Gate 4 3.0 mm with Gate @ 3.0 mm




Valve gate

T1 1 Topless SOP

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Cadigo puntera:
técnico. ' T11-18-TXX-G-
_ Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
< E & Qg
o & &
0] Q, 8 =
70\ :
; I
: P o8] M| | AT I I B o V] B
=1 wy 1o o
I
Q12 I
Q7 ’
Q4| Q3
XX Material End-Cap Gate Tip
End-Cap Material mm
Cc K
200 Titanio 20+39 . .
Titanium
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm

G
2.0 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0 3.1 3.2 3.3 34 3.5 3.6 3.7 3.8 3.9
20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39

D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
18 39 37.1 15 95 90 R1 B 12.24 30 60 25 2
Ejemplo de pedido: T11-18-200-30-C Example of purchasing order: T11-18-200-30-C
Descripcion: Description:
puntera version Topless SOP, serie iSystem18, End-Cap en Topless SOP tip, iSystem18 series, titanium End-Cap

Titanio con Gate @ 3.0 mm, material Tip: Cobre with gate & 3.0 mm, Tip material: copper




Valve gate

Topless SOP prolongada
T15

Extended Topless SOP
Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. ' T15-18-TXX-G-
_ Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
< = & Qg
O &5 Q
Ol o S ¥
0 \ :
X I
: = (00] — S I (N | 1 O I I I o ¥
5 A o i o | 1ol o
f |
Q12 |l |
7 ’
Q4 Q3
Material End-Cap Prolongacién Gate Tip
1.8 End-Cap Material a2 Extension mm c K
205 Titanio 05 +5mm 20+39 .
Titanium
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm

G
2.0 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5 2.6 2.7 2.8 2.9 3.0 3.1 3.2 3.3 34 3.5 3.6 3.7 3.8 3.9
20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39

D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 as a9 Q10 211 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
18 39 37.1 15 145 a0 R1 11 12.24 30 60 25 2
Ejemplo de pedido: T15-18-205-30-C Example of purchasing order: T15-18-205-30-C
Descripcion: Description:
puntera version Topless SOP prolongada, serie iSystem18, Extended Topless SOP tip, iSystem 18 series, titanium End-Cap
End-Cap en Titanio con puntera prolongada + 5 mm, with 5 mm extended tip, Gate @ 3.0 mm, Tip material: copper

Gate & 3.0 mm, material Tip: Cobre
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Indice
Index
BOQUILLAS UNITARIAS
SINGLE NOZZLES

S01 gpquilla unitaria 107

ingle nozzle
p—) Boquilla unitaria cabeza mecanizable
soz2 e Single nozzle with machinable head 108

DISTRIBUIDORES STANDARD ISYSTEM
STANDARD MANIFOLDS ISYSTEM

Boquilla
MO1 Nozzle 109
e Distribuidor standard, dos puntos en linea
gt ’
HO1 | Standard manifold, two drops in line 110
HO2 [ Distribuidor standard, dos puntos en linea con obturador 111
[ Valve gate standard manifold, two drops in line
] . Grupo de obturacién con cuerpo refrigerado
SOv-05 @ Valve gate with cooling 112
Valvula de obturacion Top
Sov-06 % Valve gate Serie Top 112
, Bebedero
K04 ? Injection bushing 113
Bebedero calefactado
Ko4 T Injection bushing with heater 113

GAMA DE PUNTERAS

GATE RANGES

TO1 Topless T 114
Topless T prolongada

T3 Extended Topless T 115

TO2 OpenT 116

TO3 Open XST 117

TO04 Topless C 118
Topless C prolongada

T4 Extended Topless C 119

TO6 == Open XSC 120

TO7 Topless SO 121
Topless SO con centraje

T0 Topless SO with centering 122

TO8 Open SO 123

TO9 Open XSSO 124

T11 Topless SOP 125
Topless SOP prolongada

T5 Extended Topless SOP 126
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Boquilla unitaria
S01 d

Single nozzle

Cadigo boquilla:

Nozzle code:
< L XX
mm
55 055
80 080
105 105
Resistencia o *130 130
Heater o *155 155
*180 180
**205 205
**230 230
| ‘ **255 255
| ‘ **280 280
I
‘ ‘ * Nos reservamos la posibilidad de usar dos o mas resistencias en el cuerpo
* % ‘ de la boquilla en funcién de la aplicacién. Contactar al departamento técnico.
i ) al ** Se deben usar dos 0 mas resistencias en el cuerpo de la boquilla.
’ | ‘ + * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
+0050 I —_ - according to the application. Please contact our technical department.
248.10 ‘50z 4:- -ﬁ"‘r 1;4 ** |t is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
I ‘ |
\ /
\ /
~ -’
224 17 | | m“m RXX
I 1
I I I
[P I 0 RO1
15 RO2
| | 40 RO3
TIP SPRUE
Chaflan
Chamfer RXX
70° SM70
AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
Ex.: (250 -50] x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
252
! o84 |
i I o
:‘ 262 17 el ol
1 | 0
3 250 — 0
[
i —
e ‘\\ J
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802 Boquilla unitaria cabeza mecanizable

Single nozzle with machinable head

Nota: aplicaciones opcionales, ejecucion a cargo del cliente.

Note: optional application processed by the customer.

Cadigo boquilla:

0 [
a
o R 2
Resistencia \ =
Heater ‘ i ‘ o
|
. m
|
||
]
*x — ! | -
\ 1) <
1] *
848101858  rrm—Ttro—L -
i 1
e s
224 v 1 1
F—1—4d
I :
[ |
TIP SPRUE
252
Z Z
| 1 g
: 264 : EC'\T
=‘ 262 w7 ‘I 0 E
I I a
\L 250 J’—f 10
_.i"—"/_\\ j._

Nozzle code: S02-24-LXXX
L
mm LXX
55 055
80 080
105 105
*130 130
*155 155
*180 180
**D05 205
**230 230
**D55 255
**280 280

* Nos reservamos la posibilidad de usar dos o méas resistencias en el cuerpo
de la boquilla en funcién de la aplicacién. Contactar al departamento técnico.
** Se deben usar dos 0 mas resistencias en el cuerpo de la boquilla.

* We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
according to the application. Please contact our technical department.
** It is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.

AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.]) x 0.0000132 x L
Ex.: (250 -50) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm

Mecanizados cabeza de boquillas
Working possibilities for nozzle’s head
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MD,I Boquilla

Nozzle
Nota: la longitud de la boquilla debe ser de al menos la mitad Cadigo boquilla:
de la distancia entre el eje del distribuidor y el eje de la boquilla. Nozzle cod MO1-24-LXXX
0zzle coade:
Note: the nozzle length must be greater than the half
distance between the manifold fulcrum and nozzle axis.
L LXK N
mm
75 075 pp. 110-111
100 100 pp. 110-111
‘ ‘ 125 125 pp. 110-111
1] *150 150 pp. 110111
1] *175 175 pp. 110-111
*200 200 pp. 110-111
/ LFU\U:LJ **DD5 225 pp. 110-111
7 i : i - 2 **250 250 pp. 110-111
“‘ **275 275 pp. 110-111
1 ! T **300 300 pp. 110-111
| I
: “‘ : * Nos reservamos la posibilidad de usar dos o mas resistencias en el cuerpo
| ‘ | de la boquilla en funcién de la aplicacién. Contactar al departamento técnico.
1 ‘ | ‘ 1 ** Se deben usar dos 0 mas resistencias en el cuerpo de la boquilla.
1 1
: ‘ ‘ ‘ : * We will delay the decision to use two or more heaters in the nozzle body
1 “ ‘ ] according to the application. Please contact our technical department.
1 ‘ : ** It is necessary to use two or more heaters in the nozzle body.
I R
| i
* % 1 [ : é
Ti=Il | S
| HE -
! N | | | ! AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
‘ 1
1
\ | \ | ! Ex.: (250 - 50] x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
A \ 1
oo
250 I || I
i i | i H L2X/2
1 1
| [ 1 I ottty Rt T————n
1 1
J Ty T L R A I |
g4o. +0020 N L :_ i :
1 |
= 1
N 'LJE__%‘ // oo :
3 T~ !
224 w7 ] i :
F—t1—d
I I T :
L] !
-1 1
1 |
1 |
| | 1 1
1 / |
TIP SPRUE VALVE : / :
L/ :
|
[ R I

§

/
R A —

-
-
”~

_L_______\
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S0 L U T 10 N

HO ,I Distribuidor standard, dos puntos en linea
Standard manifold, two drops in line

Nota: para dimensiones no indicadas en la tabla, contacta el Codigo distribuidor:

departamento técnico. ) HO1-24-XX
Manifold code:

Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.

H
[ e e e e e e e T————— n
| 1
I : I
: T nE
mSTTTEETTTTTS
y -r N ! i : !
: : ma O ! 1
___________ 1
1 F z —y |
c— - —F - — — — :
S 1
: 1| "
i = ! N
: x D : LI
! ! | nll
I : b ®?
! ™
|
. _H
[ — |
1
!
\ I o
vl Q
v n
A |
Nd
|
I
1
1
1
1
1
1
1
|
|
I
|
I
1
(@] 1
— [—
15
94 10 H
L mm
mxm Lt mNm gy
75 100 125 150 175 200 225 250 275 300
75 075 20 (25) pp. 113 o L] ° L] ° L] ° ° ° °
100 100 20 (25) pp. 113 ° ° ° ° ° ° ° ° ° P
125 125 20 (25) pp. 113 o o o o o ° o ° ° °
150 150 20 (25) pp. 113 B ° B ° ° ° ° ° ° °
175 175 20 (25) pp. 113 ° ° ° ° ° ° ° ° °
200 200 20 (25) pp. 113 ° ° ° ° ° ° ° . °
225 225 20 (25) pp. 113 o ° o ° o ° ° °
250 250 20 (25) pp. 113 ° ° ° ° ° ° ° °
275 275 20 (25) pp. 113 ° ° ° ° ° ° °
300 300 20 (25) pp. 113 o ° [ [ ° ° [}

() - opcional (] - optional
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H02 Distribuidor standard, dos puntos en linea con obturador
Valve gate standard manifold, two drops in line

Nota: para dimensiones no indicadas en la tabla, contacta el Cadigo distribuidor:

departamento técnico. ) ' HO2-24-XX
Manifold code:

Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.

A E
P T TTTTTTTTTTTTTTT -
I |
. = - i
ATTTITTT TS 1 I
/” ‘F AN I I : I
/ / \ \ 1 | H 1
] 1 1 1 u] ml O
| ! | spm========== = :
I A —
I 1
! o = 3 | EO |
I I I N I
I i [ et = I
I i I I I
I ! | P
I D I '
| 1 1
: i . ]
|
| : ] | : 1 Q‘
! \ I ! [ N
| : ! F =
[ i i
| A — _ T H ~
I 0
| I A )
i | | \ — __l"r‘_
1 1 1 f A
: : | L
| i X ! : 1] a
1 1
I I —D I [T
1 1 N |
| 1 | |
I | qerm—— e —— e - I
| ! I
——— = 1
| :]] 1
| 1
| 1
! Ol O
\ 1 ]
\ 1 : |
1 |
_________ —_ I
o
NS PR S S S
94 10 66 H
X N L mm
mm XX mm AxBxE | H,D,R
75 100 125 150 175 200 225 250 275 300
75 075 20 (25) pp. 112 pp. 113 L] o ° ° ° ° ° ° ° °
100 100 20(25) | pp. 112 pp. 113 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
125 125 20 [25) pp. 112 pp. 113 o [ o [ o ° o ° o °
150 150 20(25) | pp.112 | pp.113 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
175 175 20(25) | pp.112 | pp.113 ° ° ° ° ° ° ° ° °
200 200 20(25) | pp. 112 pp. 113 ° ° ° ° ° ° ° ° °
225 225 20 (25]) pp. 112 pp. 113 o ° ° [ ° ° ° °
250 250 20 (25) pp. 112 pp. 113 o ° ° ° ° ° ° °
275 275 20(25) | pp.112 | pp.113 ° ° ° ° ° ° °
300 300 20(25) | pp. 112 pp. 113 ° ° ° ° ° ° °

() - opcional () - optional
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SDV 05 Grupo de obturacion con cuerpo refrigerado
B Valve gate with cooling

Nota: alimentacion neumatica - 8 Bar minimo Codigo SOV:

alimentacion hidraulica - 35 Bar maximo. SOV-05
SOV code:

Note: pneumatic handling - minimun pressure 8 Bar
hydraulic handling - maximun pressure 35 Bar.

Tipo de alimentacién A B E
Valve Gate Type mm mm mm

Neumaética - Hidraulica con enfriamiento

Pneumatic - Hydraulic with cooling 79 79 86

El sistema de obturacion esta disefiado tanto para
alimentacion neumatica como hidraulica. Esta se controla
mediante las adecuadas conexiones en una placa externa al
molde. No es necesario establecer un circuito de refrigeracion
cerca del cilindro ya que la unidad esta aislada de la placa

de cierre. El sistema de inyeccidn esta enroscado al molde a
través de tornillos de fisaje.

The closing system is designed for both pneumatic and
hydraulic power which is controlled through special
connections on an external plate of the mould.

Since the valve gate is isolated from the closing plate, it is not
necessary to set up a circuit of conditioning near the contact
area of the cylinder. The system is screwed to the mold
through screws for fastening.

Valvula de obturacion Top
SOV-06

Valve gate Serie Top

Nota: Presion minima de 8 Bar, maxima de 20 Bar. Codigo SOV:
Recomendamos utilizar un Multiplicador de presién. SOV-06
SOV code:
Note: minimum pressure of 8 Bar, maximum 20 Bar.
We recommend using a pressure booster
Tipo de alimentacion A B E
CLOSE Valve Gate Type mm mm mm
Top 79 79

El sistema de obturacion esta disefiado para alimentacion
neumatica mediante sus adecuados taladros, realizados en la
placa de amarre. Debe dejarse un espacio de 0.1 mm entre la
placay el grupo obturacion.

También es necesario establecer un circuito de refrigeracion
cerca de la zona de contacto del cilindro.

The closing system is designed for a pneumatic power supply
through specific holes on the rear plate. Provide a gap of 0.1
mm between the plate and the valve gate.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.
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K04

Injection bushing

Cadigo bebedero:

Inlet bushing code:
Rosca H
= Thread mm b
18 M38 20 020
i RXX
mm
0 RO1
15 RO2
40 RO3
Chaflan
Chamfer A
70° SM70
K04 Bebedero calefactado
Injection bushing with heater
Cadigo bebedero: KO4-HXX-RXX
Inlet bushing code:
Rosca H
o Thread mm b
18 M38 40 040
18 M38 65 065
18 M38 0 090
R RXX
mm
Resistencia 0 RO1
Heater g 15 RO2
40 RO3
Chaflan
Chamfer 2O
70° SM70




Tip

TD 1 Topless T

Cadigo puntera:

. TO01-24-TXX-G-
Tip code:
L
= & oo
o Q, & ¥
70 :
s I
: T [e0)] I f o =
5l A o O 10 O
I
I
I
Q7 !
Q4 | Q3
M ial End-C G b
aterial End-Cap ate Tvpe
1L End-Cap Material mm I
Cc K
100 Acero ° °
Steel
e 30+50
200 . |tar1|o ° °
Titanium
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm
G

30 | 31 32 | 33 | 34 | 35 | 36 | 37 | 38 | 39 | 40 | 41 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50
30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 a4 45 46 47 48 49 50

D a1 a2 a3 Q4 a5 a6 Q7 a8 els] Q10 11
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
24 50 48.1 20 13.5 90 R3 9 18 30 90 36.1
Ejemplo de pedido: TO1-24-200-40-C Example of purchasing order: TO1-24-200-40-C
Descripcion: Description:
puntera version Topless T, serie iSystem24, Topless T tip, iSystem24 series, titanium End-Cap with
End-Cap en Titanio con puntera standard, Gate & 4.0 mm, standard tip, Gate & 4.0 mm, Tip material: copper

material Tip: Cobre




Tip

T1 3 Topless T prolongada
Extended Topless T

Cadigo puntera:

. T13-24-TXX-G-
Tip code:
L
5 ok
Ol @ & ¥
0 :
s I
: T e8] I ol o =
5| A o O 1o o
I
I
I
Q7 !
Q4 Q3
Material End-Cap Prolongacién Gate Tip
LB i End-Cap Material s Extension mm K
205 Titanio 05 +5mm ) ° °
210 2 Titanium 10 +10 mm 80+50 °
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm

G
3.0 | 31 32 | 33 | 34 | 35 | 36 | 37 | 38 | 39 | 40 | 41 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50
30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50

D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 as a9 Q10 Q11
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm
24 50 48.1 20 18.5 90 R3 14 18 30 90 36.1
24 50 48.1 20 23.5 90 R3 19 18 30 90 36.1
Ejemplo de pedido: T13-24-205-40-C Example of purchasing order: T13-24-205-40-C
Descripcion: Description:
puntera version Topless T prolongada, serie iSystem24, Extended Topless T tip, iSystem24 series, titanium End-Cap
End-Cap en Titanio con puntera prolongada + 5 mm, with 5 mm extension, Gate @ 4.0 mm, Tip material: copper

Gate @ 4.0 mm, material Tip: Cobre




[
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TO2 opent

Cadigo puntera:

. T02-24-TXX-G-
Tip code:
=
< & /\@9
o %\ .
I
I
I
L — : T | N | T I I Y I o VL
o 0O >Gr 10| o
I
I
!
Q4| Q3
Material End-Cap O Gate Tip
128 End-Cap Material mm e
Cc K
3.0 30 [ °
100 Acero 40 40 o .
Steel
5.0 50 [ °
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 211
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
24 50 48.1 20 13.5 90 R3 30 36.1
Ejemplo de pedido: TO2-24-100-40-C Example of purchasing order: TO2-24-100-40-C
Descripcion: Description:
puntera version Open T, serie iSystem24, End-Cap en Acero Open T tip, iSystem24 series, steel End-Cap

con Gate @ 4.0 mm, material Tip: Cobre with Gate & 4.0 mm, Tip material: copper




Tip

TO3 openxsT
Cadigo puntera: T03-24-TXX-G
Tip code:
=
) o /\99
. =
I
' I
- & I
T | N R fe] R o V] B
S5 a — O 1 O O
f : I
I
!
H H |Q4| Q3
; Ti
T™@X Material End-Cap H XX O Gate G P
End-Cap Material mm
C K
3.5 35 ° °
110 10 10 40 40 ° °
4.5 45 ° °
Acero 5.0 50 ° °
Steel 3.5 35 L] L]
40 40 ° °
120 20 20
45 45 ° °
5.0 50 ° °
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
D H a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 Q11
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
24 10 50 48.1 43 13 90 R3 30 36.1
24 20 50 48.1 53 13 90 R3 30 36.1

Ejemplo de pedido: TO3-24-110-45-C Example of purchasing order: T0O3-24-110-45-C

Descripcion:
puntera version Open XST, serie iSystem24, End-Cap en Acero
con Gate @ 4.5 mm, material Tip: Cobre

Description:
Open XST tip, iSystem24 series, steel End-Cap
with Gate & 4.5 mm, Tip material: copper




T04

Topless C

[

S0

Ly

T 10

N

Nota: el orificio de inyeccién debe ser 1 mm mas pequefio

Cadigo puntera:

que el diametro de la puntera. Ti q T04-24-TXX-G-
ip code:
Note: gate bore must be 1 mm smaller than the diameter of
the tip.
o
S = & /\GQ
) Q; \6\\ )
Y I
s I
: T e8] (o [ I A =
o A o O 1o o
I
Q12 |
Q7 ’
Q4| Q3
; : Ti
T™@X Material End-Cap o Tip G P
End-Cap Material mm
Cc K
Titanio 4.0 40 [
200 Titanium 59 59 o
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous materials and semi-crystalline
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
D a1 a2 a3 04 a5 Q6 Q7 a8 Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
24 50 48.1 20 13.8 90 R3 9.3 184 30 80 36.1 2.5

Ejemplo de pedido: T04-24-200-40-C

Descripcion:

puntera version Topless G, serie iSystem24,

End-Cap en Titanio con puntera estandar, Gate @ 4.0 mm,
material Tip: Cobre

Example of purchasing order: T04-24-200-40-C

Description:

Topless C tip, iSystem 24 series, titanium End-Cap with
standard tip, Gate & 4.0 mm, Tip material: copper




Sprue

Topless C prolongada

14

Extended Topless C

Nota: el orificio de inyeccion debe ser 1 mm mas pequefio Cadigo puntera:

que el diametro de la puntera. T q T14-24-TXX-G-
ip code:
Note: gate bore must be 1 mm smaller than the diameter of
the tip.
o
S = % /\@9
0 @, \6‘\ s
9 I
s I
= I o . [To 1 1 N o V]
ol A O g | 10 O
I
!
Q12 I
Q7 '
Q4 Qa3
XX Material End-Ca:\p XX Prolonga?cién @ Tip Tip
End-Cap Material Extension mm c K
Titanio 4.0 40 °
205 Titanium 05 +5mm 59 59 .
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
D a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 a9 Q10 a11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
24 50 48.1 20 18.8 90 R3 14.3 184 30 80 36.1 2.5

Ejemplo de pedido: T14-24-205-40-C Example of purchasing order: T14-24-205-40-C

Description:
Extended Topless C tip, iSystem 24 series, titanium End-Cap
with 5 mm extended tip, Gate &4 4.0 mm, Tip material: copper

Descripcion:

puntera version Topless C prolongada, serie iSystem24,
End-Cap en Titanio con puntera prolongada + 5 mm,
Gate @ 4.0 mm, Material Tip: Cobre




[
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TO6

Open XSC

Nota: para esta aplicacion, contacta el departamento Codigo puntera:

técnico. ! TO6-24-TXX-G
. N ] Tip code:
Note: for this application, please contact our technical
department.
=
) o % /\GQ
\6‘\ =
I
1
! I
-~ ~ |
T | e I o V] B
5 o - | 1 O O
! | |
1
!
H H Q4| Q3
Material End-Cap @ Gate
108 End-Cap Material 4 mm g
3.5 35
A 4.0 40
110 cero 10 45 45
Steel
50 50
59 59
D H a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 211
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
24 10 50 48.1 43 13 90 R3 30 36.1

Ejemplo de pedido: TOB-24-110-40 Example of purchasing order: TO6-24-110-40

Descripcion:
puntera version Open XSG, serie iSystem24, End-Cap en
Acero con Gate d4.0 mm

Description:
Open XSC tip, iSystem 24 series, steel End-Cap
with Gate @ 4.0 mm




Valve gate l

S0 L uv T 10N

TD7 Topless SO

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. Tip code: TO7-24-TXX-G
Note: please contact our technical department for other '
applications.
=
< 5 & Qg
o & &
O] Q \6\‘ 11—V
70 :
3 I
A T o o [ | A To I 1 R AV
5 Al o >(T 1o o
I
Q12 |
Q7 '
Q4 | Q3
Material End-Cap @ Gate
XX End-Cap Material mm 2
100 Acero 59 59
Steel
End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
D a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
24 50 48.1 20 13.5 90 R3 9 18.3 30 60 36.1 2.5
Ejemplo de pedido: TO7-24-100-59 Example of purchasing order: TO7-24-100-59
Descripcién: Description:
puntera version Topless SO, serie iSystem24, End-Cap en Topless SO tip, iSystem24 series, steel End-Cap

Acero con Gate 4 5.9 mm with Gate @ 5.9 mm




Valve gate

T1 D Topless SO con centraje
Topless SO with centering

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. ! T10-24-TXX-G
_ Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
< = % Qg
(L) < &
O] Q, 8 ¥
70\ :
o I
I
: T e8] ol O | | A C I Y O V|
=1 | o o
I
a12 |
Q7 ’
Q4| Q3
Material End-Cap Gate
LS End-Cap Material mm
100 Acero 35+59
Steel
End-Cap Acero: materiales amorfos y semi-cristalinos End-Cap Steel: amorphous and semi-crystalline materials
@ Gate mm
G

35|36 |37 3839|4041 |42 |43 |44 45 46 |47 48 49 50 | 51|52 |53 |54|55|56|57|58|589
35 |36 | 37 |38 | 39 |40 | 41 | 42 | 43 | 44 |45 |46 | 47 | 48 | 49 | 50 | 51 | 52 | b3 | 54 | 55 | 56 | 57 | 58 | 59

D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 as a9 Q10 211 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
24 50 48.1 20 13.5 90 R3 9 18.3 30 60 36.1 2.5
Ejemplo de pedido: T10-24-100-40 Example of purchasing order: T10-24-100-40
Descripcion: Description:
puntera version Topless SO con centraje, serie iSystem24, Topless SO with centering tip, iSystem24 series,

End-Cap en Acero con Gate @ 4.0 mm steel End-Cap with Gate @ 4.0 mm




Valve gate

TDB Open SO

[

S0 L uv T 10N

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento

Cadigo puntera:

técnico. ! T08-24-TXX-G
_ Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
3 AN
\6‘\ Y
I
I
I
: T I | | A (To I I O B VA
ol 0O | : gl o
I
|
!
Q4| Q3
XX Material End-Cap @ Gate
End-Cap Material mm e
A 4.0 40
100 cero 50 50
Steel
59 59
D a1 Q2 a3 04 a5 Q6 a9 211
mm mm mm mm mm ° mm ° mm
24 50 48.1 20 13.5 90 R3 30 36.1

Ejemplo de pedido: TO8-24-100-40

Descripcion:
puntera version Open SO, serie iSystem24, End-Cap en Acero
con Gate @ 4.0 mm

Example of purchasing order: TO8-24-100-40

Description:
Open SO tip, iSystem24 series, steel End-Cap
with Gate @ 4.0 mm




Valve gate Z
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TO9 openxsso

Nota: para esta aplicacion, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. ! T09-24-TXX-G
. N ] Tip code:
Note: for this application, please contact our technical
department.
=
< 3 /\GQ
o
%\ g
I
' I
-~ [ |
10 I
S5 a el 19 e
t ' i
I
!
H H Q4| Q3
—»
Material End-Cap @ Gate
108 End-Cap Material 4 mm g
110 10 40 40
59 59
120 Acero 20 40 40
Steel 59 59
4.0 40
130 30
59 59
D H a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q9 211
mm mm mm mm mm mm ° mm ° mm
24 10 50 48.1 43 13 90 R3 30 36.1
24 20 50 48.1 53 13 90 R3 30 36.1
24 30 50 48.1 63 13 90 R3 30 36.1
Ejemplo de pedido: TO9-24-110-40 Example of purchasing order: TOS-24-110-40
Descripcion: Description:
puntera version Open XSSO, serie iSystem24, End-Cap en Open XSSO tip, iSystem 24 series, steel End-Cap

Acero con Gate 4 4.0 mm with Gate @ 4.0 mm




Valve gate

T1 1 Topless SOP

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Cadigo puntera:
técnico. ' T11-24-TXX-G-
_ Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
< E & Qg
o & &
0] Q, 8 =
70\ :
; I
: P o8] M| | AT I I B o V] B
=1 wy 1o o
! |
Q12 I
Q7 ’
Q4| Q3
XX Material End-Cap Gate Tip
End-Cap Material mm
Cc K
200 Titanio 35+59 .
Titanium
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm

35|36 |37 3839|4041 |42 |43 44 45 46 |47 48 |49 50 51|52 |53|54|55 56|57 |58)|59
35 |36 |37 | 38 |39 |40 | 41 |42 | 43 |44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50 | 51 | 52 | 53 | 54 | 55 | 56 | 57 | 58 | 69

D a1 a2 Qa3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 Q9 Q10 11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
24 50 48.1 20 13.8 90 R3 9.3 19 30 40 36.1 2.5
Ejemplo de pedido: T11-24-200-59-C Example of purchasing order: T11-24-200-59-C
Descripcion: Description:
puntera version Topless SOP, serie iSystem24, End-Cap en Topless SOP tip, iSystem24 series, titanium End-Cap

Titanio con Gate @ 5.9 mm, material Tip: Cobre with gate & 5.9 mm, Tip material: copper




Valve gate

Topless SOP prolongada
T15

Extended Topless SOP
Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. , T15-24-TXX-G-
_ Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
< = & Qg
O &5 Q
Ol o S ¥
0 \ :
X I
: = (00] — S I (N | 1 O I I I o ¥
5 A o i o | 1ol o
f |
Q12 |l |
7 ’
Q4 Q3
Material End-Cap Prolongacién Gate Tip
1.8 End-Cap Material a2 Extension mm c K
205 Titanio 05 +5mm 35+59 .
Titanium
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm

G
35|36 |37 |38 39|40 |41 |42 |43 |44 45 |46 |47 (48 | 49 50 51|52 |53 |54|55|56|57 58|59
35 |36 | 37 |38 |39 |40 | 41 | 42 | 43 | 44 |45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50 | 51 | 52 | 53 | 54 | 65 | 56 | 57 | 58 | 59

D a1 a2 Qa3 Q4 a5 Q6 Q7 a8 Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
24 50 48.1 20 18.8 90 R3 14.3 19 30 40 36.1 2.5
Ejemplo de pedido: T15-24-205-59-C Example of purchasing order: T15-24-205-59-C
Descripcion: Description:
puntera version Topless SOP prolongada, serie iSystem24, Extended Topless SOP tip, iSystem 24 series, titanium End-Cap
End-Cap en Titanio con puntera prolongada + 5 mm, with 5 mm extended tip, Gate @ 5.9 mm, Tip material: copper

Gate & 5.9 mm, material Tip: Cobre
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indice
Index

BOQUILLAS UNITARIAS
SINGLE NOZZLES

S01 qumlla unitaria 131
Single nozzle

DISTRIBUIDORES STANDARD ISYSTEM
STANDARD MANIFOLDS ISYSTEM

MO Boquila 132
e Distribuidor standard, dos puntos en linea
s
HO1 | Standard manifold, two drops in line 133
HO2 [ Distribuidor standard, dos puntos en linea con obturador 134
I Valve gate standard manifold, two drops in line
] - Grupo de obturacion con cuerpo refrigerado
SOv-05 ﬁ Valve gate with cooling 135
Valvula de obturacion Top
Sov-08 G Valve gate Serie Top 135
Bebedero calefactado
KOS T Injection bushing with heater 136
GAMA DE PUNTERAS
GATE RANGES
TO04 Topless C 137

T11 Topless SOP 138
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S0 L uv T 10N

Boquilla unitaria
S01 d

Single nozzle

Cadigo boquilla: S01-34-L)XOORXX

Nozzle code:
< - XX
; contacta el departamento técnico
( ‘ contact our technical department
[
Resistencia | o
Heater ‘ i ©
|
]|
]
|
R = | §
L) =
1] *
57.10:888  rr—TTTo-s, =
i [T i
\\ /} - RXX
~ - mm
934 H7 1 ]
F—t—4 40 RO3
N z
TIP SPRUE Chamfer
70° SM70
AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.] x 0.0000132 x L
Ex.: (250 -50] x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
a75
! 2100 R g
:‘ 290+ ‘= e} E"J
I ! o}
v v
\I——-l‘ﬂ»‘r——! ©
I,—'~\ }I
~
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S0 L U T 10 N

MO,I Boquilla

Nozzle
Nota: la longitud de la boquilla debe ser de al menos la mitad Cadigo boguilla:
de la distancia entre el eje del distribuidor y el eje de la boquilla. N ? C? MO1-34-LXXX
0zzle code:

Note: the nozzle length must be greater than the half
distance between the manifold fulcrum and nozzle axis.

L LXK N
mm
I
(D contacta el depar‘tlamento técnico pp. 133-134
contact our technical department

-

|
|
|
e
=
= I
: ‘ ‘ ‘ :
| | |
—
I | |
! n |
1 \ |
1 | |
! | i AL = [Melt. Temp. - Mould Temp.) x 0.0000132 x L
1 ‘ 1
e S s I = Ex. : (250 - 50) x 0.0000132 x 100 = 0.264 mm
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H01 Distribuidor standard, dos puntos en linea
Standard manifold, two drops in line

Nota: para dimensiones no indicadas en la tabla, contacta el Cadigo distribuidor:

departamento técnico. ) HO1-34-XX
Manifold code:

Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.

H
I e e e e e e e e e e e T————— n
| 1
| S, __i |
e : : )
/ N : | I :
|
! P Ty !
| /f—————————== d — 1
c—_ —F - — — — :
N\ 1
1 Lo ——— 1 <
I | L(E)l
1 1 1
1 | |
| ! =
| B
1 [ A ?‘
: I Lo
. g
(S | S
I 1 I
| 1
I - t
I m N o
1 [ Q
I [ 9
1 1 A\
1 1 Nd
1 1 |
1 1 I
| |
[P ——
4 I
[ R——— :
1 A Y | re————— =~ 1 1
: ! I |
1 i} Oj
! 1 I I
! | I I
1 \ 1 |
! e |
|
= S BN SR S
N 15
T
100 10 L+ AL 84 H
X XX N H,D,R L
mm mm mm
100 100 20 (25) pp. 136
125 125 20 (25) pp. 136
150 150 20 (25) pp. 136
175 175 20 (25) pp. 136 ld )
contacta el departamento técnico
222 Zgg ;8 {2:; PP 1 22 contact our technical department
pp.
250 250 20 (25) pp. 136
275 275 20 (25) pp. 136
300 300 20 (25) pp. 136

() - opcional () - optional
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H02 Distribuidor standard, dos puntos en linea con obturador
Valve gate standard manifold, two drops in line

Nota: para dimensiones no indicadas en la tabla, contacta el Codigo distribuidor:

departamento técnico. ) HO2-34-XX
Manifold code:

Note: please contact our technical department if you require
different dimensions.

A E
——— e e e ———————————— [m————————
| ' |
o | pmmmmmm e -~ |
el T ™ | : ! |
/ / A I I ! I
| | | P O !
! : P — 2 !
I I m ———————— J =S
I i N I
I i | MR = I
I i I I I
| | | ]
| D ! '
1 1 1
I : I X : I
I i I I I
1 | 1 1 1 1
1 1 1 4
1 \ | ] bmmm e
(N s I : )
1 <
- = =4 3 %
I I I Y 8
: —_———— : | | oo N
| | | T
50 ' I
1 I |
| i X ! : 1] o
| 1
| | B S
| 1 ] ]
I | qr————m—— e - I
I | I
| 0 R 2 i
NS
1 o | T T T T 3N |
\ @ ! I m o O !
' | | |
| | |
I
o I |
= ) L
100 10 L+ AL 84 H
X XX N | AxBxE | H,D,R L
mm mm mm
100 100 20(25) | pp.135 | pp.136
125 125 20 (25) pp. 135 pp. 136
150 150 20(25) | pp.135 | pp.136
175 175 20(25) | pp.135 | pp.136 o
500 200 20 (25) 135 136 contacta el departamento técnico
s e 20 (25] PP- i PP- o contact our technical department
PP. PP.
250 250 20(25) | pp.135 | pp.136
275 275 20(25) | pp.135 | pp.136
300 300 20(25) | pp.135 | pp. 136

() - opcional () - optional
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SDV 05 Grupo de obturacion con cuerpo refrigerado
B Valve gate with cooling

Nota: alimentacion neumatica - 8 Bar minimo Cadigo SOV:

alimentacion hidraulica - 35 Bar maximo. S0OV-05
SOV code:
Note: pneumatic handling - minimun pressure 8 Bar

hydraulic handling - maximun pressure 35 Bar.

Tipo de alimentacién A B E
Valve Gate Type mm mm mm

Neumaética - Hidraulica con enfriamiento

Pneumatic - Hydraulic with cooling 79 79 86

El sistema de obturacion esta disefado tanto para
alimentacion neumatica como hidréaulica. Esta se controla
mediante las adecuadas conexiones en una placa externa al
molde. No es necesario establecer un circuito de refrigeracion
cerca del cilindro ya que la unidad esta aislada de la placa

de cierre. El sistema de inyeccion esté enroscado al molde a
travéz de tornillos de fisaje.

The closing system is designed for both pneumatic and
hydraulic power which is controlled through special
connections on an external plate of the mould.

Since the valve gate is isolated from the closing plate, it is not
necessary to set up a circuit of conditioning near the contact
area of the cylinder. The system is screwed to the mold
through screws for fastening.

Valvula de obturacion Top
SOV-06

Valve gate Serie Top

Nota: Presion minima de 8 Bar, maxima de 20 Bar. Codigo SOV:

Recomendamos utilizar un Multiplicador de presién. SOV-06
SOV code:

Note: minimum pressure of 8 Bar, maximum 20 Bar.
We recommend using a pressure booster.

Tipo de alimentacion A B E
CLOSE Valve Gate Type mm mm mm
Top 79 79

El sistema de obturacion esta disefiado para alimentacion
neumatica mediante sus adecuados taladros, realizados en la
placa de amarre. Debe dejarse un espacio de 0.1 mm entre la
placay el grupo obturacion.

También es necesario establecer un circuito de refrigeracion
cerca de la zona de contacto del cilindro.

The closing system is designed for a pneumatic power supply
through specific holes on the rear plate. Provide a gap of 0.1
mm between the plate and the valve gate.

It is also necessary to set up a circuit of conditioning near the
contact area of the cylinder.
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K05 Bebedero calefactado
Injection bushing with heater

Caodigo bebedero:

Inlet bushing code:
Rosca H
= Thread mm b
25 Ma2 40 040
25 M4a2 B85 065
25 M42 a0 090
5 RXX
mm
Resistencia 0 RO
Heater g 19 Ro2
40 RO3
Chaflan
Chamfer i8S
70° SM70




Sprue

T04

Nota: el orificio de inyeccién debe ser 1 mm mas pequefio

Topless C

Cadigo puntera:

que el diametro de la puntera. Ti q T04-34-TXX-G-
ip code:
Note: gate bore must be 1 mm smaller than the diameter of
the tip.
o
S = o5 /\@9
) Q; \6\\ ¥
Y I
S I
: T o8] | I A o I Y B V)
=1 O o o
I
Q12 |
Q7 ’
Q4| Q3
; y : Ti
XX Material End-Cap @ Tip G P
End-Cap Material mm
Cc K
200 Titanio 7.9 79 .
Titanium
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous materials and semi-crystalline
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
D a1 Q2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 Qa8 a9 Q10 a11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
34 59 571 24.5 17.95 90 R1 12.95 23.2 30 80 41.5 3

Ejemplo de pedido: TO4-34-200-79-C Example of purchasing order: T0O4-34-200-79-C

Description:
Topless C tip, iSystem 34 series, titanium End-Cap with
standard tip, Gate & 7.9 mm, Tip material: copper

Descripcion:

puntera version Topless C, serie iSystem34,

End-Cap en Titanio con puntera estandar, Gate & 7.9 mm,
material Tip: Cobre




Valve gate

T1 1 Topless SOP

Nota: para otras aplicaciones, contacta el departamento Codigo puntera:
técnico. ) T11-34-TXX-G-
_ Tip code:
Note: please contact our technical department for other
applications.
=
L
< = & Qg
o =% @
G) Q S ¥
70\ :
; I
: T e8] ol I | I | A T I O I V|
=1 O | 10| o
i .
Q12 |
Q7 ’
Q4| Q3
T™@X Material End-Cap Gate Tip
End-Cap Material mm
c K
200 Titanio 50+79 .
Titanium
C: materiales amorfos y semi-cristalinos C: amorphous and semi-crystalline materials
K: materiales cristalinos, materiales con carga K: crystalline materials, filled materials
End-Cap Titanio: materiales cristalinos, materiales con carga End-Cap Titanium: crystalline materials, filled materials
@ Gate mm
G
5.0 6.0 7.0 7.9
50 60 70 79
D a1 a2 a3 Q4 a5 Q6 Q7 as Q9 Q10 Q11 Q12
mm mm mm mm mm ° mm mm mm ° ° mm mm
34 59 571 24.5 18 80 R1 12.55 26 30 70 415 3
Ejemplo de pedido: T11-34-200-79-C Example of purchasing order: T11-34-200-79-C
Descripcion: Description:
puntera version Topless SOP, serie iSystem34, End-Cap en Topless SOP tip, iSystem34 series, titanium End-Cap

Titanio con Gate @ 7.9 mm, material Tip: Cobre with gate @ 7.9 mm, Tip material: copper
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